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บทคัดย่อ 
 

งานวิจัยช้ินน้ีมีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาความเปลี่ยนแปลงในอุตสาหกรรมพลาสติกไทย 
จากกระแสการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม เพื่อให้ทราบถึงการตอบสนองของผู้ประกอบการในอุตสาหกรรม 
และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทั้งภาครัฐและเอกชน โดยใช้แนวคิดโครงสร้าง พฤติกรรม และผลการ
ด าเนินงาน พบว่าปัจจุบันประเทศไทยสามารถผลิตวัตถุดิบตั้งต้นจากชีวมวลได้และด าเนินการเชิง
พาณิชย์แล้ว 2 ชนิดหลัก ได้แก่ Succinic acid และ Lactic acid ที่มาจากอ้อย กลุ่มเม็ดพลาสติก
ชีวภาพมีการเติบโตของการบริโภคภายในประเทศ และมูลค่าการส่งออกอย่างก้าวกระโดดภายใน
ช่วงเวลา 5 ปีที่ผ่านมา  

ในขณะที่กลุ่มเม็ดพลาสติก ปิโตรเคมียังมีข้อจ ากัดทางด้านคุณสมบัติในการน าวัตถุดิบ
ชีวมวลมาปรับใช้ จึงมุ่งเน้นไปที่การเข้าร่วมมาตรฐานการผลิตที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม เช่น โครงการ
ลดการปล่อยคาร์บอนในกระบวนการผลิต เพื่อตอบสนองต่อกติกาการค้าโลกใหม่ที่ก าลังจะเกิดขึ้น 
เช่น การเรียกเก็บภาษีคาร์บอนข้ามแดน (Carbon Border Tax) ปัจจุบันมีผลิตภัณฑ์พลาสติก 
เพียงไม่กี่ชนิดที่สามารถผลิตได้จากเม็ดพลาสติกชีวภาพ เนื่องจากยังมีข้อจ ากัดทางด้านคุณสมบัติ  
และต้นทุนสูง ส่วนใหญ่อยู่ในกลุ่มบรรจุภัณฑ์ใช้ครั้งเดียว วัสดุสิ้นเปลืองทางการแพทย์และทางการ
เกษตร  

ขณะเดียวก ันเร ิ ่มม ีการน าเม ็ดพลาสติกร ีไซเคิลมาใช้ผล ิตผลิตภัณฑ์พลาสติก  
เช่น ชิ้นส่วนยานยนต์ เครื่องใช้ในครัวเรือน และบรรจุภัณฑ์ขวดน ้า ซึ่งต้นทุนต ่ากว่าเม็ดพลาสติก
ชีวภาพ  แต่ก าลังการผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิลนั้นไม่เพียงพอ เนื่องจากระบบคัดแยกขยะไม่มี
ประสิทธิภาพ หากภาครัฐผลักดันกฏหมายเพื่อก าหนดขอบเขตความรับผิดชอบต่อพลาสติกใช้แล้ว 
ควบคู่ไปกับการปลูกฝังจิตส านึกในหน่วยครัวเรือน รวมไปถึงการพัฒนาระบบคัดแยกขยะในชุมชน 
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ให้ทั่วถึง จะสามารถปูอนขยะพลาสติกเข้าสู่กระบวนการรีไซเคิลได้มากขึ้น ลดการพึ่งพาการน าเข้า
ขยะพลาสติกจากต่างประเทศ และแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมภายในประเทศได้อย่างเป็นรูปธรรม   
 
ค าส าคัญ: อุตสาหกรรมพลาสติก, พลาสตกิชีวภาพ, เศรษฐกิจหมุนเวียน 
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ABSTRACT 
 

This research aims to study the changes in the Thai plastic industry in 
response to environmental conservation trends. The objective is to understand the 
responses of industry stakeholders, including both public and private sector entities, 
through the analysis of structures, behaviors, and operational outcomes. The study 
reveals that Thailand can now produce bio-based raw materials, specifically Succinic 
acid and Lactic acid derived from sugarcane. The bioplastic pellet group has 
experienced domestic consumption growth and significant export value increase in 
the past five years. 

Meanwhile, the petrochemical pellet group faces limitations in adapting 
bio-based raw materials due to property constraints and high costs. Instead, the 
focus has shifted towards environmentally friendly production standards, such as 
carbon emission reduction initiatives, to comply with upcoming global trade 
regulations like the Carbon Border Tax. Currently, only a few types of plastic 
products can be produced from bioplastic pellets due to constraints and higher 
costs. These are mainly single-use packaging materials, medical waste, and 
agricultural products. 

Simultaneously, there is a growing trend in using recycled plastic pellets 
to manufacture products such as automotive components, household appliances, 
and water bottles. However, the production of recycled plastic pellets is insufficient 
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due to inefficient waste separation systems. If the government enforces laws to 
establish responsibility for plastic use and promotes household waste awareness, 
coupled with the development of community waste separation systems, more 
plastic waste can be directed towards recycling, reducing reliance on imported 
plastic waste and addressing environmental issues domestically. 

 
Keywords: Plastic industrial, Bio-plastic, Circular economy 
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บทท่ี 1 
บทน า 

 
1.1 ท่ีมาและความส าคัญ 
 

ไม่อาจปฏิเสธได้เลยว่าปัจจุบัน พลาสติกมีบทบาทอย่างมากในการใช้ชีวิตประจ าวัน 
ของมนุษย์ เนื่องจากเป็นวัสดุที่มีคุณสมบัติหลากหลายและราคาถูก จึงนิยมน ามาข้ึนรูปเป็นผลิตภัณฑ์
ประเภทต่าง ๆ อาทิเช่น ภาชนะ บรรจุภัณฑ์ ของเล่น เครื ่องมือเครื่องใช้ และชิ้นส่วนยานยนต์  
เป็นต้น “ปัจจุบันประเทศไทยมีผู้ผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติกจ านวน 2,255 ราย” (ศูนย์วิเคราะห์ข้อมูล 
เชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก, 2564) โดยในปี 2563 ส านักการค้าสินค้า กรมเจรจาการค้าระหว่าง
ประเทศแสดงรายงานปริมาณการผลิตสินค้าไว้ว่า “สินค้ากลุ่มบรรจุภัณฑ์ประเภทภาชนะพลาสติก 
ถุงพลาสติก แผ่นฟิล์มพลาสติก และกระสอบพลาสติก มีปริมาณการผลิตรวมทั้งสิ้นราว 690,000 ตัน 
ในส่วนของกลุ่มผลิตภัณฑ์กึ่งส าเร็จรูปและผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูปจ าพวก พลาสติกแผ่น ท่อและข้อต่อ  
มีปริมาณการผลิตรวม 347,500 ตัน” นอกจากนี้ข้อมูลของศูนย์ข้อมูลและวิจัยตลาดอุตสาหกรรม
พลาสติก สถาบันพลาสติกแห่งประเทศไทย แสดงให้เห็นถึงมูลค่าซื้อ-ขายผลิตภัณฑ์พลาสติกของไทย
แบ่งตามกลุ่มผลิตภัณฑ์ พบว่าปี พ.ศ. 2564 ไทยมีมูลค่าการน าเข้าผลิตภัณฑ์พลาสติกในกลุ่ม
เครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์มากที่ส ุดถึง 87,851 ล้านบาท รองลงมาเป็นกลุ่มบรรจุภัณฑ์ 
77,695 ล้านบาท และชิ้นส่วนยานยนต์ 53,179 ล้านบาทตามล าดับ ในขณะที่มูลค่าการส่งออก
ผลิตภัณฑ์พลาสติกอยู่ในกลุ่มบรรจุภัณฑ์มากที่สุดราว 80,932 ล้านบาท รองลงมาคือกลุ่มอุปกรณ์
ทางการแพทย์ 43,397 ล้านบาท และกลุ่มเส้นใย 41,107 ล้านบาท  
 
ภาพท่ี 1.1  
มูลค่าการน าเข้า-ส่งออกผลิตภัณฑ์พลาสติกของไทย แบ่งตามกลุ่มผลิตภัณฑ์ 

 
หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์ข้อมูลและวิจัยตลาดอุตสาหกรรมพลาสติก, 2564 
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โดยทั่วไปแล้วพลาสติกสังเคราะห์ขึ้นมาจากสารประกอบอินทรีย์ ที ่ได้จากการกลั่น
ล าดับส่วนปิโตรเลียม น าไปผ่านกระบวนทางเคมี และผสมกับสารเติมแต่งเพื่อสร้างคุณสมบัติเฉพาะ 
เช่น ทนต่อแรงดัน ทนทานต่อสารท าละลาย ทนต่อสภาพอากาศ เป็นต้น กลายเป็นสารประกอบ 
พอลิเมอร์ (Polymer) จากนั้นน าไปผ่านกระบวนการขึ้นรูปเป็นเม็ดพลาสติก (Plastic Resins)  
ก่อนจะถูกน าไปใช้เป็นวัตถุดิบตั้งต้นส าหรับผลิตสินค้าและผลิตภัณฑ์ต่าง ๆ ในอุตสาหกรรมต่อเนื่อง  
(End-used industries) ในล าดับถัดไป  
 
ภาพท่ี 1.2 
โครงสร้างอุตสาหกรรมพลาสติกและอุตสาหกรรมต่อเนื่องของไทย 

 
หมายเหตุ. จาก รายงานการศึกษาสถานภาพการประกอบธุรกิจของกลุ่มเครื่องจักรอุตสาหกรรมยาง
หรือพลาสติก, โดย สถาบันเหล็กและเหล็กกลา้แห่งประเทศไทย, 2558, (https://miu.isit.or.th/box 
/Download/153/รายงานการศึกษาสถานภาพการประกอบธุรกิจของเครื ่องจักรอุตสาหกรรม
พลาสติก.pdf) 
 

อภิญญา กางทอง (2564, น. (1)) ได้ท าการศึกษาความต้องการใช้เม็ดพลาสติก 
ในประเทศไทย โดยวิเคราะห์ตัวแบบการถดถอยพหุคูณพบว่า “จ านวนประชากร (Population)  
และผลิตภัณฑ์มวลรวมประชาชาติ (GDP) มีความสัมพันธ์กับปริมาณความต้องการใช้เม็ดพลาสติก
อย่างมีนัยส าคัญ” ซึ ่งสอดคล้องกับข้อมูลทางสถิติ ในภาพรวมของศูนย์ข้อมูลและวิจ ัยตลาด
อุตสาหกรรมพลาสติก สถาบันพลาสติกแห่งประเทศไทย (ยกเว้นปี พ.ศ. 2558 และปี พ.ศ. 2562) 
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ภาพท่ี 1.3 
ผลิตภัณฑ์มวลรวมประชาชาติและปริมาณการบริโภคเม็ดพลาสติกของไทย 2011 - 2020 

 
หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์ข้อมูลและวิจัยตลาดอุตสาหกรรมพลาสติก, 2564 

 
เมื ่อพลาสติกถูกออกแบบมาให้มีความแข็งแรง และทนทานต่อทุกสภาพการใช้งาน  

ท าให้การย่อยสลายต้องใช ้เวลานาน อีกทั ้งพลาสติกบางประเภทไม่สามารถย่อยสลายได้  
ด้วยกระบวนการทางธรรมชาติ ต้องอาศัยวิธีการก าจัดที ่เหมาะสมเท่านั้น ด้วยเหตุนี้ปัจจุบันขยะ
พลาสติกจึงกลายเป็นปัญหาส าคัญที่สร้างความเสียหายต่อสิ่งแวดล้อมในวงกว้าง โดยในปี พ.ศ. 2561  
ประเทศไทยผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติกเพื่อการบริโภคภายในประเทศจ านวน 5.53 ล้านตัน ซึ่งกลายเป็น
ขยะพลาสติกหลังการบริโภคกว่า 1.93 ล้านตัน ประกอบไปด้วยขยะประเภทถุง 1.11 ล้านตัน  
ขวดพลาสติก 0.40 ล้านต้น และขยะพลาสติกอื่น ๆ เช่น แก้ว หลอด จุกฝาพลาสติก 0.34 ล้านตัน 
แต่การใช้ประโยชน์จากขยะพลาสติกโดยการน าไป Recycle มีเพียง 0.39 ล้านตันเท่านั้น (กระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม, 2561) 
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ภาพท่ี 1.4 
วงจรการเกิดขยะพลาสติก 

 

 
หมายเหตุ. จาก Roadmap การจัดการขยะพลาสติก พ.ศ. 2561 - 2573, โดย กระทรวงทรัพยากร 
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม, 2561, (https://www.pcd.go.th/wp-content/uploads/2020/05/ 
pcdnew-2020-05-27_06-47-53_174751.pdf) 
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Euronews Green (2565) ได้เพยแพร่สถิติประเทศที่สร้างปริมาณขยะพลาสติก 
ลงสู่ทะเลมากที่สุดของโลก ประจ าปี พ.ศ. 2564 พบว่า “อันดับ 1 คือประเทศอินเดีย มีจ านวนขยะ
พลาสติกในทะเลกว่า 126.5 ล้านกิโลกรัม ในขณะที่ประเทศจีนมีจ านวนขยะพลาสติกในทะเล  
70.7 ล้านกิโลกรัมตามมาเป็นอันดับสอง ส่วนประเทศไทยอยู่ในอันดับที่ 5 ซึ่งมีจ านวนขยะพลาสติก
ในทะเลประมาณ 22.8 ล้านกิโลกรัม” โดยในปีเดียวกันนั้นเองข้อมูลจากกรมทรัพยากรทางทะเล 
และชายฝั่ง (2565) เผยให้เห็นถึงจ านวนสัตว์ทะเลหายากที่ได้รับผลกระทบจากขยะทางทะเลว่า 

“มีสัตว์ทะเลหายากเสียชีวิตทั้งสิ้นจ านวน155 ตัว ในจ านวนน้ีประกอบไปด้วยเต่าทะเล 
วาฬ พะยูน และฉลามวาฬ โดยร้อยละ 74 เสียชีวิตจากการกินขยะเข้าไป ร้อยละ 24 
เสียชีวิตจากการถูกพันยึดภายนอก และร้อยละ 2 เส ียชีวิตจากทั้งสองสาเหตุ  
ซึ่งประเภทขยะส่วนใหญ่เป็นเศษเชือก หรือวัสดุที่เป็นเส้นยาวที่ไม่ใช่เอ็นร้อยละ 24  
เศษอวนร้อยละ 14 และถุงพลาสติกร้อย 13”  

 
ภาพท่ี 1.5 
ผลส ารวจสัตว์ทะเลหายากที่ได้รับผลกระทบจากขยะพลาสติกของประเทศไทย 

 
หมายเหตุ. จาก สถานภาพขยะทะเล (2564), โดย กรมทรัพยากรทางทะเลและชายฝั ่ง , 2564, 
(https://km.dmcr.go.th/c_260/d_19695#:~:text=1) 
 

ความสูญเสียดังกล่าวในประเทศไทย เป็นไปในทิศทางเดียวกับกับสถานการณ์โลก  
โดยข้อมูลจาก Statista และ condorferries.co.uk ได้เผยสถิติการตายของสัตว์น ้าทั่วโลกระหว่าง 
ปี พ.ศ. 2561-2564 ว่าในแต่ละปีจะมีสัตว์น ้ากว่า 100,000 ชีวิตตายจากการถูกพลาสติก 
พันหรือห่อหุ้มจนขาดอากาศหายใจและปลาในแปซิฟิกเหนือจ านวน 12,000-14,000 ตัน ตายจาก
การกินพลาสติกเข้าไปเพราะคิดว่าเป็นอาหารของมัน นอกจากปัญหาทางระบบนิเวศของสัตว์ทะเล
แล้ว การก าจ ัดขยะพลาสติกอย่างผิดวิธ ี เช่น การเผาท าลาย ยังก่อให้เก ิดก๊าซเร ือนกระจก  
และสารพิษอันตรายอีกมากมาย ที่มีผลกระทบทางลบต่อการด ารงชีวิตของมนุษย์ และสิ่งมีชีวิตอื่น ๆ  
ตามข้อมูลของสมคมพัฒนาคุณภาพสิ่งแวดล้อม (2550) ได้กล่าวไว้ว่า  
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“การเผาไหม้พลาสติก ไม่ว่าจะเป็นถุงพลาสติก บรรจุภัณฑ์ เครื่องครัว เครื่องใช้ไฟฟูา 
เฟอร์นิเจอร์ วัสดุตกแต่งอาคารต่าง ๆ ตลอดจนส่วนประกอบในรถยนต์ ด้วยอุณหภูมิ 
250 – 270 องศาเซลเซียส จะก่อให้เกิดสารไดออกซิน (Dioxins) ซึ่งเป็นสารก่อมะเร็ง
ชนิดหนึ่ง ที่มีผลกับทุกอวัยวะในร่างกายของมนุษย์ โดยเฉพาะอย่างยิ่งตับ ทั้งยังท าให้
ภูมิคุ้มกันบกพร่องและก่อให้เกิดความผิดปกติของฮอร์โมนเพศด้วย”  
อย่างไรก็ดีการก าจัดขยะพลาสติกด้วยการฝังกลบ ก็อาจก่อให้เกิดผลเสียได้ไม่ยิ่งหย่อน

ไปกว่าการเผาท าลาย หากสภาพแวดล้อมในการฝังกลบไม่เหมาะสมกับประเภทของพลาสติกนั้น ๆ 
จากบทความของรพีพัฒน์ อิงคสิทธ์ิ (2562) อ้างถึงงานวิจัยของคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งรัฐสภา
นิวซีแลนด์ ที ่ได้ท าการศึกษาเกี ่ยวกับปัจจัยที ่ส ่งผลต่อการย่อยสลายและระดับการย่อยสลาย 
ของพลาสติกไว้ว่า  

“การพิจารณาการย่อยสลายของขยะพลาสติกในม ี4 ข้ันตอนคือ ประการแรกพิจารณา
อย่างกว้าง ๆ ว่าพลาสติกชนิดนั้นสามารถย่อยสลายได้ตามธรรมชาติหรือไม่ พลาสติก
บางประเภทอาจเติมสารบางอย่างเข้าไปท าให้สามารถย่อยสลายตามธรรมชาติได้ 
ประการต่อมาพิจารณาลักษณะ รูปร่าง และความหนาของพลาสติก แน่นอนว่า
พลาสติกที ่หนาและมีการเคลือบสารเคมีย่อมย่อยสลายได้ยากกว่า ประการที ่สาม
พิจารณาสภาวะของการย ่อยสลาย เช ่น สภาวะเหมาะสมอย่างโรงหม ักป ุ ๋ย 
เชิงอุตสาหกรรมที่มีทั้งระดับความช้ืน อุณหภูมิ และแบคทีเรียที่เหมาะสม หรือสภาวะ 
ที่ไม่เอื้อต่อการย่อยสลายเช่นใต้ทะเลที่อุณหภูมิต ่า ไม่มีแบคทีเรียมากนัก และแสงสว่าง
อาจส่องไม่ถึง และประการสุดท้าย พิจารณาว่าการย่อยสลายนั้นใช้เวลามากน้ อย
เพียงใด ผลลัพธ์จากการพิจารณาดังกล่าว จะน าไปสู่การย่อยสลายของขยะพลาสติก  
3 รูปแบบคือ (1) การเสื่อมสภาพ (Degradation) (2) การแตกสลาย (Fragmentation) 
และ(3) การย่อยสลายเป็นสารชีวภาพ (Biodegradation) ซึ่งระดับการย่อยสลายที่มี
ความส าคัญอย่างยิ่งในการแก้ปัญหาขยะพลาสติก คือการย่อยสลายเป็นสารชีวภาพ 
เพราะจะไม่ทิ้งร่องรอยหรือปล่อยสารเคมีอันตรายใด ๆ สู่ธรรมชาติ ส่วนการย่อยสลาย
ที่ดเูหมือนจะเป็นการสร้างปัญหาใหม่ คือการแตกสลาย เพราะท าให้พลาสติกชิ้นใหญ่
กลายเป็นพลาสติกช้ินเล็ก ๆ (Micro plastics) ซึ่งสามารถปนเปื้อนในธรรมชาติได้ง่าย
ข้ึนและก าจัดได้ยากข้ึน” 
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ภาพท่ี 1.6 
ปัจจัยที่ส่งผลต่อการย่อยสลายและระดับการย่อยสลายของพลาสติก   

 
หมายเหตุ. จาก พลาสติกย่อยสลายได้ ช่วยหรือท าร้ายโลกกันแน่ , โดย รพีพัฒน์ อิงคสิทธิ์, 2562, 
(https://themomentum.co/would-degradable-plastic-save-the-world/) 

 
จากปัญหาดังกล่าว ส่งผลให้กระแสการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม เป็นสิ่งที่สังคมโลกปัจจุบัน

ก าลังให้ความส าคัญเป็นอย่างมาก อันจะเห็นได้จากนโยบายการงดแจกถุงพลาสติกตามร้านค้าต่าง ๆ 
ซึ ่งหลายประเทศทั่วโลกต่างก็ออกกฏหมายบังคับใช้อย่างจริงจัง ดังบทความของ Kantapetch 
(2562) ที่ได้ยกตัวอย่างมาตรการของประเทศต่างๆ ไว้ว่า 

“ในประเทศจีนเริ ่มใช้กฎหมายควบคุมการใช้ถุงพลาสติกในปี พ.ศ. 2551 โดยห้าม
ห้างสรรพสินค้า หรือร้านค้าใด ๆ งดให้บริการถุงพลาสติกที ่มีความบางกว่า 0.25 
มิลลิเมตรแก่ผู้ซื้อ หรือต้องเก็บค่าธรรมเนียมจาการใช้ถุง หนึ่งปีผ่านไป ห้างสรรพสินค้า
ใหญ่ ๆ ในจีนลดการใช้ถุงได้ถึง 60-80 % หรือคิดเป็นจ านวนถุงพลาสติกประมาณ 40 
ล้านใบ ต่อมาในปี พ.ศ. 2552 กรุงเดลี เมืองหลวงของอินเดีย ประกาศห้ามใช้
ถุงพลาสติกในร ้านค้า โรงแรมระด ับ  5 ดาว ร ้านอาหาร ร ้านขายของช า  
และโรงพยาบาลขนาด 100 เตียงขึ้นไป จากนั้นหลาย ๆ รัฐในอินเดียก็ออกระเบียบ
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บังคับใช้เองในระดับเทศบาล ทางฝั่งยุโรปเช่นเยอรมันนีได้เริ่มจัดการกับขยะพลาสติก
ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2539 โดยออกกฏควบคุมขยะมูลฝอย และมีการปลูกฝังธรรมเนียม 
คัดแยกขยะในหน่วยครัวเรือนอย่างเป็นปกติ นอกจากนี้ยังมีการเก็บเงินค่ามัดจ าขวด
พลาสติก เพื่อให้ผู้ซื้อน ากลับมาคืนและน าเข้าสู่กระบวนการ Recycle ต่อไป ภายใน  
1 ปีหลังประกาศใช้มาตรการนี้ เยอรมันนีสามารถลดขยะขวดพลาสติกที่ใช้ซ ้าได้ 18%”  
และในอีกหลาย ๆ ประเทศต่างออกนโยบายเพื่อแก้ไขปัญหาขยะพลาสติก แสดงให้เห็น

ถึงการตระหนักรู้และการตื่นตัวของกระแสสังคมโลกที่เปลี่ยนแปลงไป ในส่วนของประเทศไทยถึงแม้
จะยังไม่มีนโยบายหรือกฏข้อบังคับที่ชัดเจนจากรัฐบาล แต่เมื่อวันที่ 3 เดือนกรกฏาคม พ.ศ. 2562  
หลายหน่วยงานทั้งภาครัฐและเอกชน รวมถึงห้างสรรพสินค้า ได้ร่วมกันรณรงค์งดบริการถุงพลาสติก 
เพื่อเปลี่ยนทัศนคติและความเคยชินของผู้บริโภค  

นอกจากลดการสร้างขยะพลาสติกแล้ว ยังมีความพยายามที่จะน าพลาสติกใช้แล้ว 
มาแปรรูปเป็นน ้ามัน และพลังงาน ตัวอย่างที่เห็นได้ชัด และสามารถยกย่องให้เป็นต้นแบบประเทศ 
ที่จัดการกับขยะพลาสติกได้อย่างดีเยี่ยมคือ “ประเทศสวีเดน เนื่องจากสามารถ Recycle ขยะ
พลาสติกในประเทศได้ถึง 96% และน าขยะเหล่าน้ันมาผลิตเป็นพลังงานไฟฟูาเพื่อใช้ภายในประเทศ
ได้ถึง 810,000 ครัวเรือน ผลที่ตามมาคือเกิดการขาดแคลนขยะในประเทศจนต้องน าเข้าจากประเทศ
อื่น ๆ ในยุโรป” (แบรนด์เอจ มาร์เก็ตต้ิง, 2562) ประเทศไทยเองก็มีความพยายามที่จะแปรรูปขยะ
พลาสติกเป็นน ้ามันเตา และน ้ามันดีเซลรอบต ่า ด้วยกระบวนการไพโรไลซิส (Pyrolysis process)  
ของ “หน่วยงานเอกชนที่ได้รับการสนับสนุนจากกระทรวงพลังงาน ซึ่งมีก าลังการผลิตราว 180,000 
ลิตรต่อเดือน และเพิ่มเป็น 600,000 ลิตรต่อเดือนในปี พ.ศ. 2564 โดยมีเปูาหมายที่จะลดปริมาณ
ขยะ 3.75 ล้านต้น/ปี” (Jaturong Kobkaew, 2564) ในขณะที่สถาศึกษาเช่น มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีสุรนารี และมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล ก็ได้มีการสร้างโรงงานและเครื ่องจักร
ต้นแบบของกระบวนการไพโรไลซิสซึ่งสามารถผลิตน ้ามันได้จริง 

พลาสติกชีวภาพ (Bio plastic) เป็นนวัตกรรมที่ถูกกล่าวถึงมากขึ้น ด้วยเป็นทางเลือก
หนึ่งในการแก้ไขปัญหาขยะพลาสติกได้อย่างยั่งยืน เนื่องจากใช้ “สารชีวมวล (Biomass) หรือก๊าซ
ชีวภาพ (Biogas) มาเป็นวัตถุดิบตั้งต้นในการผลิตเม็ดพลาสติก ซึ่งได้มาจากการแปรรูปวัสดุเหลือใช้
ของสินค้าทางการเกษตร ได้แก่ ชานอ้อย ซังข้าวโพด กะลามะพร้าว ฯลฯ” (สมาคมพลังงานทดแทน 
สู่ชุมชนแห่งประเทศไทย, 2563) ทดแทนสารประกอบอินทรีย์จากแหล่งพลังงานฟอสซิล จึงสามารถ
ย่อยสลายตามธรรมชาติได้รวดเร็วกว่าพลาสติกแบบดั้งเดิม ตัวอย่างเช่น “การใช้เม็ดพลาสติกชีวภาพ 
PLA เพื่อผลิตบรรจุภัณฑ์ประเภท 1 Single-use ที่มีอายุการใช้งานสั้น ได้แก่ ขวดพลาสติก แผ่นฟิล์ม
ใสถนอมอาหาร และถุงพลาสติก จะสามารถท าลายได้ด้วยการฝังกลบและใช้เวลาย่อยสลายกลายเป็น
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ปุ๋ยเพียง 6 เดือน” (ThaiPR.net, 2562) จากเดิมที่ต้องใช้เวลาถึง 20-450 ปี ทั้งยังไม่ก่อให้เกิด
สารพิษตกค้างในธรรมชาติจากกระบวนการย่อยสลายอีกด้วยบทความของ SCB Economic 
Intelligence Center (2557) กล่าวว่า “พลาสติกชีวภาพมีต้นทุนการผลิตสูงกว่าพลาสติกทั่วไป
ประมาณ 1.6-3 เท่า แตกต่างกันไปข้ึนอยู่กับชนิดของพลาสติก” สอดคล้องกับบทความ ข้อมูลของ
ศูนย์วิจัยกสิกรไทย (2563) ที่ได้ยกตัวอย่างกรณี “แก้วพลาสติกชีวภาพ PLA ที่มีราคาขายปลีกเฉลี่ย 
3.25 บาท/ใบ ในขณะที่แก้วพลาสติกทั ่วไปราคาขายปลีกอยู่ที ่ 0.8 -1.8 บาท/ใบ” ที่เป็นเช่นนี้ 
เนื่องจากประเทศไทยยังขาดการพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตในอุตสาหกรรมต้นน ้าอย่างทั่วถึง ซึ่งต้อง
อาศัยเงินลงทุนสูง ท าให้ยังต้องพึ่งพาการน าเข้าเม็ดพลาสติกชีวภาพจากต่างประเทศ โดยความ
ต้องการใช้พลาสติกชีวภาพส่วนใหญ่กระจุกตัวอยู่ในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์มากที่สุดกว่า 80%  

เพื ่อกระตุ้นให้เกิดความต้องการใช้พลาสติกชีวภาพ รัฐบาลไทยได้เข้ามามี บทบาท  
ในการออกนโยบายทางด้านภาษี โดยประกาศอธิบดีกรมสรรพากร ฉบับที ่ 388 ลงวันที่   
5 พฤศจิกายน ปี พ.ศ. 2563 มีข้อก าหนดว่า กิจการใดซื้อผลิตภัณฑ์พลาสติกที่ย่อยสลายทางชีวภาพ
สามารถรับรู้ค่าใช้จ่ายเพิ่มได้ 25% ของค่าใช้จ่ายในช่วงระหว่างวันที่ 1 มกราคม ปี พ.ศ. 2562 ถึง 
31 ธันวาคม ปี พ.ศ. 2564 ต่อมาที่ประชุมครม. เมื่อวันที่ 5 เมษายน ปี พ.ศ. 2565 ได้ลงมติเห็นชอบ
ให้ขยายเวลานโยบายนี้ออกไปจนถึง 31 ธันวาคม ปี พ.ศ. 2567 รวมไปถึงการค้นคว้าวิจัย 
ของหน่วยงานต่าง ๆ เช่น โครงการพัฒนากรอบนโยบายการจัดการขยะบรรจุภัณฑ์ในประเทศไทย 
ด้วยหลักการ EPR (Extended Producer Responsibility) โดย สถาบันวิจัยสภาวะแวดล้อม 
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย ที่มีจุดประสงค์เพื ่อขยายขอบเขตความรับผิดชอบไปยังผู้มีส่วนได้เสีย 
ทุกภาคส่วนในสังคม ส่วนหนึ่งของข้อคิดเห็นจากงานศึกษากล่าวว่า ควรก าหนดอัตราค่าธรรมเนียม 
EPR ท ี ่สะท ้อนความยากง่ายในการ Recycle และระดับความเป ็นมิตรกับส ิ ่งแวดล้อม  
(eco-modulated fee) เพื่อสร้างแรงจูงใจให้ผู้ผลิตปรับเปลี่ยนบรรจุภัณฑ์ให้เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม
มากขึ้น เป็นต้น 

ปัจจุบันภาคอุตสาหกรรมพลาสติกต้นน ้าของไทยเริ่มมีการตื่นตัวกับพลาสติกชีวภาพ
บ้างแล้ว โดยเมื่อปี พ.ศ. 2564 ที่ผ่านมาผู้ประกอบการรายใหญ่อย่าง บริษัท เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด 
และ บริษัท พีทีท ี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ได้ผ่านการรับรองมาตรฐานคาร์บอน 
และการพัฒนาอย่างยั ่งยืนระหว่างประเทศ หรือ ISCC Plus จากองค์กร International 
Sustainability & Carbon Certification ซึ่งเป็นระบบรับรองการผลิตอย่างยั่งยืนด้านสิ่งแวดล้อม 
สังคม และเศรษฐกิจ รวมไปถึงสนับสนุนการพัฒนาทางชีวภาพในห่วงโซ่อุปทาน เพื่อลดการปล่อย
คาร์บอนไดออกไซด์ในอุตสาหกรรมการผลิต โดยปัจจุบันมีบริษัทที่ขึ้นทะเบียนเป็นสมาชิกทั่วโลก 
กว่า 155 ราย 
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จากข้อมูลทั้งหมดที่ได้กล่าวมาข้างต้นนั้น แสดงให้เห็นว่าการจะผลักดันอุตสาหกรรม
พลาสติกให้เก ิดการเปลี ่ยนถ่ายไปสู ่นวัตกรรมที่เป็นมิตรต่อส ิ ่งแวดล้อม จ  าเป็นจะต้องอาศัย  
ความร่วมมือจากทุกภาคส่วน ไม่ว่าจะภาครัฐและเอกชน กลุ่มผู้ผลิตพลาสติกต้ังแต่อุตสาหกรรมต้นน ้า
ตลอดไปจนถึงอุตสาหกรรมปลายน ้า รวมทั้งผู้บริโภคล าดับสุดท้าย จึงจะสามารถแก้ไขปัญหาขยะ
พลาสติกได้อย่างยั่งยืน เพื่อให้อุตสาหกรรมพลาสติกสามารถอยู่ร่วมกับมนุษย์ และสิ่งมีชีวิตทุกชนิด 
ด้วยคุณภาพชีวิตที่ดีข้ึน ผู้เขียนจึงได้ท าการศึกษาเรื่อง “การเปลี่ยนแปลงในอุตสาหกรรมพลาสติก
ไทย จากกระแสการอนุร ักษ ์ส ิ ่ งแวดล ้อม” เพ ื ่อว ิ เคราะห ์พฤต ิกรรมของหน่วยธ ุรก ิจ 
ในกลุ่มผู้ประกอบการพลาสติก และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทั้งภาครัฐและเอกชน ที่มีต่อกระแสสังคม 
ที่เปลี่ยนแปลงไป โดยให้ความส าคัญกับการรับผิดชอบต่อสิ่งแวดล้อมมากขึ้น รวมไปถึงแนวโน้ม 
ความเป็นไปได้ที่จะเกิดการเปลี่ยนแปลงไปสู่อุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพอย่างเต็มรูปแบบในอนาคต  

 
1.2 วัตถุประสงค์การศึกษา 
 

1.2.1 เพื ่อศึกษาโครงสร้าง พฤติกรรม และผลการด าเนินงาน (SCP Paradigm)  
ของอุตสาหกรรมพลาสติก 

1.2.2 เพื่อศึกษาสถานการณ์ปัจจุบันของอุตสาหกรรมพลาสติก ภายใต้กระแสการ
อนุรักษ์สิ่งแวดล้อม 

1.2.3 เพื่อศึกษาแนวโน้มความเป็นไปได้ในการเปลี ่ยนถ่ายอุตสาหกรรมพลาสติก  
ไปสู่อุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพในอนาคต 

 
1.3 ขอบเขตการศึกษา 
 

การศึกษาเรื่อง “การเปลี่ยนแปลงในอุตสาหกรรมพลาสติกไทย จากกระแสการอนุรักษ์
สิ ่งแวดล้อม” มีขอบเขตในการศึกษาคือ โครงสร้าง พฤติกรรม และผลการด าเนินงาน (SCP 
Paradigm) ของผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมพลาสติก 
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1.4 ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รบั 
 

1.4.1 ทราบถึงการตอบสนองของหน่วยผลิตในอุตสาหกรรมพลาสติก ต่อกระแสสังคม 
ที่เปลี่ยนแปลงไป โดยให้ความส าคัญกับการรับผิดชอบต่อสิ่งแวดล้อมมากขึ้น 

1.4.2 ทราบถึงชนิดและประเภทของพลาสติกแบบดั้งเดิมที ่ก าลังเสื ่อมความนิยม  
และประเภทของพลาสติกแบบดั้งเดิมและพลาสติกชีวภาพที่ก าลังได้รับความนิยมอยู่ในปัจจุบัน 

1.4.3 ทราบถึงเง ื ่อนไข และข้อจ ากัดของหน่วยผลิตในอุตสาหกรรมพลาสติก  
ในการพัฒนา และเปลี่ยนถ่ายผลิตภัณฑ์พลาสติกแบบดั้งเดิม ไปสู่ผลิตภัณฑ์พลาสติกชีวภาพ 
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บทที่ 2 
วรรณกรรมและงานวิจัยที่เก่ียวข้อง 

 
2.1 ความรู้ท่ัวไปเกี่ยวกับอุตสาหกรรมพลาสติก 
 

ในการศึกษาเร ื ่อง “การเปลี ่ยนแปลงในอุตสาหกรรมพลาสติก ไทย จากกระแส 
การอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม” ผู้เขียนได้ท าการทบทวนวรรณกรรมที่เกี่ยวข้องกับอุตสหกรรมพลาสติก  
และพลาสติกชีวภาพ โดยมีประเด็นต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้องกับการศึกษาดังต่อไปนี้ 

 
2.1.1 กระบวนการกลั่นล าดับส่วนปิโตรเลียม 

ปิโตรเลียม หรือน ้ามันดิบและก๊าซธรรมชาติ ที่ได้จากฐานขุดเจาะใต้พิภพนั้น  
จะถูกส่งไปแยกแก๊ส น ้า และสิ ่งสกปรกออกจากน ้าม ันดิบก่อน แล้วจึงถูกส่งต่อไปยังสถานี 
แยกปิโตรเลียม กิตติพงษ์ พิศมร (2564) ได้อธิบายถึงการกลั่นล าดับส่วนปิโตรเลียมไว้ว่า  

“การกลั ่นล าดับส่วน หรือ การกลั่นน ้ามันดิบ คือการส่งน ้ามันดิบเข้าไปในท่อเหล็ก 
ที่เร ียงเป็นแถวในเตาเผา ที ่มีอุณหภูมิ 350-400 องศาเซลเซียส น ้ามันดิบจะเดือด
กลายเป็นไอผ่านเข้าไปในหอกลั่นที่มีถาดเป็นชั้น ๆ หลายสิบชั้น ไอร้อนที่ลอยขึ้นไป 
เมื่อเย็นลงก็จะควบแน่นเป็นของเหลวอยู่บนถาดตามชั้นต่าง ๆ จะอยู่ชั้นใดก็ขึ้นอยู่กับ
จุดเดือดของไฮโดรคาร์บอนนั้น ไฮโดรคาร์บอนที่มีจุดเดือดสูง จะควบแน่นออกมา 
ที่ส่วนล่างของหอกลั่น ส่วนไฮโดรคาร์บอนที่มีจุดเดือดต ่า จะควบแน่นออกมาที่ส่วนบน
ของหอกลั่น การกลั่นน ้ามันดิบจะได้สารต่าง ๆ แบ่งเป็น 3 ประเภทใหญ่ ๆ ส่วนที่เบา
ที่ส ุดเป็นแก๊สที่อุณหภูมิและความดันปกติ เช่น LPG ส่วนที ่หนักขึ ้น เป็นของเหลว 
ที่อุณหภูมิและความดันปกติ เช่น น ้ามันดีเซล น ้ามันเบนซิน น ้ามันเครื่องบิน น ้ามันก๊าด 
และสุดท้ายส่วนที่หนักที่สุด ไม่ระเหยเป็นไอในหอกลั่น เช่น น ้ามันเตา ยางมะตอย”  
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ภาพท่ี 2.1 
กระบวนการและผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการกลั่นล าดับส่วนปิโตรเลียม 

 
หมายเหตุ. จาก การกลั่นน ้ามันดิบ, โดย ทีมงานทรูปลูกปัญญา, 2564, (https://www.trueplook 
panya.com/learning/detail/34054) 
 

2.1.2 การผลิตเม็ดพลาสติกและประเภทของเม็ดพลาสติก 
2.1.2.1 กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก  

กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกเริ่มต้นจากน าสารประกอบไฮโดรคาร์บอน
ที่ได้จากการกลั่นล าดับส่วนปิโตรเลียม และหรือจากการแยกแก๊สธรรมชาติ มาผ่านกระบวนการ  
ทางเคมี ก่อนจะน าไปผสมกับสารเติมแต่งอื่น ๆ เพื่อสร้างคุณสมบัติเฉพาะของพอลิเมอร์ (Polymer) 
ตามความต้องการใช้งาน พอลิเมอร์ที ่ส ังเคราะห์ได้นี ้จะถูกน าไปขึ ้นรูปเป็นเม็ดพลาสติกต่อไป  
พอลิเมอร์แต่ละชนิดสังเคราะห์โดยใช้สารประกอบไฮโดรคาร์บอนตั้งต้น และสารเคมีร่วมอื่น ๆ   
ที ่แตกต่างกัน ดังนั ้นคุณสมบัติของเม็ดพลาสติกที ่ได้จึงแตกต่างกันออกไปด้วย โครงสร้างของ 
พอลิเมอร์สามารถจ าแนกได้เป็น 3 แบบ ได้แก่ พอลิเมอร์แบบเส้น (Linear polymer) พอลิเมอร์ 
แบบกิ่ง (Branch polymer) และพอลิเมอร์แบบร่างแห (Network polymer) โดยพอลิเมอร์แบบเสน้ 
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และแบบกิ ่งม ีโครงสร ้างที ่จ ับตัวกันแบบหลวม ๆ จ ึงหลอมเหลวได้เม ื ่อได้ร ับความร้อนสูง  
ส่วนพอลิเมอร์แบบร่างแห มีความแข็งมาก ทนทาน ไม่ยืดหยุ่น และไม่หลอมเหลวเมื่อได้รับความร้อน 
 
ภาพท่ี 2.2 
โครงสร้างอุตสาหกรรมปิโตรเคมี 
     
 
 
       
 
 
 
       
 
  

 
หมายเหตุ. จาก รายงานสถานภาพล่าสุดของอุตสาหกรรมปิโตรเคมีในจีน, โดย สถาบันปิโตเลียม 
แห่งประเทศไทย, 2553, (https://chineseinfo.boi.go.th/images/demo/default/pdf/inv-
opp/isr-10-petro.pdf) 
 

2.1.2.2 ประเภทของเม็ดพลาสติก  
การจ  าแนกประเภทของเม ็ดพลาสต ิกสามารถจ  าแนกได ้ด ้ วย 

หลายหลักเกณฑ์ แต่หากใช้คุณสมบัตทิางความร้อนเป็นเกณฑ์จะสามารถแบ่งได้เป็น 2 ประเภท ดังนี้    
(1) เทอร์โมพลาสติก (Thermoplastic) มีโครงสร้างพอลิเมอร์แบบเส้น 

และแบบกิ่ง เมื่อได้รับความร้อนจะอ่อนตัวและหลอมเหลว เมื่อเย็นลงก็จะกลับมาแข็งตัวอีกครั้ง  
สลับไปมาเช่นน้ีได้ โดยคุณสมบัติทางเคมีและทางกายภาพ ไม่เปลี่ยนแปลงมากนัก ผลิตภัณฑ์ที่ขึ้นรูป
จากเม็ดพลาสติกประเภทนี้จึงสามารถ Recycle น ากลับมาใช้ใหม่ได้ โดยมีการก าหนดสัญลักษณ์บ่งช้ี
ความสามารถในการ Recycle เพื่อสะดวกต่อการคัดแยกขยะ ก่อนน าเข้าสู่กระบวนการต่อไป 

 
   

FEEDSTOCKS 
(Methane, Ethane, LPG, NGL, Naphtha) 

OLEFINS 
(Ethylene, Propylene, Mixed C4’s) 

AROMATICS 
(Benzene, Toluene, Xylene) 

C1 Chemistry  
(Methanol) 

FEEDSTOCKS 

UPSTREAM 

INTERMEDIATE PRODUCTS  
(e.g., EDC/VCM, PTA/MEG, SM, etc.) 

INTERMEDIATE 

POLYMER PRODUCTS  
(e.g., PE, PP, PVC, PET, PS, etc.) 

DOWNSTREAM 
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ภาพท่ี 2.3 
สัญลักษณ์ของการรีไซเคิลพลาสติก 

 
หมายเหตุ. จาก สัญลักษณ์ของการรีไซเคิลพลาสตกิ, โดย บริษัทแสงรุง่กรุป๊ จ ากัด, 2564, 
(https://www.srgplastic.com/plasticsign-recycle/) 

 
(2) เทอร์โมเซตต้ิงพลาสติก (Thermosetting plastic) มีโครงสร้างพอลเิมอร์

แบบร่างแห สามารถหลอมเหลวได้ในข้ันตอนการข้ึนรูปครั้งแรกเท่านั้น หลังจากนั้นจะไม่แปลงสภาพ
แม้ได้รับความร้อนสูง แต่จะเกิดการสลายตัวโดยการเผาไหม้แทน ดังนั ้นผลิตภัณฑ์ที ่ท  าจาก 
เม็ดพลาสติกเทอร์โมเซตต้ิง จะไม่สามารถ Recycle เพื่อท าเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ไดอ้ีกแล้ว  

ภายใตก้ารจ าแนกประเภทของเม็ดพลาสติกจากคุณสมบัติทางความร้อน
ทั้ง 2 ประเภทแล้ว ยังสามารถแบ่งเม็ดพลาสติกเปน็ชนิดย่อย ๆ  ลึกลงไปได้อีก ตามสารเคมีตั้งต้นหลกั
ของพอลิเมอร์ ซึ่งเม็ดพลาสติกถูกพัฒนาจนมีมากมายหลากหลายชนิด แต่หากจ าแนกตามข้อมูล
ปริมาณการบริโภคเม็ดพลาสติกภายในประเทศปี พ.ศ. 2563 จากเว็บไซต์ของศูนย์ข้อมูลและวิจัย
ตลาด อุตสาหกรรมลาสติก สถาบันพลาสติก สามารถจ าแนกได้ดังนี้ 
 
ตารางท่ี 2.1  
ชนิดของเม็ดพลาสติกที่นิยมใช้ในปัจจุบัน 

Thermal 
Properties 

Main Material  
(Upstream/ 

Intermediate) 
Plastic Resin Nature/Feature 

เท
อร์

โม
พล

าส
ติก

 (T
he

rm
op

la
sti

c) 

Ethylene 

High-Density Polyethylene:  
HDPE 

แข็งแรง มีสีขาวขุ่น โปร่งแสง  
ทนต่อสารเคมี และตัวท าละลาย 

Low-Density Polyethylene:  
LDPE 

นิ่ม เหนียว ยืดหยุ่น ทนต่อการ 
กรอบแตก ทนสารเคมี และทน 

ต่ออุณหภูมิสูงถึง 80°C 

Linear Low-Density 
polyethylene: LLDPE 

คุณสมบัติจะอยู่ระหว่าง LDPE และ 
HDPE แต่จะนิ่ม และเหนียวกว่า 

Styrene Monomer + 
Acrylonitrile + 
Polybutadiene 

Acrylonitrile-butadiene-
styrene: ABS 

คุณสมบัติคล้าย PS แต่ทนสารเคมี
ดีกว่า เหนียวกว่า มีความโปร่งแสง 
ทนร้อนและทนต่อแรงกระแทก 

Ref. code: 25666404010446SHQ
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ตารางท่ี 2.1  
ชนิดของเม็ดพลาสติกที่นิยมใช้ในปัจจุบัน (ต่อ) 

Thermal 
Properties 

Main Material  
(Upstream/ Intermediate) 

Plastic Resin Nature/Feature 

เท
อร์

โม
พล

าส
ติก

 (T
he

rm
op

la
sti

c) 

Styrene Monomer + 
Acrylonitrile 

Styrene-acrylonitrile: SAN 
ทนร้อน มีความแข็ง และโปร่งใส จุด
หลอมตัวสูงกว่า และหนียวกว่า PS 

Terephthalic Acid (TPA) + 
Ethylene Glycol (EG) 

Polyethylene 
terephthalate: PET 

มีน ้าหนักเบา ไม่แตก เพราะเหนียวและ
ทนทาน ยืดหยุ่นต่อแรงกระแทก  

Methanol Polyoxymethylene: POM แข็งแรง ทนความร้อน มีน ้าหนักเบา  
และเหนียว  ไม่อมความชื้น  
และทนต่อกระแสไฟฟูาได้ 

Propylene Polypropylene: PP ทนต่อแรงกระแทก ทนทานต่อการขีด
ข่วน ไม่เสียรูปง่าย ไอน ้าและ ออกซิเจน
ซึมผ่านได้น้อย ทึบแสงกว่า PE แต่ไม่ใส

เท่า PS และเปราะน้อยกว่า HDPE 

Styrene Monomer Polystyrene: PS น ้าหนักเบาท่ีสุดในพลาสติกชนิดแข็ง 
มีความคงรูปดี แต่เปราะ สามารถท าเป็น

สีได้ต่าง ๆ ได้ ยืดหยุ่นได้จ ากัด 

Styrene Monomer + 
Carbon Dioxide 

Expandable Polystyrene: 
EPS 

ความเป็นฉนวนมากที่สุด รับน ้าหนักได้ดี 
ไม่เสียรูปทรง ทนต่อแรงกระแทก 

Carbonyl Dichloride Polycarbonate: PC 
โปร่งใส แข็ง ทนแรงยึดและแรงกระแทก
ได้ดี ทนความร้อนสูง ทนกรด แต่ไม่ทน
ด่าง เป็นรอยหรือคราบอาหารจับยาก 

Vinyl Chloride Monomer Polyvinyl chloride: PVC 
มีความยืดหยุ่นสูง เมื่อติดไฟจะดับได้ด้วย

ตัวเอง ปูองกันไขมันได้ แข็งแรง 

Amide + Organic acid Polyamide: PA/Nylon 
หนียว ทนต่อแรงกดทับ แรงดึง การกัด
กร่อน และการเสียดสี มีความยืดหยุ่น  
ไม่เสียรูปทรงได้ง่าย ทนความร้อนได้สูง 

Methacrylic acid + 
Methanol 

Polymethyl Methacrylate: 
PMMA 

ใสไม่มีสี แสงส่องผ่านได้ถึง 92% 
ทนทานต่อสภาพอากาศได้ดีกว่า PS เป็น

ฉนวนดีปานกลาง ย้อมสีได้ง่าย 
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ตารางท่ี 2.1  
ชนิดของเม็ดพลาสติกที่นิยมใช้ในปัจจุบัน (ต่อ) 

Thermal 
Properties 

Main Material  
(Upstream/ Intermediate) 

Plastic Resin Nature/Feature 

เท
อร์

โม
เซ

ตติ้
งพ

ลา
สต

ิก 
(T

he
rm

os
et

tin
g p

la
sti

c) 

Melamine + 
Formaldehyde 

Melamine Formaldehyde 
ทนแรงดัน แรงกระแทกได้มาก ทนความ
ร้อนได้ 140 °C และทนปฏิกิริยาเคมีได้ดี 

Phenol + Formaldehyde Phenol-Formaldehyde 
ต้านทานต่อตัวท าละลายสารละลาย 

เกลือและน ้ามัน แต่พองบวมได้ 

Epoxide Resin + 
Polyamine 

Epoxy 
ทนทานต่อสารเคมีและความร้อน  

ปูองกันการเกิดเชื้อรา มีความเงา แข็งแรง 
ปูองกันการกดทับ และแรงกระแทก 

Ethylene Glycol + 
Terephthalic 

Polyester 
มีความเหนียวทนทาน ยืดหยุ่นสูง 

กันน ้าและความชื้นได้ดี ระบายอากาศได้
อยู่ทรง ไม่ค่อยยับ น ้าหนักเบา 

Di-isocyanates +  
Diols / Triols 

Polyurethane 
ความเหนียว ความแข็งและความหนาแน่น

ทนต่อสารเคมี และการถลอกได้ดี  

หมายเหตุ. จาก คุณสมบัติของพลาสติก Plastic ชนิดต่างๆ, โดย บริษัท เทเลพาร์ท คอร์ปอเรชั่น  
ซัพพลาย จ ากัด, (https://www.telepart.net/ท่อปะปาHDPEและอุปกรณ์/คุณสมบัติของพลาสติก
Plastic-ชนิดต่างๆ.html) 
 

2.1.3 การขึน้รูปพลาสติกและอุตสาหกรรมต่อเนื่อง 
2.1.3.1 การขึ้นรูปพลาสติก  

การขึ ้นรูปพลาสติกเพื่อให้ออกมาเป็นสินค้าและผลิตภัณฑ์ตามแบบ 
ที่ต้องการนั้นมี 7 วิธี รายละเอียดมีดังต่อไปนี้ 

(1) การเปุาพลาสติก (Blow molding) ท าโดยการหลอมให้พลาสติกเหลว
เป็นสายท่อคล้ายการบีบยาสีฟันจากหลอด แล้วใช้หลอดแก้วเปุาลมเข้าพลาสติกให้เกิดรูปร่างต่าง ๆ 
ตามแม่พิมพ์เหมือนการเปุาลูกโปุง เหมาะกับเม็ดพลาสติกชนิด HDPE, PP และ PE เป็นต้นข้อดีคือ 
ต้นทุนค่อนข้างต ่าเพราะใช้เนื้อพลาสติกน้อยที่สุด แต่จะไม่สามารถท ารายละเอียดได้มาก เหมาะกับ
ภาชนะที่มีความกลวง เช่น ขวดบรรจุภัณฑ์ประเภทต่าง ๆ ขวดน ้า ขวดน ้ามันเครื่อง แกลลอนน ้า  
ขวดแชมพู ขวดนมเปรี้ยว เป็นต้น 
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ภาพท่ี 2.4 
การเป่าข้ึนรูปพลาสติก 

 
หมายเหตุ. จาก 7 วิธีข้ึนรูปพลาสติก ไอเดียแบบนี้ผลิตแบบไหนดี?, โดย บริษัท ไมตรีอุตสาหกรรม 
จ ากัด, 2564, (https://maitreeplastic.com/how-to-produce-this-product/) 
 

(2) การฉีดพลาสติก (Injection Molding) การฉีดพลาสติกเป็นวิธีการทีไ่ด้รับ
ความนิยมมากที่สุด โดยกว่าร้อยละ 70 ของสินค้าพลาสติกใช้วิธีการนี ้ในการผลิต โดยเริ ่มจาก 
การใส่เม็ดพลาสติกและเม็ดสทีี่ต้องการในเครื่องจักร จากนั้นหลอมละลายส่วนผสมให้มีลักษณะคล้าย
ยาสีฟัน เครื่องจักรจะท าการฉีดพลาสติกเหลวใส่แม่พิมพ์ (Mold) ชิ้นงานพลาสติกที่ยังร้อน ๆ นั้น 
จะได้รับการหล่อเย็น หลังจากนั้นจะได้ช้ินงานตามแบบแม่พิมพ์ออกมา เหมาะกับเม็ดพลาสติกชนิด 
PE, PP, PS, ABS และ PVC ข้อดีคือผลิตได้ในปริมาณมาก เก็บรายละเอียดตามความต้องการได้ 

(3) การอัดรีดพลาสติก (Extrusion molding) เป็นการหล่อพลาสติกภายใน
เครื่องอัดรีด (Extruder) โดยอาศัยทั้งความร้อน แรงเฉือน และความดัน จากนั้นจะดันออกสู่แม่พิมพ์ 
(Mold) เพื่อขึ้นรูปเป็นแนวยาวตามต้องการ ดังนั้นกระบวนการนี้จึงเหมาะกับการผลิตชิ้นงานที่มี
ลักษณะยาวยืดและมีความหนาต ่า เหมาะสมกับการท าท่อ PVC ท่อน ้า ท่อหุ ้มสายไฟ กระสอบ
พลาสติก ถุงพลาสติก แผ่นฟิล์มพลาสติกแบบบาง หรือผลิตภัณฑ์ที ่ไม่มีความละเอียด ชิ้นงานมี  
ความยาวและมีลักษณะเดียวกันทั้งหมด เป็นต้น 
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ภาพท่ี 2.5 
การอัดรีดพลาสติก 

 
หมายเหตุ. จาก 7 วิธีข้ึนรูปพลาสติก ไอเดียแบบนี้ผลิตแบบไหนดี?, โดย บริษัท ไมตรีอุตสาหกรรม 
จ ากัด, 2564, (https://maitreeplastic.com/how-to-produce-this-product/) 

 
(4) การขึ้นรูปพลาสติกแบบสูญญากาศ (Vacuum Forming) เป็นการอัด 

ขึ ้นรูปพลาสติกแผ่นให้กลายเป็นรูปร่างที ่ต้องการ สามารถผลิตชิ ้นงานที่เรียบง่ายไม่ซับซ้อน  
เน้นการใช้งานเป็นบรรจุภัณฑ์ เช่น ถาดหลุม กล่องอาหาร ถ้วยแบบบาง แผ่นซีลปิดชิ ้นงาน  
หรือในอุตสาหกรรมขนาดใหญ่ที่มีเครื่องจักรพลังงานสูงสามารถอัดขึ้นรูปเป็นชิ้นส่วนใช้ในรถยนต์ 
ได้ด้วย โดยเริ่มจากเอาแผ่นฟิล์มมาให้ความร้อน จนถึงจุดที่เริ่มอ่อนตัว แล้วกดแผ่นฟิล์มให้เข้ากับ 
ตัวแบบแม่พิมพ์ ใช้ลมดูดให้ติดกับแม่พิมพ์คล้าย ๆ การท างานของเครื่องดูดฝุุน  ชิ้นงานจะถูกปลด
ออกจากพิมพ์โดยการใช้ลมเปุาออก (blow) 

 
ภาพท่ี 2.6 
การข้ึนรปูพลาสติกแบบสูญญากาศ 

 
หมายเหตุ. จาก 7 วิธีข้ึนรูปพลาสติก ไอเดียแบบนี้ผลิตแบบไหนดี?, โดย บริษัท ไมตรีอุตสาหกรรม 
จ ากัด, 2564, (https://maitreeplastic.com/how-to-produce-this-product/) 
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(5) การพิมพ์ 3 มิติ (3D Printing) กระบวนการใหม่ที่ก าลังได้รับความนิยม
เพิ่มขึ้นเรื่อย ๆ ถูกใช้อย่างแพร่หลายในการท า Rapid Prototype หรือตัวอย่างชิ้นงานอย่างเร็ว  
โดยเครื่องพิมพ์ 3D Printer จะท าการเรียงช้ันของวัสดุทีละช้ัน และเมื่อเรียงต่อกันแล้วก็จะได้ชิ้นงาน
ที่ม ีลักษณะเป็น 3 มิติขึ ้นมา เรียกวิธีการผลิตแบบนี้ว ่าการผลิตแบบเรียงชั ้น หร ือ Additive 
Manufacturing เทคโนโลยีแยกย่อยภายใต้การพิมพ์ 3 มิติที่แบ่งตามวัสดุและเทคโนโลยีมี 4 แบบ
ใหญ่ ๆ คือ ระบบฉีดเส้นวัสดุ ระบบเรซิ่น ระบบผงวัสดุ และระบบลามิเนต เหมาะกับการผลิตงาน
จ านวนน้อย เช่น การท า Prototype ก่อนผลิตสินค้าจริงเพื ่อตรวจสอบลักษณะชิ้นงาน ขนาด  
หรือระบบการท างาน เพราะสามารถขึ้นรูปได้อย่างละเอียด แต่ต้นทุนสูง คุณภาพ ความแข็งแรง
ทนทานของพลาสติกจะต ่ากว่าการผลิตรูปแบบอื่น 

 
ภาพท่ี 2.7 
การข้ึนรปูพลาสติกด้วยการพิมพ์ 3 มิต ิ

 
หมายเหตุ. จาก 7 วิธีข้ึนรูปพลาสติก ไอเดียแบบนี้ผลิตแบบไหนดี?, โดย บริษัท ไมตรีอุตสาหกรรม 
จ ากัด, 2564, (https://maitreeplastic.com/how-to-produce-this-product/) 
 

(6) การหมุนขึ้นรูป (Rotational Molding) ท าโดยใช้การหมุนของแม่พิมพ์
กลิ้งส่วนผสมของวัสดุในห้องให้ความร้อน (heated chamber) เพื่อท าให้ชิ้นงานเกิดเป็นรูปร่าง 
กระบวนการข้ึนรูปแบบนี้จะเหมาะสมในการผลิตช้ินงานซึ่งมีขนาดใหญ่มาก กลวง และไม่มีรอยเชื่อม 
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เช่น ถังบรรจุขนาด 20,000 แกลลอนขึ้นไป การขึ ้นร ูปของเล่นขนาดใหญ่ แต่อย่างไรก็ตาม
กระบวนการที่พิเศษนี้ยังสามารถใช้ข้ึนรูปของที่มขีนาดเล็ก ที่ไม่ต้องการให้มีรอยเช่ือม เช่น ลูกปิงปอง 
ตุ ๊กตาของเล่น หากใช่กระบวนการอื ่นในการผลิตจะก่อให้เกิดรอยเชื่อมอย่างหลีกเลี ่ยงไม่ได้  
เช่น การฉีดพลาสติก ข้อดีคือ สามารถขึ้นรูปพลาสติกขนาดใหญ่มาก ๆ ได้ เพราะหากใช้วิธีการอื่น
จะต้องเสียค่าใช้จ่ายในส่วนของแม่พิมพ์ที่เป็นเหล็กทั้งก้อนค่อนข้างเยอะ 

 
ภาพท่ี 2.8 
การหมุนข้ึนรูปพลาสติก 

 
หมายเหตุ. จาก 7 วิธีข้ึนรูปพลาสติก ไอเดียแบบนี้ผลิตแบบไหนดี?, โดย บริษัท ไมตรีอุตสาหกรรม 
จ ากัด, 2564, (https://maitreeplastic.com/how-to-produce-this-product/) 
 

(7) การอัดขึ ้นรูปพลาสติก (Compression Molding) การอัดขึ ้นรูป 
เป็นนวัตกรรมการข้ึนรูปที่ใช้กับวัสดุพลาสติกแบเทอร์โมเซ็ตต้ิง (Thermosetting) โดยเป็นการน าผง
พลาสติกเมลามีนแบบแข็งตัวที่ได้รับการอบแล้ว มาอัดใส่แม่พิมพ์ เมื่อควบคุมอุณหภูมิและความดัน 
ที่เหมาะสมหลังจากอัดใส่แม่พิมพ์แล้วเมลามีนจะกระจายตัวไปตามช่องว่างของแม่พิมพ์ สุดท้าย
ช้ินงานจะเย็นตัวเองโดยไม่ต้องอาศัยการหลอ่เย็นเหมอืนกระบวนการอืน่ ๆ  ข้อเสียของการผลติแบบนี้
คือ สามารถผลิตชิ ้นงานได้จ  านวนน้อยและใช้เวลาในวงจรการผลิตค่อนข้างนาน รวมถึงอาจ 
ใส่รายละเอียดไม่ได้มากในช้ินงาน 
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ภาพท่ี 2.9 
การอัดข้ึนรปูพลาสติก 

 
หมายเหตุ. จาก 7 วิธีข้ึนรูปพลาสติก ไอเดียแบบนี้ผลิตแบบไหนดี?, โดย บริษัท ไมตรีอุตสาหกรรม 
จ ากัด, 2564, (https://maitreeplastic.com/how-to-produce-this-product/) 
 

2.1.3.2 อุตสาหกรรมต่อเนื่อง (End-used industries)  
อุตสาหกรรมผลิตเม็ดพลาสติกก่อให้เกิดอุตสาหกรรมต่อเนื ่องอีก 

หลายประเภท ข้อมูลจากสถาบันพลาสติกแห่งประเทศไทย ปี พ.ศ. 2563 สามารถจ าแนก
อุตสาหกรรมตามกลุ่มผลิตภัณฑ์ได้เป็น 12 กลุ่ม โดยกลุ่มที่มีมูลค่าการแปรรูปเม็ดพลาสติกสูงสุด  
5 กลุ่มแรกคือ กลุ่มบรรจุภัณฑ์คิดเป็นร้อยละ 24.3 รองลงมาคือกลุ่มเครื่องใช้ไฟฟูา และอุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์ร้อยละ 24.1 กลุ ่มวัสดุการก่อสร้างร้อยละ 11 กลุ่มยานยนต์ร้อยละ 9.4 และ 
กลุ ่มเครื ่องมือและอุปกรณ์ทางการแพทย์ร้อยละ 8 ซึ ่งรวมแล้วคิดเป็นร้อยละ 76.8 ของมูลค่า 
การแปรรูปเม็ดพลาสติกทั้งหมด 
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ภาพท่ี 2.10 
มูลค่าการแปรรูปพลาสติกตามกลุ่มอุตสาหกรรม 

 
หมายเหตุ. จาก รายงานภาวะอุตสาหกรรมพลาสติกของประเทศไทย 2563, โดย สถาบันพลาสติก, 
2564, (http://plastic.oie.go.th/Articles/2021/11/บทวิเคราะห์เก ี ่ยวอุตสาหกรรมพลาสติก 
ของไทย%20(รายปี)%20(54)/21907/รายงานภาวะอุตสาหกรรมพลาสติกของประเทศไทย%20ปี%
202564.pdf) 
 

(1) กลุ ่มบรรจุภัณฑ์ เป็นกลุ ่มที ่มีปริมาณการแปรรูปพลาสติกสูงสุด 
กว่า 2,300 กิโลตันในปี พ.ศ. 2564 และเป็นสาเหตุหลักของปัญหาขยะพลาสติกมาเป็นเวลานาน 
เนื่องจากผลิตภัณฑ์ส่วนใหญ่เป็น Single-use Plastic ที่ใช้งานเพียงเวลาสั้น ๆ บรรจุภัณฑ์แบ่งเป็น  
2 ประเภทคือ บรรจุภัณฑ์สัมผัสอาหาร (Food Packaging) และบรรจุภัณฑ์ไม่สัมผัสอาหาร (Non-
Food Packaging) ในปี พ.ศ. 2564 บรรจุภัณฑ์ประเภทสัมผัสอาหารมีมูลค่ายอดขายคิดเป็นร้อยละ 
87 ของมูลค่ายอดขายรวมในกลุ่มบรรจุภัณฑ์พลาสติกทั้งหมด ผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์นี้มีการใช้เม็ด
พลาสติกค่อนข้างหลากหลาย หากนับตามจ านวนผู้ประกอบการพบว่า ร้อยละ 23.9 มีการใช้เม็ด
พลาสติกชนิด PP รองลงมาคือชนิด HDPE ร้อยละ 20.8 และ LDPE ร้อยละ 18.3 ตามล าดับ 
กระบวนการข้ึนรูปพลาสติกที่นิยมใช้ในการผลิตบรรจุภัณฑ์คือการท าแผ่นฟิล์ม อัดรีด และการเปุา 

(2) กลุ่มเครื่องใช้ไฟฟูา และอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์  มีปริมาณการแปรรูป
พลาสติก 929 กิโลตันในปี พ.ศ. 2564 โดยการใช้พลาสติกทดแทนวัสดุจ าพวกโลหะ ท าให้ต้นทุน 
การผลิตสินค้าต ่าลง จนทุกครัวเรือนสามารถเข้าถึงได้ และด้วยความก้าวหน้าทางเทคโนโลยี  
และการแข่งขันที่เข้มข้นในตลาด ท าให้ผู้บริโภคมีความต้องการผลิตภัณฑ์ใหม่รวดเร็วขึ้น กลายเป็น
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สาเหตุท าให้ขยะเครื่องใช้ไฟฟูา และอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์เพิ่มขึ ้นอย่างรวดเร็ว ซึ ่งถือเป็นขยะ
อันตรายที่ก าจัดยาก และเกิดการปนเปื้อนในสิ่งแวดล้อมได้มากที่สุด ผลิตภัณฑ์ในกลุ่มนี้มีการใช้ทั้ง
เทอร์โมพลาสติก และเทอร์โมเซ็ตต้ิงพลาสติก หากนับตามจ านวนผู้ประกอบการพบว่า ร้อยละ 37.3 
มกีารใช้เม็ดพลาสติกชนิด PP รองลงมาคือชนิด ABS ร้อยละ 20.8 และ PVC ร้อยละ 8.6 ตามล าดับ
กระบวนการข้ึนรูปพลาสติกที่นิยมใช้ในการผลิตเครื่องใช้ไฟฟูา และอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์คือการฉีด 

(3) กลุ่มวัสดุการก่อสร้าง มีปริมาณการแปรรูปพลาสติกราว 872 กิโลตันในปี 
พ.ศ. 2564 โดยพลาสติกมีบทบาทอย่างมากส าหรับภาคการก่อสร้าง เพราะมีความแข็งแรงทนทาน 
สามารถน ามาประยุกต์ใช้ได้ในหลายส่วนของงานก่อสร้าง ทั้งภายในและภายนอกอาคาร รวมไปถึงมี
สีสันสวยงาม ไม่เป็นสนิมและราคาถูก แต่ของเสียที่เกิดจากการก่อสร้างและการรื้นถอนของโครงการ
สาธารณูปโภคภายในประเทศที่เติบโตอย่างก้าวกระโดด ก็ก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ ่งแวดล้อม 
อยู ่ไม่น้อย ผลิตภัณฑ์ในกลุ่มนี้มีการใช้ทั ้งเทอร์โมพลาสติก และเทอร์โมเซ็ตติ้งพลาสติกเช่นกัน  
หากนับตามจ านวนผู้ประกอบการพบว่า ร้อยละ 34.3 มีการใช้เม็ดพลาสติกชนิด PVC รองลงมาคือ
ชนิด HDPE ร้อยละ 21.9 และ PP ร้อยละ 14.8 ตามล าดับ กระบวนการขึ้นรูปพลาสติกที่นิยมใช้ 
ในการผลิตวัสดุอุปกรณ์ก่อสร้างคือการอัดรีดเป็นหลัก 

(4) กล ุ ่มยานยนต์ ม ีปร ิมาณการแปรรูปพลาสติก 313 ก ิโลตัน 
ในปี พ.ศ. 2564 ชิ้นส่วนพลาสติกที่ใช้ในรถยนต์จะต้องเป็นพลาสติกที่มีคุณสมบัติพิเ ศษแตกต่าง 
จากพลาสติกทั่ว ๆ ไป เช่น ความยืดหยุ่นสูงกว่า ความทนทานต่อการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิได้สูงกว่า 
ความทนทานต่อการกัดกร่อนได้มากกว่า ความทนทานต่อแรงอัด แรงกระแทก และแรงเสียดทานได้
มากกว่า เป็นต้น ศัพท์ทางเทคนิคเรียกว่า “พลาสติกวิศวกรรม (Engineering Plastics) ที่มีคุณสมบัติ
พิเศษเพื่อลดต้นทุนการผลิต จากเดิมที่ใช้ชิ้นส่วนโลหะในการผลิต และเพื่อลดน ้าหนักของรถยนต์  
ซึ่งจะช่วยเพิ่มประสิทธิภาพของการใช้งาน และความได้เปรียบในการแข่งขันทั้งด้านผลิตภัณฑ์และ
ด้านราคา” (กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม, 2543) ผลิตภัณฑ์ในกลุ ่มนี้มีการใช้ทั้งเทอร์โมพลาสติก  
และเทอร์โมเซ็ตติ้งพลาสติกเช่นกัน หากนับตามจ านวนผู้ประกอบการพบว่า ร้อยละ 41 มีการใช้ 
เม็ดพลาสติกชนิด PP รองลงมาคือชนิด ABS ร้อยละ 22 และ PC ร้อยละ 6.9 ตามล าดับ 
กระบวนการข้ึนรูปพลาสติกที่นิยมใช้ในการผลิตช้ินส่วนยานยนต์คือการฉีดข้ึนรูปเป็นหลัก 

(5) กลุ่มเครื่องมือและอุปกรณ์ทางการแพทย์ มีปริมาณการแปรรูปพลาสติก 
109.7 กิโลตันในปี พ.ศ. 2564 ถือเป็นหนึ่งในอุตสาหกรรมปลายทางของพลาสติกที่สร้างมูลค่าเพิ่มสูง 
“มีอัตราการเจรญิเติบโตอย่างรวดเรว็ และมีแนวโน้มขยายตัวอย่างต่อเนื่อง จากโครงสร้างประชากรที่
มีอายุสูงข้ึน (Aging population) รวมไปถึงการวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีในการผลิตพลาสติก และ
นวัตกรรมใหม่ของการผลิตเครื่องมือและอุปกรณ์ทางการแพทย์” (สถาบันพลาสติกแห่งประเทศไทย, 
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2556) ผลิตภัณฑ์ในกลุ่มนี้มีการใช้ทั้งเทอร์โมพลาสติก โดยหากนับตามจ านวนผู้ประกอบการพบว่า 
ร้อยละ 29.9 มีการใช้เม็ดพลาสติกชนิด PP รองลงมาคือชนิด PVC ร้อยละ 22.4 และ HDPE ร้อยละ 
17.9 ตามล าดับ และ “มีการใช้เทอร์โมเซ็ตติ้งพลาสติก ได้แก่ Thermoplastic Polyurethane 
(TPU) Thermoplastic Vulcanizate (TPV) และ Styrene-Butadiene Copolymer (SBC)” 
(บริษัท คิวแพ็ค โปรเกรซ จ ากัด, 2564) กระบวนการขึ้นรูปพลาสติกที่นิยมใช้ในการผลิตเครื่องมือ
และอุปกรณ์ทางการแพทย์คือการฉีด และการเปุาข้ึนรูป 

2.1.4 พลาสติกชีวภาพ  
Bio-based Polymers พบได้ทั่วไปในธรรมชาติ มีต้นก าเนิดมาจากพืชและสัตว์ 

ตัวอย่าง เช่น แปูง (starch) เซลลูโลส โปรตีน หรือลิกนินที่มีหน้าที่เป็นโครงสร้างของพืชหรือสัตว์  
การจ าแนกประเภทของ Bio-based Polymers มีดังนี ้

 
ภาพท่ี 2.11 
ประเภทของ Bio-based Polymers 

 
หมายเหตุ. จาก รายงานพลาสติกชีวภาพ Polylactic acid และการใช้ประโยชน์, โดย กระทรวง
อุตสาหกรรม, 2564 
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Biobased คือพลาสติกท ี ่ม ีส ่วนผสมหลักในการผลิตคือพืช หร ือก ็คือ 
เป็นพลาสติกที่ท ามาจากพืช เช่น อ้อยหรือข้าวโพด ที่เป็นวัตถุดิบทดแทน ซึ่งจะไม่เหมือนกับพลาสติก
ที่ใช้กันในอดีตที่ท ามาจากผลิตภัณฑ์จากการกลั่นน ้ามันดิบเพื่อให้ได้เม็ดพลาสติก 

Biodegradable คือความสามารถในการสลายตัวทางชีวภาพที ่เก ิดจาก
กระบวนการทางเคมี ซึ่งอาจจะเป็นจุลินทรีย์ แบคทีเรีย หรือทางชีวภาพอื่น ๆ ที่เป็นตัวการหลัก  
ของการเปล ี ่ยนร ูปแบบของว ัสด ุประเภทหน ึ ่ง ไปเป ็นสารทางธรรมชาต ิ เช ่น น  ้า หร ือ 
คาร ์บอนไดออกไซด ์ โดยการย่อยสลายทางชีวภาพนี ้จะมีต ัวแปรอื ่นเข้ามาเกี ่ยวข้องด้วย  
เช่น สภาพแวดล้อม (อุณหภูมิ, ความดัน) 

Biobased จึงแตกต่างกับ Biodegradable คุณสมบัติในการย่อยสลายได้  
ทางชีวภาพไม่ได้จ ากัดอยู่กับวัสดุพลาสติกที่ผลิตมาจากพืชเท่านั้น แต่ขึ้นอยู่กับโครงสร้างทางเคมี  
เป็นหลัก ดังนั ้น พลาสติกที ่ท  ามาจากพืชอาจจะไม่สามารถย่อยสลายทางชีวภาพได้ทั ้งหมด  
ส่วนพลาสติกที ่ได้มาจากการกลั่นน ้ามันดิบอาจจะมีความสามาถในการย่อยสลายทางชีวภาพได้  
ประเภทของ Bioplastics นั้นสามารถแบ่งได้เป็นกลุ่มหลัก 3 กลุ่ม ได้แก่  

2.1.4.1 พลาสติกที ่เป ็นทั ้งพลาสติกชีวภาพและยังสามารถย่อยสลาย 
ไดท้างชีวภาพ (Biobased & Biodegradable plastics) 
 
ตารางท่ี 2.2  
พลาสติกชีวภาพที่สามารถย่อยสลายไดท้างชีวภาพ 

Biopolymer Feedstock Material Feature 
Starch-based Corn, Potato Wheat, 

Tapioca 
Starch Low water vapor barrier 

Poor mechanical properties 
Bad processability Brittleness 

Cellulose-based Wood pulp Cellulose Low water vapour barrier 
Poor mechanical properties 
Bad processability Brittleness 

Polyhydroxyalkanoa
tes 
(PHA) and (PHB)  

Corn, Potatoes, Maize, 
Tapioca, Vegetable oils 

Starch PHAs – ranging from stiff, brittle to semi 
rubber-like 
PHB - better oxygen barrier properties than 
both PP and PET, - better water vapour 
barrier properties than PP, - fat and odor 
barrier properties that are sufficient for use 
in food packaging 
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ตารางท่ี 2.2  
พลาสติกชีวภาพที่สามารถย่อยสลายไดท้างชีวภาพ (ต่อ) 

Biopolymer Feedstock Material Feature 

Polylactic acid 
(PLA) 

Corn (Major), sugar beet, 
potatoes, wheat, maize, 
tapioca 

Lactic acid High tensile strength and modulus. 
However, its brittleness and low 
crystallinity led to low thermal stability and 
limited applications. 

Polylactic acid 
(PLA) 

Corn (Major), sugar beet, 
potatoes, wheat, maize, 
tapioca 

Lactic acid High tensile strength and modulus. 
However, its brittleness and low 
crystallinity led to low thermal stability and 
limited applications. 

หมายเหตุ. จาก รายงานพลาสติกชีวภาพ Polylactic acid และการใช้ประโยชน์, โดย กระทรวง
อุตสาหกรรม, 2564 
 

2.1.4.2 พลาสติก Biobased หรือ partly biobased ที่ไม่สามารถย่อยสลาย
ไดท้างชีวภาพ (non-biodegradable plastics)  
 
ตารางท่ี 2.3  
พลาสติกชีวภาพที่ไม่สามารถย่อยสลายไดท้างชีวภาพ 

Biopolymer Feedstock Material Processing 

Bio-based Polyethylene 
terephthalate (PET) 

Sugarcane Sugar ·Fermented and distilled to ethanol 
· Monoethylene glycol (MEG) from bio-ethanol 
· MEG is combined with purified terephthalic acid 
(PTA) 

Bio-based Polyethylene 
(PE) 

Sugarcane Sugar · Fermented and distilled to ethanol 
· Dehydrated to ethylene 
· Polymerisation 

Bio-polycarbonate Corn Isosorbide · Hydrogenation of glucose to produce sorbitol 
· Isosorbide is obtained from double dehydration 
of sorbitol 

Bio-Polyamide  
(PA 4,10/ PA 6,10) 

Castor Oil Sebacic acid The dicarboxylic acid (sebacic acid) part of 
polyamide is produced from renewable resource 
(castor oil) 

หมายเหตุ. จาก รายงานพลาสติกชีวภาพ Polylactic acid และการใช้ประโยชน์, โดย กระทรวง
อุตสาหกรรม, 2564 
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2.1.4.3 พลาสติกที่ได้จากการกลั่นน ้ามัน (Fossil resources) และสามารถ
ย่อยสลายไดท้างชีวภาพ เช่น Polybutylate adipate terephthalate (PBAT) 

จากการแบ่งประเภทของพลาสติกชีวภาพดังที่กล่าวข้างต้น ท าให้ทราบว่า
พลาสติกชีวภาพไม่สามารถย่อยสลายตามธรรมชาติได้ทุกชนิด แต่ละชนิดก็มีวิธีการจัดการที่เหมาะสม
แตกต่างกันออกไป “ปัจจุบันทางเลือกในการจัดการกับพลาสติกชีวภาพหลังสิ้นสุดอายุการใช้งาน 
ได้แก่ Recycle, การกู้คืนพลังงานทดแทน (การเผา), ปุ๋ยหมัก (Biodegradation) การย่อยอาหาร
แบบไม่ใช้ออกซิเจน (Anaerobic digestion) และการกู ้คืนวัตถุดิบ (Feedstock recovery)” 
(กระทรวงอุตสาหกรรม, 2564) จากการศึกษาของ Dr. Martin Patel (2544) เรื่อง Review of Life 
Cycle Assessments for Bioplastics ด้วยวิธีประเมินวัฏจักร ตั้งแต่เริ่มการผลิตจนถึงการก าจัด
ภายหลังเสร็จสิ้นการใช้งานพบว่า 

“พลาสติกชีวภาพที่ย่อยสลายได้เองตามธรรมชาติ เกิดการปลดปล่อยแก๊สเรือนกระจก
ในปริมาณที่ต ่ากว่าพลาสติกจากปิโตรเลียมอย่างเช่นพอลิเอทิลีน ซึ่งเห็นได้อย่างชัดเจน
ในกรณีท ี ่ เป ็นพลาสต ิกช ีวภาพท ี ่ม ีแป ู ง เป ็นองค ์ประกอบพื ้นฐาน ซ ึ ่ งแก ๊ส
คาร์บอนไดออกไซด์ที ่เกิดขึ ้นจากการย่อยสลายจะถูกใช้ไปในการเติบโตของพืช 
ที ่จะปลูกขึ้นมาใหม่ท าให้เกิดการหมุนเวียนแก๊สคาร์บอนไดออกไซด์ในธรรมชาติ  
ซ ึ ่ง เป ็นส ่วนหนึ ่งของวัฏจ ักรคาร ์บอน ท าให้ เก ิดความสมดุลของปริมาณแก๊ส
คาร์บอนไดออกไซด์ในบรรยากาศ” 
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ตารางท่ี 2.4  
ปริมาณการปลดปล่อยก๊าสเรือนกระจกของพลาสติกชนิดต่าง ๆ   

ชนิดพลาสติก 
ปริมาณการปลดปล่อยแก๊สเรือนกระจก  

*10 (Kg CO2 eq./Kg) 

PCL 53 

LDPE 50 

HDPE 49 

PVOH 42 

TPS + 60%PCL 36 

TPS + 52.5% PCL 33 

TPS + 15% PVOH 17 

Mater Bi TM film grade 12 

Thermoplastic starch 11 

Mater Bi TM foam grade 9 

PLA NA 

PLA-ferment NA 

หมายเหตุ. จาก Review of Life Cycle Assessment for Bioplastic, โดย Dr.Matin 
Patel, 2001 

การใช้งานพลาสติกชีวภาพในปัจจุบัน ส่วนใหญ่ถูกผลิตเพื่อน ามาใช้งาน 
ในครัวเรือน มีจุดประสงค์เพื่อทดแทนพอลิเมอร์ที่ผลิตด้วยปิโตรเลียม โดยเฉพาะอย่างยิ่งผลิตภัณฑ์  
ที่มีอายุการใช้งานสั้น เช่น ภาชนะ และบรรจุภัณฑ์เป็นต้น ส าหรับในด้านวิศวกรรมจะมุ่งเน้นไปที่  
การใช้ Secondary Application ในขณะที่ภาคอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกสแ์ละอุปกรณ์ไฟฟูาจะมุ่งเน้นไป
ที่วัสดุปูองกันสายไฟเพื่อแทนที่การใช้ PVC ส่วนการใช้งานทางการแพทย์มีการน าไปใช้ท า Implant 
ในการรักษากระดูก วัสดุสาหรับยาและแคปซูล เป็นต้น นอกจากนี้ยังมีการน าไปใช้งานในรูปแบบ 
Emerging end-use segments ได้แก่ 3D printing, Metalized Biaxial oriented -PLA films 
ส าหรับบรรจุภัณฑ์อาหาร, ยางกัด (Teethers) ส าหรับเด็ก และ Modified PLA ส าหรับการใช้งาน 
ที่ทนทาน เช่น ช้ินส่วนใต้ฝากระโปรงรถยนต์ เป็นต้น Greenpeace องค์กรรณรงค์อิสระเพื่อปกปูอง
สิ่งแวดล้อม ได้ท าการจัดล าดับความเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมของเม็ดพลาสติกชนิดต่าง ๆ ไว้ดังนี้ 
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ภาพท่ี 2.12 
ระดับความเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมของพลาสติกชนิดต่างๆ 

 
หมายเหตุ. จาก พลาสติก 101 : รู้จักพลาสติกในชีวิตประจ าวัน, โดย Supang Chatuchinda, 2561, 
(https://www.greenpeace.org/thailand/story/2242/plastic-101/) 

 
2.2 แนวคิดและทฤษฏี 
 

การศึกษาเรื่อง “การเปลี ่ยนแปลงในอุตสหกรรมพลาสติก จากกระแสการอนุรักษ์
สิ่งแวดล้อม” ผู้เขียนได้ท าการศึกษาแนวคิดและทฤษฏีเศรษฐศาสตร์จุลภาคที่เกี่ยวข้องดังต่อไปนี้ 
 

2.2.1 ทฤษฎีโครงสร้างตลาด พฤติกรรม และผลการด าเนนิงาน (Structure-
Conduct-Performance: SCP Paradigm)  

เป็นกรอบแนวคิดทฤษฏีในการวิเคราะห์เชิงประจักษ์ (Empirical Studies) เพื่อ
อธิบายความสัมพันธ์ระหว่างโครงสร้างตลาด (Structure) พฤติกรรมของหน่วยผลิตในอุตสาหกรรม 
(Conduct) และผลการด าเนินงานของอุตสหกรรม (Performance) ภายใต้ข้อสมมติฐานว่า  
ผลประกอบการของอุตสาหกรรม ถูกก าหนดจากพฤติกรรมของผู้ผลิตในอุตสหกรรม และพฤติกรรม
ของผู้ผลิตในอุตสาหกรรมนั้นถูกก าหนดจากโครงสร้างตลาด  
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ภาพท่ี 2.13 
SCP Paradigm 

 
หมายเหตุ. จาก Industrial Ecomomics A, โดย Edward Chamberlin and Joan Robinson, 
1993, (https://ppt-online.org/98968) 

 
2.2.1.1 โครงสร้างตลาด (Structure)  

เกิดข้ึนจากปัจจัยข้ันพื้นฐาน ที่เป็นตัวก าหนดอุปสงค์และอุปทาน ท าให้
ตลาดของสินค้าและบริการนั้น ๆ  มีลักษณะที่แตกต่างกันออกไป ปัจจัยพื้นฐานที่สามารถระบุได้มีดังนี้ 
 
ตารางท่ี 2.5  
ปัจจัยข้ันพื้นฐานในการก าหนดอปุสงค์และอปุทานของตลาด   

ทางด้านอุปสงค์ ทางด้านอุปทาน 

-ความยืดหยุ่นของอุปสงค์ 
-สินค้าทดแทน 
-ผลทางฤดูกาล 
-การเติบโตของตลาด 
-ท าเลที่ตั้ง 
-รูปแบบ และวิธีการซ้ือ 

-ต้นทุนการผลิต 
-ต้นทุนด้านเทคโนโลยี 
-ท าเลที่ตั้ง 
-การประหยัดจากขนาด 
-การประหยัดจากขอบเขต 
-ความคงทนของสินค้า 

หมายเหตุ. จาก หนังสือเศรษฐศาสตร์อุตสาหกรรม, โดย ชนินทร์ มีโภคี, 2558 
 

ตลาด (Market) หมายถึง สถานที่ชุมนุมทางสังคม เพื่ออ านวยความ
สะดวกในการซื้อขายแลกเปลี่ยน สินค้า (Goods) หรือบริการ (Service) แต่ในเชิงเศรษฐศาสตร์นั้น 
ตลาดหมายถึงการแลกเปลี่ยนซื้อขาย ซึ่งไม่จ าเป็นต้องมีสถานที่ก็ได้ เมื่อมีตลาดย่อมมีการซื้อขาย  
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ซึ่งมักจะซื้อขายกันด้วยราคากลางในตลาด (Market price) ราคากลางนี้อาจเรียกว่าเป็น จุดดุลยภาพ
ของราคา (Equilibrium price) คือราคาที ่ผู ้ซื ้อยินดีจะจ่ายเพื ่อให้ ได้มาซึ ่งสินค้า หรือบริการ  
และขณะที่ผู้ขายก็ยินดีที่จะขายสินค้า หรือบริการนั้นในราคาเดียวกัน ทางเศรษฐศาสตร์แบ่งตลาด
ตามโครงสร้างเป็น 2 ประเภทใหญ่คือ ตลาดแข่งขันสมบูรณ์ (Perfect competition market) และ 
ตลาดแข่งขันไม่สมบูรณ์ (Imperfect competition market) ซึ่งตลาดแข่งขันไม่สมบูรณ์ ประกอบ 
ไปด้วย ตลาดผูกขาด (Monopoly) ตลาดกึ่งแข่งขันกึ่งผูกขาด (Monopolistic Competition) และ
ตลาดผู้ขายน้อยราย (Oligopoly) โดยมีรายละเอียดลักษณะของหน่วยธุรกิจที่แตกต่างกันดังนี้ 
 
ตารางท่ี 2.6  
ลักษณะของตลาดตามแนวคิดทางเศรษฐศาสตร ์

ลักษณะพื้นฐาน 
ของหน่วยธุรกิจ 

ตลาดแข่งขัน
สมบูรณ์ 

ตลาดแข่งขันไม่สมบูรณ์ 

ตลาดผูดขาด 
ตลาดก่ึงแข่งขันก่ึง

ผูกขาด 
ตลาดผู้ขายน้อยราย 

จ านวนผู้ขาย มีจ านวนมาก 
มีเพียงราย

เดียว 

มีจ านวนมาก แต่น้อย
กว่าตลาดแข่งขัน

สมบูรณ์ 

อาจมีจ านวนมาก แต่มีเพียง
ไม่ก่ีรายที่มีอ านาจตลาด 

ความแตกต่างของ
สินค้า 

ไม่แตกต่างกัน 
ไม่มีสินค้าใด 
ทดแทนได้ 

แตกต่างกันอยู่บ้าง 
สามารถทดแทนกันได้ 

อาจเหมือนหรือแตกต่างกัน
ก็ได้ ทดแทนกันได้อยู่บ้าง 

อุปสรรคในการ 
เข้า-ออกตลาด 

เข้า-ออก 
อย่างอิสระ 

จ ากัดด้วย 
ลิกขสิทธ์ิ หรือ

สัมปทาน 
เข้า-ออก อย่างอิสระ 

จ ากัดด้วยต้นทุนของเงินทุน  
การกีดกันจากรายเก่า 

ความประหยัดจากขนาด 

การก าหนดราคา เป็นผู้รับราคา 
เป็นผู้ก าหนด

ราคา 

ก าหนดราคาได้อยู่บ้าง 
ขึ้นอยู่กับความ

แตกต่างของสินค้า/
บริการ 

การก าหนดราคาจะถูก
ตอบสนองกลับจากผู้ขาย

รายอ่ืน 

ตัวอย่างสินค้า/
บริการ 

เกลือ  
สินค้าทาง
การเกษตร
บางรายการ 

ไฟฟูา  
น ้าปะปา  
รังนก 

ร้านอาหาร สินค้า
อุปโภค-บริโภคทั่วไป  

เครื่องแต่งกาย  

รถยนต์ สายการบิน  
เครือข่ายโทรศัพท์ 

หมายเหตุ. จาก วิชาเศรษฐศาสตร์จุลภาค, รวบรวมโดยผู้วิจัย, 2564 
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2.2.1.2 พฤติกรรม (Conduct)  
พฤติกรรมการแข่งขันของผู้ผลิต สามารถแบ่งการพิจารณาได้ 2 ลักษณะ 

คือพฤติกรรมที่เกี่ยวข้องกับราคา และพฤติกรรมที่ไม่เกี่ยวข้องกับราคา (วันรักษ์ มิ่งมณีนาคิน, 2539) 
(1) พฤติกรรมที่เกี่ยวข้องกับราคา (Price Competition) มีความแตกต่าง

ตามโครงสร้างตลาด และความสามารถในการทดแทนสินค้าและบริการ โดยตลาดแข่งขันสมบูรณ์
สินค้าและบริการไม่มีความแตกต่างกัน ดังนั้นจึงไม่มีอ านาจในการก าหนดราคาหรือเป็น ผู้รับราคา 
(Price Taker) ในส่วนของตลาดผูกขาดมีผู้ขายเพียงรายเดียว และไม่มีสินค้าและบริการใดทดแทนได้ 
ดังนั้นจึงมีอ านาจตลาดเป็นผู้ก าหนดราคา (Price Maker) 

 
ภาพท่ี 2.14 
อ านาจการก าหนดราคาตามโครงสร้างของตลาด 
 
 
 
 
หมายเหตุ. จาก วิชาเศรษฐศาสตร์จุลภาค, รวบรวมโดยผู้วิจัย, 2564 
 

(2) พฤติกรรมที่ไม่เกี ่ยวข้องกับราคา (Non-Price Competition) ได้แก่  
(ก) สร้างความแตกต่างของสินค้าและบริการ โดยการวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ ๆ เพื่อสร้าง
อ านาจในการก าหนดราคาให้มากขึ้น (ข) การสร้างข้อได้เปรียบของช่องทางการจัดจ าหน่ายเพื่อ
สามารถกระจายสินค้าให้เข้าถึงผู้บริโภคได้มากข้ึน (ค) การส่งเสริมการตลาด โดยสื่อสารกับผู้บริโภค
กลุ่มเปูาหมายผ่านการโฆษณาในรูปแบบต่าง ๆ เพื่อเพิ่มอุปสงค์ของสินค้าและบริการให้มากยิ่งขึ้น  
รวมไปถึงพยายามสร้างความจงรักษ์ในสินค้าและบริการ (Brand Loyalty) เพื่อฐานลูกค้าที่มั่นคง  

2.2.1.3 ผลการด าเนินงาน (Performance)  
การวัดผลของการด าเนินงานของตลาด หมายถึง การประเมินผลการ

ด าเนินงานของหน่วยธุรกิจที่เกิดข้ึนในตลาด ทั้งนี้ผลจากการด าเนินธุรกิจตามแนวปฏิบัติของหน่วย
ธุรกิจต่าง ๆ ในอุตสาหกรรม จะแตกต่างกันไปตามโครงสร้างของตลาดทฤษฎีเศรษฐศาสตร์คลาสสิค
ได้กล่าวไว้ว่า การแข่งขันกันจะน าธุรกิจไปสู่ประสิทธิภาพในด้านการกระจายผลผลิต การเลือกใช้
เทคนิคการผลิต การจัดสรรทรัพยากรต่างๆ ท าให้ธุรกิจด าเนินการได้โดยมีประสิทธิภาพ และในทาง

Price Taker Price Maker 

ตลาดแข่งขันสมบูรณ์ ตลาดผูกขาด ตลาดก่ึงแข่งขันก่ึงผูกขาด ตลาดผู้ขายน้อยราย 
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ตรงกันข้ามหากปราศจากการแข่งขันแล้ว ธุรกิจจะก้าวหน้าไปอย่างเช่ืองช้า การวัดผลการด าเนินงาน
สามารถท าได้หลายวิธี ได้แก่ 

(1) การวัดจากอัตราก าไร หมายถึง อัตราส่วนของก าไรที่ได้รับเมื่อเทียบกับ
ต้นทุนการผลิตและการตลาด ตามทฤษฎีเศรษฐศาสตร์ ก าไรที่ได้รับมี 2 ประเภท คือ ก าไรปกติ และ
ก าไรเกินปกติ โดยก าไรเกินปกติจะเป็นแรงจูงใจให้มีผู้ประกอบการรายใหม่เข้ามาแข่งขันมากขึ้น 
ดังนั้นอัตราก าไรจึงเป็นผลตอบแทนที่หน่วยธุรกิจได้รับจากการลงทุน การวัดผลก าไรมีวิธีการประเมิน
ได้หลายวิธี และเปูาหมายในการท าก าไรของแต่ละหน่วยธุรกิจก็มีความแตกต่างกันออกไป 

(2) สัดส่วนระหว่างต้นทุนการตลาดเทียบกับต้นทุนทั้งหมด ถ้าสัดส่วนนี้มี  
ค่าสูงแสดงว่า ผลการด าเนินงานทางการตลาดของกิจการไม่มีประสิทธิภาพเพียงพอ เนื่องจากปัจจัย
ส่วนใหญ่ได้ลงทุนไปในส่วนที่ไม่ก่อให้เกิดประโยชน์แก่ผู้บริโภคโดยตรง 

(3) ค ุณล ักษณะของสินค ้า และบร ิการ เป ็นการพิจารณาว่าธุรกิจ 
มคีวามสามารถในการผลิตสินค้าให้มีคุณลักษณะตรงตามความต้องการของผู้บริโภค มากน้อยเพียงใด 
รวมไปถึง ความสามารถในการปรับตัวเพื่ผลิตสินค้าให้ตรงตามความต้องการ หรืออุปสงค์ของตลาด 
ที่เปลี่ยนแปลงไป 

(4) ประสิทธิภาพ และความก้าวหน้าของการผลิต เป็นการพิจารณาธุรกิจ  
ว่า มีการน าเอาเครื่องมือ หรือกรรมวิธีการผลิตใหม่ ๆ มาใช้ รวมถึงการปรับปรุงวิธีการผลิตเดิม ทั้งนี้
เพื่อที่จะเพิ่มประสิทธิภาพในการผลิตได้มากน้อยเพียงใด 

(5) ประสิทธิภาพด้านราคา (Pricing Policy) หมายถึง ระบบตลาดสามารถ
สะท้อนความต้องการของผู้บริโภคไปยังผู้ผลิตได้อย่างมีประสิทธิภาพ เช่น ถ้าผู้บริโภคต้องการสินค้า
มากขึ้น ผลที่ตามมาคือ ราคาสินค้าสูงข้ึน และการเพิ่มข้ึนของราคาจะน าไปสู่การเพิ่มการผลิตสินค้า
นั้น เพื่อสนองตอบต่อความต้องการของผู้บริโภค 

(6) ประสิทธิภาพทางเทคนิคหรือการด าเนินการ (Technological or 
Operational Efficiency) หมายถึง สัดส่วนของผลผลิตต่อปัจจัยที่สูงที่สุด เช่น สมมติให้ลักษณะ 
ของสินค้าและบริการคงที่ แล้วสามารถลดต้นทุนการด าเนินการได้โดยวิธีการใหม่ ๆ 

2.2.2 แนวคิดเก่ียวกับผลกระทบภายนอก (Externalities)  
ผลกระทบภายนอก (Externalities) คือผลกระทบที่เกิดขึ้นจากการประกอบ

กิจกรรมใด ๆ ขององค์กรใดองค์กรหนึ ่ง ต่อองค์กรหรือบุคคลอื ่นภายนอก (บุคคลที ่สาม)  
ที่ไม่เกี่ยวข้องกับการประกอบกิจกรรมนั้น ๆ แบ่งออกเป็น 2 ประเภทดังนี้ 
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2.2.2.1 ผลกระทบภายนอกเชิงบวก (Positive Externality)  
ผลกระทบภายนอกเชิงบวก (Positive Externality) คือผลกระทบ 

ที่เกิดข้ึนจากการประกอบกิจกรรมใด ๆ ขององค์กรใดองค์กรหนึ่ง ส่งผลให้บุคคลที่สามที่ไม่ได้มีส่วน
ร่วมกับกิจกรรมนั้นได้รับประโยชน์ เช่น เกษตรกรที่ท าฟาร์มผึ้ง ให้ประโยชน์กับชาวสวนฝรั่งกิมจูที่  
อยู ่ข้างๆ กัน จากการที ่ผึ ้งช่วยผสมเกสรให้ดอกฝรั ่ง เป็นต้น เกิดปัญหาความล้มเหลวของตลาด 
เนื่องจากตลาดสนใจเฉพาะต้นทุนที่เสียไป และประโยชน์ที่ได้รับ ส าหรับภาคส่วนที่เกี่ยวข้องกับการ
ซื้อ-ขายสินค้าเท่านั้น โดยไม่ได้ค านึงถึงผลกระทบต่อบุคคลที่สาม ดังนั้นกรณีนี้สินค้าและบริการ  
ถูกผลิตออกมาน้อยเกินไป ในแง่มุมของสังคม 

 
ภาพท่ี 2.15 
การผลิตทีก่่อใหเ้กิดผลกระทบภายนอกเชิงบวก 

 
หมายเหตุ. จาก วิชาเศรษฐศาสตร์จุลภาค, รวบรวมโดยผู้วิจัย, 2564 
 

2.2.2.2 ผลกระทบภายนอกเชิงลบ (Negative Externality)  
ผลกระทบภายนอกเชิงลบ (Negative Externality) คือผลกระทบ 

ที่เกิดข้ึนจากการประกอบกิจกรรมใดๆ ขององค์กรใดองค์กรหนึ่ง ส่งผลให้บุคคลที่สามที่ไม่ได้มีส่วน
ร่วมกับกิจกรรมนั้นเสยีประโยชน์ เช่น โรงงานอุตสาหกรรมเหล็ก สร้างฝุุนละอองมากมาย เมื่อกระแส
ลมพัดไปยังบ้านเรือนบริเวณนั้น ท าให้ชาวบ้านมีปัญหาสุขภาพเกี่ยวกับระบบทางเดินหายใจ เป็นต้น  
เกิดปัญหาความล้มเหลวของตลาด เนื่องจากตลาดสนใจเฉพาะต้นทุนที่เสียไป และประโยชน์ที่ได้รับ 
ส าหรับภาคส่วนที่เกี่ยวข้องกับการซื้อ-ขายสินค้าเท่านั้น โดยไม่ได้ค านึงถึงผลกระทบต่อบุคคลที่สาม 
ดังนั้นกรณีนี้สินค้าและบริการถูกผลิตออกมามากเกินไป ในแง่มุมของสังคม 
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ภาพท่ี 2.16 
การผลิตทีก่่อใหเ้กิดผลกระทบภายนอกเชิงลบ 

 
หมายเหตุ. จาก วิชาเศรษฐศาสตร์จุลภาค, รวบรวมโดยผู้วิจัย, 2564 
 

2.2.3 แนวคิดเก่ียวกับการวิจัยและพัฒนา (Research and Development)  
การวิจัยและพัฒนา (Research and Development) เป็นประเภทหนึ่งขอ 

งการวิจัยเชิงปฏิบัติการ (Action Research) หรือการวิจัยเชิงทดลอง โดยใช้กระบวนการศึกษา
ค้นคว้าอย่างเป็นระบบ เพื่อพัฒนาทางเลือกหรือวิธีการใหม่ๆ ในการยกระดับคุณภาพของนวัตกรรม
ต้นแบบ หรือคุณภาพชีวิต ก่อนจะน ามาทดลองใช้ เพื่อตรวจสอบคุณภาพเชิงประจักษ์ การวิจัยและ
พัฒนามีผลลัพธ์ที่ส าคัญ 2 ลักษณะดังนี้ 

2.2.3.1 การวิจัยและพัฒนาที่ก่อให้เกิดผลิตภัณฑ์ใหม่ ที่ไม่เคยมีมาก่อน  
โดยผลิตภัณฑ์นั้นสามารถแก้ไขปัญหา หรือมอบคุณค่าใหม่ๆ ที่ตรงต่อความต้องการของผู้บริโภค  
และสังคมในสภาวะการณ์ปัจุบันได้เป็นครั ้งแรก หากการค้นพบนี้ได้รับการจดสิทธิบัตรคุ้มครอง
ลิขสิทธิ์ องค์กรหรือหน่วยงานผู้ค้นพบนั้นจะอยู่ในสถานะผู้ผูกขาด (Monopoly) จึงเป็นแรงจูงใจ
องค์กรหรือหน่วยงานต่างๆ ให้ลงทุนในการท าวิจัยและพัฒนา 
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ภาพท่ี 2.17 
ผลประโยชน์จากการค้นพบผลิตภัณฑ์ใหม่ 

       
หมายเหตุ. จาก วิชาเศรษฐศาสตร์ว่าด้วยกลยุทธ์ทางธุรกิจ, รวบรวมโดยผู้วิจัย, 2564 

 
2.2.3.2 การวิจัยและพัฒนาที่ก่อให้เกิดกระบวนการ วิธีการ หรือรูปแบบ 

การปฏิบัติงานใหม่ ซึ่งส่งผลให้กระบวนการท างานนั้นมีประสิทธิภาพที่ดีมากยิ่งขึ้น เช่น สามารถ 
ลดจ านวนสินค้าที่คุณภาพไม่ผ่านมาตรฐานให้น้อยลง หรือสามารถช่วยลดต้นทุนในการผลิตสินค้าเดิม
ให้น้อยลงได้ เป็นต้น หากการค้นพบนี้ได้รับการจดสิทธิบัตรคุ้มครองลิขสิทธิ์ องค์กรหรือหน่วยงาน 
ผู ้ค้นพบนั้นจะมีความได้เปรียบองค์กรอื่นในอุตสาหกรรมเดียวกัน จึงเป็นแรงจูงใจองค์กรหรือ
หน่วยงานต่างๆ ให้ลงทุนในการท าวิจัยและพัฒนา 

 
ภาพท่ี 2.18 
ผลประโยชน์จากการค้นพบกระบวนการผลิตใหม่ 

        
หมายเหตุ. จาก วิชาเศรษฐศาสตร์ว่าด้วยกลยุทธ์ทางธุรกิจ, รวบรวมโดยผู้วิจัย, 2564 
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ภาครัฐบาลมีบทบาทในการสร้างแรงจูงใจให้หน่วยงานเอกชนลงทุน 
ท าการวิจัยและพัฒนานวัตกรรมใหม่ ๆ ได้ด้วย 2 วิธี คือการสนับสนุนด้านเงินทุน (Finance 
Research) และการสนับสนุนโดยการให้รางวัล (Government Prize) ทั ้งนี ้โครงสร้างตลาด 
ที่แตกต่างกัน ย่อมก่อให้เกิดแรงจูงใจในการท าวิจัยและพัฒนาต่างกัน โดยหน่วยผลิตที่อยู่ในตลาด
แข่งขันสมบูรณ์มักจะมีแรงจูงใจในการลงทุนด้านการวิจัยและพัฒนามากว่าหน่วยผลิตที่อยู่ในตลาด
ผูกขาด แม้ว่าการลงทุนวิจัยและพัฒนาจะสามารถปูองกันความเสี่ยงจากการถูกลอกเลียนแบบได้ด้วย
การจดสิทธิบัตรคุ้มครองลิขสิทธ์ิ แต่ผู้พัฒนายังต้องเผชิญกับความเสี่ยงจากการทดลองที่อาจล้มเหลว
ได้อีกด้วย หากมีข้อสมมติว่าการวิจัยและพัฒนาใช้ระยะเวลานานขึ้นเรื่อยๆ โอกาสที่จะค้นพบ
ผลิตภัณฑ์ใหม่ หรือกระบวนการท างานใหม่เป็นคนแรกจะยิ ่งลดลง และอาจเกิดต้นทุนจมไปกับ  
การลงทุนนั้นมากขึ้นเรื่อยๆ ดังนั้นจึงควรก าหนดระยะเวลาในการวิจัยและพัฒนาด้วย 
 

ก าหนดให้   B = ผลประโยชน์จากการลงทุน R & D 
     P = โอกาสที่จะประสบความส าเร็จ 
     n = จ านวนปีในการท า R & D 
     m = เงินลงทุนที่ใช้ในการท า R & D แต่ละปี 

จาก            ( )      

                    
  

  
  

  

  
     

 

ดังนั้น         
  

  
           

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
จุดที่ได้รับประโยชน์
สูงสุดจากการท า R&D 

โดยกิจการไม่ควร
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ภาพที่ 2.19 
ผลประโยชน์สูงสุดจากการลงทุนด้านการวิจัยและพฒันา 

        
หมายเหตุ. จาก วิชาเศรษฐศาสตร์ว่าด้วยกลยุทธ์ทางธุรกจิ, รวบรวมโดยผู้วิจัย, 2564 
 
2.3 งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
 

2.3.1 อภิญญา กางทอง (2564) ได้ท าการศึกษาการพยากรณ์ความต้องการใช้ 
เม็ดพลาสติกในประเทศไทย โดยการสร้างตัวแบบในการพยากรณ์ด้วย 2 เทคนิคคือ (1) พยากรณ์
ปริมาณการใช้เม็ดพลาสติกด้วยเทคนิคการถดถอยพหุคูณ ตัวแปรอิสระที่ใช้ในการพิจารณา ได้แก่ 
ผลิตภัณฑ์มวลรวมประชาชาติ จ านวนประชากรไทย ดัชนีราคาน ้ามันดิบ ดัชนีราคาเม็ดพลาสติก 
HDPE การก่อสร้างภาครัฐ และการก่อสร้างภาคเอกชน พบว่า 

“จ านวนประชากรไทย และผลิตภัณฑ์มวลรวมประชาชาติ (GDP) มีความสัมพันธ์ 
กับปริมาณการใช้เม ็ดพลาสติกอย่างมีนัยสาคัญ ที ่ระดับความเชื ่อมั ่นที ่ 95%  
(2) ปริมาณการใช้เม็ดพลาสติกด้วยเทคนิคอนุกรมเวลา โดยน าข้อมูลปริมาณการใช้ 
เม ็ดพลาสติกตั ้งแต่ป ี พ.ศ. 2552 - ปี พ.ศ. 2563 มาพยากรณ์ปร ิมาณการใช้  
เม็ดพลาสติกไทยในอีก 5 ปี ข้างหน้า พบว่าการพยากรณ์ด้วยเทคนิคอนุกรมเวลาแบบ
แยกส่วน ให้ค่า R2 เท่ากับ 98.71% และให้ค่า RMSE เท่ากับ 81.17 ต ่าที่ส ุด และ 
ท าการสรุปผลการศึกษาว่าปริมาณความต้องการใช้เม็ดพลาสติกในประเทศไทยใน  
ปี พ.ศ. 2564 - ปี พ.ศ. 2567 มีแนวโน้มเพิ่มขึ้น อัตราเติบโตเฉลี่ยอยู่ที่ร้อยละ 3.46 
หรือ ประมาณ 6,730.87 กิโลตัน ในปี พ.ศ. 2567” 
 

 
 

$ 

n* n 

m 
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B 
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2.3.2 แสงระวี สานใจวงค์ (2563) ได้ท  าการศึกษาทรรศนะความยั ่งยืนต่อ 
การประยุกต์ใช้เศรษฐกิจหมุนเวียน ในอุตสาหกรรมพลาสติกของไทย โดยการเลือกตัวอย่าง
ผู้ประกอบการอย่างเจาะจง คือบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) และบริษัท เอสซีจี  
เคมิคอลส์ จ ากัด ซึ่งเป็นผู้ประกอบการรายใหญ่ในอุตสาหกรรมพลาสติกต้นน ้า ซึ่งมีส่วนแบ่งการตลาด
รวม 83% ผู ้วิจัยได้ท าการวิเคราะห์เนื ้อหาของข้อมูลจากบทความในวารสารวิชาการ เอกสาร
ประกอบการประชุม รายงานการวิจัยต่าง ๆ และสร้างข้อสรุปภายใต้แนวคิดเศรษฐกิจหมุนเวียน 
ที่ยั่งยืนว่า  

“ผู้ประกอบการทั้ง 2 รายต่างก็มีโครงการและผลิตภัณฑ์ที่มีศักยภาพในการประยุกต์ใช้
แนวคิดดังกล่าว ได้แก่ เม็ดพลาสติกชีวภาพชนิด Polylactic Acid (PLA) เม็ดพลาสติก
ชีวภาพชนิด Polybutylene Succinate (PBS) และ Chemical Recycling เป็นต้น 
ซึ่งจากการวิเคราะห์เชิงเปรียบเทียบ พบว่า โครงการของ CG สามารถสร้างประโยชน์
เชิงเศรษฐกิจต่อกิจการได้มากกว่า ในขณะที่ SCG มุ่งเน้นไปที่การสร้างความร่วมมือ 
กับชุมชนในลักษณะของการท า CSR จึงมีประสิทธิผลทางด้านสังคมมากว่า ส่วน
ประสิทธิผลด้านสิง่แวดล้อมพบว่าทั้งสองบรษัิทสามารถลดปริมาณขยะ และปริมาณการ
ผลิตเม็ดพลาสติกแบบดั่งเดิมได้ แต่ CG มีแนวโน้มที่จะสร้างขยะประเภทใหม่ขึ้นมาแทน   
2.3.3 ชนิตา ชวลิตานนท์ (2562) ได้ท าการศึกษาผลกระทบและแนวโน้มการปรับตัว

ของอุตสาหกรรมพลาสติกประเภทบรรจุภัณฑ์จากมาตรการรณรงค์งดแจกถุงพลาสติกในประเทศไทย 
ด้วยการจัดท าชุดค าถามปลายเปิด และสัมภาษณ์เชิงลึกแบบกึ่งโครงสร้าง จากผู้ประกอบการในกลุ่ม
ธุรกิจบรรจุภัณฑ์พลาสติก จ านวน 20 ราย โดยแบ่งเป็นผู้ ผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติก 11 ราย และ 
ผู้จ าหน่ายผลิตภัณฑ์พลาสติก 9 ราย ได้ประมวลผลการตอบค าถามของผู้ประกอบการว่า  

“ส่วนใหญ่เห็นด้วยกับการรณรงค์งดแจกถุงพลาสติก แม้ว่ากิจการจะได้รับผลกระทบ
จากยอดขายที่ลดลง แต่หากจะท าให้สิ่งแวดล้อมในภาพรวมดีข้ึนได้ก็พร้อมที่จะปรับตัว 
โดยกิจการขนาดเล็กได้รับผลกระทบจากมาตรการดังกล่าวมากกว่ากิจการขนาดใหญ่ 
แนวทางการปรับตัวของกิจการในระยะสั้นมีการควบคุมค่าใช้จ่ายในการด าเนินงาน 
และบริหารกิจการ รวมถึงรับการสนับสนุนทางด้านภาษีจากรัฐบาล ในระยะยาว  
มีการวางแผนด้านการพัฒนาบุคลากรให้เรียนร ู ้ เก ี ่ ยวกับผลิตภัณฑ์ที ่ เป ็นมิตร 
ต่อสิ่งแวดล้อม การพัฒนาเทคโนโลยีการผลิต และออกแบบผลิตภัณฑ์ให้ตรงต่อความ
ต้องการของผู้บริโภคในปัจจุบัน” 
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2.3.4 ธิติชัย วิมลรัตน์ปัญญา (2562)  ได้ท  าการศึกษาการคาดการณ์อนาคต
อุตสาหกรรมพลาสติก ด้วยวิธีการสังเกตการณ์และสัมภาษณ์ผู้บริหารของสถานประกอบการผลิต  
เม็ดพลาสติก และสถานประกอบการขึ้นรูปเม็ดพลาสติก ที่มีประสบการณ์บริหารงานในธุรกิจ
พลาสติกมากวว่า 15 ปี โดยใช้วิธ ีการสุ ่มแบบไม่ค านึงถึงความน่าจะเป็นจ  า นวน 11 ราย  
สรุปผลการวิจัยว่า 

“กลุ่มพลาสติกที่ใช้ครั้งเดียวจะมีการเติบโตในอัตราที่ลดลงเรื่อย ๆ เนื่องจากกระแส 
การอนุรักษ์สิ ่งแวดล้อม ผ ู ้ประกอบการจะต้องปรับตัวด้วยการวิจ ัยและพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมให้มากขึ้น ในขณะที่พลาสติกคงทนยังสามารถ
เติบโตได้อย่าต่อเนื่อง ตามอัตราการเติบโตของประชากร เพราะสามารถทดแทนวัสดุ
ประเภทอื่นได้ เช่น เหล็ก ไม้ เพราะมีคุณสมบัติใกล้เคียงกัน แต่พลาสติกคงทนมี
ต้นทุนที่ต ่ากว่า ซึ่งนับว่าเป็นประโยชน์มากในการชีวิตประจ าวันของมนุษย์ ผู้วิจัยมอง
ว่าความส าคัญของการแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมไม่ใช่การเลิกใช้พลาสติก แต่ควรมุ่งเน้น
พัฒนากระบวนการบริหารจัดการกับขยะพลาสติกหลังการใช้งานให้มีประสิทธิภาพ
มากยิ ่งขึ ้น โดยยกตัวอย่าประเทศญี่ปุ ุนที ่มีการบริโภคพลาสติกเป็นจ านวนมาก  
แต่ก็ประสบความส าเร็จในการรีไซเคิลขยะพลาสติกได้เป็นอย่างดี 

2.3.5 ภารดี พาทยโกศล (2553) ท าการศึกษาแนวทางการพัฒนาอุตสาหกรรม
พลาสติกชีวภาพตามแผนที่น าทางแห่งชาติ กรณีศึกษาอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพ โดยการ
สัมภาษณ์ผู้ประกอบการที่มีรายช่ืออยู่ในสมาคมอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพไทย และยังได้รับการ
สนับสนุนโครงการนวัตกรรมจากส านักงานนวัตกรรมแห่งชาติ เพื่อพัฒนาสูตรขอ งคอมพาวดิ ้ง
พลาสติกชีวภาพ ทั้งหมด 9 บริษัท และได้มีการรวบรวมข้อมูลจากเอกสารทางวิชาการต่าง ๆ  
ร่วมด้วย พบว่า 

“ประเทศไทยม ีความพร ้อมทางด ้านป ัจจ ัยการผล ิตมวลชีวภาพหร ือผลผล ิต 
ทางการเกษตร โดยเฉพาะอย่างยิ่งมันส าปะหลัง ซึ่งไทยมีก าลังการผลิตราว 27 ล้านตัน
ต่อปี อย่างไรก็ดีในระยะแรกของการพัฒนาผลิตภัณฑ์พลาสติกชีวภาพ จะมีต้นทุนการ
ผลิตค่อนข้างสูง เนื่องจากยังไม่สามารถท าให้เกิดการประหยัดจากขนาดได้ ส่งผลให้
ราคาขายของผลิตภัณฑ์พลาสติกชีวภาพสูงตามไปด้วย ความต้องการพลาสติกชีวภาพ
ทั่วโลกมีแนวโน้มสูงข้ึน และมากกว่าปริมาณการผลิตที่สามารถตอบสนองได้ ส่วนใหญ่
เป็นผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์ โดยใช้เม็ดพลาสติกชีวภาพ Polylactic Acid หรือ PLA และ 
Polyhydro-xyalcanoates หรือ PHAs ซึ่งตามมาตราฐานสามารถย่อยสลายได้ 90% 
ภายใน 180 วัน ทั้งนี้ข้ึนอยู่กับปัจจัยสภาพแวดล้อมด้วย 
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จากการทบทวนงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง ท าให้เห็นถึงความส าคัญของอุตสาหกรรมพลาสติก 
ต่อเศรษฐกิจ และการด ารงชีวิตของมนุษย์ แต่จ าเป็นอย่างยิ่งที่จะต้องผลักดันให้เกิดการเปลี่ยนแปลง
เชิงโครงสร้าง เพื่อก้าวไปสู่การเป็นอุตสาหกรรมพลาสติกที่ยั่งยืน และมีความเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 
ซึ่งจากงานวิจัย 2.3.3 และ 2.3.4 ที่ได้สัมภาษณ์ผู้ประกอบการและผู้บริหารในแวดวงธุรกิจพลาสติก
แบบดั่งเดิมก็มีความเห็นไปในทิศทางเดียวกันนี้ ในขณะที่งานวิจัย 2.3.5 ได้กล่าวถึงศักยภาพในการ
ผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพของประเทศไทย และชนิดของเม็ดพลาสติกชีวภาพที่เป็นที ่ต้องการ 
สอดคล้องกับงานวิจัย 2.3.2 ที่ได้ศึกษาประสิทธิผลในการด าเนินโครงการ และการพัฒนาผลิตภัณฑ์
พลาสติกหมุนเวียนของผู้ประกอบการรายใหญ่ ท าให้เห็นถึงการเปลี่ยนแปลงที่เกิดขึ้นในระยะเวลา 
10 ปีที่ผ่านมา จากการตระหนักรู้และให้ความส าคัญกับสิ่งแวดล้อมมากขึ้น งานวิจัยทั้ง 5 รายการ 
มีเพียงงานวิจัย 2.3.1 ที่ได้ท าการพยากรณ์แนวโน้มความต้องการใช้เม็ดพลาสติกด้วยเทคนิคการ
ถดถอยพหุคูณ และเทคนิคอนุกรมเวลา ซึ่งแสดงให้เห็นความสัมพันธ์ของอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติก
กับระบบเศรฐกิจมหาภาคอย่างเป็นรูปธรรมมากขึ้น แต่การพยากรณ์ที่ไม่ได้เจาะลึกลงไปถึงชนิด 
ของเม็ดพลาสติกแบบดั่งเดิม รวมถึงไม่ได้น าข้อมูลของเม็ดพลาสติกชีวภาพมาท าการศึกษาร่วมด้วย  
หากท าการศึกษาในส่วนดังกล่าวเพิ่มเติม หน่วยผลิตอาจจะสามารถน าผลการศึกษาน้ันไปประยุกต์ใช้
ก าหนดกลยุทธ์ในการปรับตัว เพื่อสร้างประโยชน์เชิงธุรกิจได้ ซึ่งเป็นประเด็นที่ผู้เขียนมีความสนใจ  
จึงได้ท าการศึกษาเรื่อง “การเปลี่ยนแปลงในอุตสาหกรรมพลาสติกไทย จากกระแสการอนุรักษ์
สิ่งแวดล้อม”  
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บทที่ 3 

วิธีการศึกษา 

 
3.1 กรอบแนวคิดในการศึกษา 
 

ในการศึกษา “การเปลี่ยนแปลงในอุตสาหกรรมพลาสติกไทย จากกระแสการอนุรักษ์
สิ่งแวดล้อม” ผู้เขียนได้น าแนวคิดและทฤษฎีจุลเศรษฐศาสตร์อุตสาหกรรมในเชิงโครงสรา้ง พฤติกรรม 
และผลการด าเนินงานของตลาด (SCP Paradigm) มาใช้เป็นแนวทางในการก าหนดกรอบแนวคิด 
ในการศึกษาดังนี้ 
 
ภาพท่ี 3.1 
กรอบการศึกษาตามแนวคิดโครงสร้างตลาด พฤติกรรม และผลการด าเนินงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
หมายเหตุ. จาก วิชาเศรษฐศาสตร์จุลภาค, รวบรวมโดยผู้วิจัย, 2564 
 

โครงสร้าง (Structure) 
· จ านวนผู้ประกอบการ 
ในอุตสาหกรรมพลาสติก 

· อ านาจต่อรองของผู้ซ้ือและผู้ขาย 

พฤติกรรม (Conduct) 
· การลงทุนวิจัยและพัฒนา 

· มาตราฐานการผลิตที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 
· ทัศนคติเก่ียวกับกระแสการอนุรักษ์  

  สิ่งแวดล้อม 

ผลการด าเนินงาน (Performance) 
· ก าลังการผลิตในอุตสาหกรรม 

· การเติบโตของการบริโภค 
· มูลค่าการส่งออกและการแปรรูป 

บทบาทของภาครัฐ
และภาคเอกชน 
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3.2 การรวบรวมข้อมลูและแหล่งข้อมูล 
 

3.2.1 ข้อมูลปฐมภูมิ ในส่วนของงานวิจัยเชิงคุณภาพ (Qualitative Research) ที่ใช้วิธี
เก็บข้อมูลจากการสัมภาษณ์เชิงลึก (In-deep Interview) จากตัวแทนผู้ประกอบการผลิตเม็ด
พลาสติกแห่งหนึ่ง ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุต ซึ่งเป็นผู้มีความรู้ในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก 
และสภาพแวดล้อมของอุตสาหกรรมเป็นอย่างดี ได้แก่ ผู้จัดการทั่วไป หัวหน้าฝุายผลิต หัวหน้าฝุาย
และเจ้าหน้าที่ส่วนงานวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์ จ านวนทั้งสิ้น 5 คน เพื่อให้ทราบถึงสถานการณ์
ปัจจุบันที ่กิจการก าลังเผชิญอยู่ รวมถึงทัศนคติต่อกระแสการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อมกับการพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ และแนวโน้มการเปลี่ยนถ่ายไปสู่อุตสหกรรมชีวภาพในอนาคต ข้ันตอนการสัมภาษณ์มีดังนี้ 

3.2.1.1 การติดต่อขอสัมภาษณ์ โดยการขอหนังสือติดต่อขอสัมภาษณ์จากทาง
มหาวิทยาลัย และน าไปมอบให้กับบุคคลากรที่มีคุณสมบัติเหมาะสม พร้อมช้ีแจงถึงวัตถุประสงค์ของ
การสัมภาษณ์ ระยะเวลาที่ใช้ในการสัมภาษณ์ และกรอบค าถามคร่าว ๆ ให้ทราบเบื้องต้น 

3.2.1.2 นัดหมายวันเวลาในการสัมภาษณ์ ที่ผู้ให้สัมภาษณ์สะดวก 
3.2.1.3 การสัมภาษณ์จริง ท าการสัมภาษณ์โดยผู้เขียนเอง เริ่มจากการชี้แจง

รายละเอียดเกี่ยวกับงานศึกษา ขออนุญาตบันทึกเสียง และจดบันทึกระหว่างสัมภาษณ์  
3.2.1.4 ประมวลผลบทสัมภาษณ์ ท าการถอดเทปสัมภาษณ์ ทบทวนบันทึกการ

สัมภาษณ์ที่จดไว้ ตรวจสอบความถูกต้องและหาค าส าคัญ (Keyword) จากบทสัมภาษณ์   
3.2.2 ข้อมูลทุติยภูมิ ส าหรับส่วนงานวิจัยเชิงคุณภาพ (Qualitative Research) และ

งานวิจัยเชิงปริมาณ (Quantitative Research) มีการรวบรวมข้อมูลและแหล่งที่มาของข้อมูลดังนี้ 
 

ตารางท่ี 3.1  
ข้อมูลทุติยภูมทิี่ใช้ในการศึกษาและแหลง่ที่มาของข้อมลู 

รายการข้อมูล แหล่งรวบรวมข้อมูล 
โครงสร้างตลาด (Market Structure) 

1. จ านวนผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมรผลิตเม็ดพลาสติกและผลิตภัณฑ์

พลาสติกของไทย 

2. ปัจจัยที่เก่ียวข้องกับราคาวัตถุดิบซ้ือขายวัตถดุิบ 

ศูนย์วิเคราะห์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรม

พลาสติก  

 

พฤติกรรม (Conduct) 

1. การลงทุนท าวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์ 

2. การรับรองมาตราฐานการผลิตที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 

หัวข้อข่าวและบทวิเคราะห์ทางการตลาด

บนสื่อออนไลน์ 
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ตารางท่ี 3.1  
ข้อมูลทุติยภูมทิี่ใช้ในการศึกษาและแหลง่ที่มาของข้อมลู (ตอ่) 

รายการข้อมูล แหล่งรวบรวมข้อมูล 

ผลการด าเนินงาน (Performance) 
1. ก าลังการผลิตในอุตสาหกรรมพลาสติกของไทยย้อนหลัง 5 ปี 

2. ปริมาณการบริโภคเม็ดพลาสติกและผลิตภัณฑ์พลาสติกของไทย

ย้อนหลัง 5 ปี 

3. มูลค่าการส่งออกและมูลค่าการแปรรูปเม็ดพลาสติก  

ศูนย์ข้อมูลและวิจัยตลาดอุตสาหกรรม

พลาสติก สถาบันพลาสติกแห่งประเทศไทย 

บทบาทของภาครัฐและเอกชน (Government participation) 

1. นโยบายภาครัฐ และโครงการของหน่วยงานเอกชน หัวข้อข่าวและบทวิเคราะห์ทางการตลาดบน

สื่อออนไลน์ 

หมายเหตุ. จาก วิชาเศรษฐศาสตร์จุลภาค, รวบรวมโดยผู้วิจัย, 2564 
 
3.3 เครื่องมือท่ีใช้ในการศึกษา 
 

3.3.1 การวิจัยเชิงคุณภาพ (Qualitative Research)  
3.3.1.1 ข้อมูลปฐมภูมิ มีเครื่องมือที ่ใช้ในการศึกษาคือบทสัมภาษณ์ ซึ่งเป็น 

แบบสัมภาษณ์ชนิดกึ ่งโครงสร้าง (Semi-structured Interview) ด้วยการตั ้งค าถามปลายเปิด 
ตามวัตถุประสงค์ของการศึกษา โดยส่วนประกอบของข้อค าถามมดีังต่อไปนี้ 

(1) ข้อมูลทั่วไปของผู้ให้สัมภาษณ์ ได้แก่ ต าแหน่งงาน วุฒิการศึกษา อายุงาน 
และประสบการณ์การท างานที่ผ่านมา รวมถึงลักษณะของการท างานโดยรวมในปัจจุบัน 

(2) ภาพรวมของกิจการ เกี่ยวกับการด าเนินงาน ประสิทธิภาพการผลิต 
เทคโนโลยีที่ใช้ และผลประกอบการตั้งแต่อดีตจนถึงปัจจุบัน 

(3) ผลจากกระแสการอนุรักษ์สิ ่งแวดล้อม ที่กระทบต่อการด าเนินงาน  
การผลิต และผลประกอบการของกิจการ 

(4) แนวทางในการปรับตัวของกิจการ ในการวางแผนวิจ ัยและพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม เพื่อตอบโจทย์ผู้บริโภคในปัจจุบัน 

(5) ทัศนคติและความคิดเห็น เกี่ยวกับแนวโน้มการเปลี่ยนถ่ายเทคโนโลยี  
การผลิต ไปสู่อุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพในอนาคต 

3.3.1.2 ข้อมูลทุติยภูมิ มีเครื่องมือที ่ใช้ในการศึกษา ได้แก่ หนังสือ งานวิจัย 
วารสารทางวิชาการ และบทความที่เกี่ยวข้องบนเว็บไซต์ต่าง ๆ  
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3.3.2 การวิจัยเชิงปริมาณ (Quantitative Research) มีโปรแกรมส าเร็จรูป 
ที่น ามาใช้เป็นเครื่องมือในการศึกษา เพื่อประมวลผล และแสดงผลของข้อมูล ได้แก่ Microsoft Excel 

 
3.4 การประมวลผลและวิเคราะห์ข้อมลู 
  

3.4.1 การวิจัยเชิงคุณภาพ (Qualitative Research) ใช้วิธีการวิเคราะห์เนื้อหา 
(Content Analysis) ในส่วนของข้อมูลที ่ได้จากการสัมภาษณ์เชิงลึก และข้อมูลที่เป็นบทความ  
โดยเนื้อหาหลักมาจากพฤติกรรมของหน่วยผลิตเม็ดพลาสติก ได้แก่ การลงทุนท าวิจัยและพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ การรับรองมาตราฐานการผลิตที ่เป็นมิตรต่อสิ ่งแวดล้อม  และการท ากิจกรรมด้าน
สิ ่งแวดล้อมร่วมกับชุมชน รวมไปถึงพฤติกรรมของภาครัฐบาล และเอกชนที่มีส่วนกระตุ ้นหรือ
สนับสนุนให้เกิดการเปลี่ยนแปลงในกลุ่มผู้ผลิตเม็ดพลาสติก 

3.4.2 การวิจัยเชิงปริมาณ (Quantitative Research) ใช้วิธีการวิเคราะห์สถิติเชิง
พรรณนา (Descriptive Statistics) เช่น การหาค่าร้อยละ (Percentage) การแจกแจงความถี่ 
(Frequency) ค านวณค่าเฉลี่ย (Mean) และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) ในส่วน
ของข้อมูลที่เป็นตัวเลขทางสถิติ ได้แก่ ปริมาณการบริโภคเม็ดพลาสติก ราคาวัตถุดิบ ปริมาณและ
มูลค่าการซื้อ-ขายเม็ดพลาสติก 
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บทที่ 4 

ผลการศึกษาและอภิปรายผล 

 
4.1 โครงสร้าง (Structure) 

 
4.1.1 จ านวนผูป้ระกอบการในอุตสาหกรรม 

จากเว็บไซต์ของศูนย์วิเคราะห์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก ที่ท าการเก็บ
รวบรวมข้อมูลผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมพลาสติกของไทย ด้วยการส ารวจโดยใช้แบบสอบถาม
ผ่าน 3 ช่องทางได้แก่ การส ารวจข้อมูลทางโทรศัพท์, การส ารวจข้อมูลทาง email และการส ารวจ
ข้อมูลทางแบบสองถามบนเว็บไซต์ Plastics Intelligence Unit ข้อมูลสิ้นสุด ณ วันที่ 31 สิงหาคม 
พ.ศ. 2565 แสดงให้เห็นถึงจ านวนผู้ประกอบการทั้งหมดในอุตสาหกรรมแบ่งตามประเภทการด าเนิน
กิจการ พบว่าจากผู้ประกอบการรวมทั้งสิ้น 4,455 รายเป็นผู้ผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติกมากที่สุด จ านวน 
3,039 ราย หรือคิดเป็นร้อยละ 68.2 รองลงมาเป็นผู้ประกอบการรีไซเคิลจ านวน 583 ราย คิดเป็น
ร้อยละ 13.1 ตัวแทนจ าหน่ายผลิตภัณฑ์พลาสติกจ านวน 175 ราย คิดเป็นร้อยละ 3.9 ผู้ประกอบ
ชิ้นส่วนผลิตภัณฑ์พลาสติกจ านวน 162 ราย คิดเป็นร้อยละ 3.6 และผู ้ผลิตเม็ดพลาสติกและ 
คอมพาวด์เดอร์จ านวน 136 รายคิดเป็นร้อยละ 3.1 ตามล าดับ 

 
ตารางท่ี 4.1  
จ านวนผู้ประกอบการพลาสติกแบ่งตามประเภทกจิการ 

ล าดับ ประเภทกิจการ 
จ านวน  
(ราย) 

สัดส่วน  
(ร้อยละ) 

1 ผู้ผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติก  3,039   68.22  

2 ผู้ประกอบการรีไซเคิล  583   13.09  
3 ตัวแทนจ าหน่ายผลิตภัณฑ์พลาสติก  175   3.93  

4 ผู้ประกอบชิ้นส่วนผลิตภัณฑ์พลาสติก  162   3.64  

5 ผู้ผลิตเม็ดพลาสติกและคอมพาวด์เดอร์  136   3.05  

6 ผู้ผลิตแม่พิมพ์  86   1.93  
7 ตัวแทนจ าหน่ายเครื่องจักร  63   1.41  

8 ตัวแทนจ าหน่ายเม็ดพลาสติกและสารเติมแต่ง  61   1.37  

9 ผู้ผลิตผลิตภัณฑ์ไฟเบอร์กลาส  42   0.94  

10 ผู้ผลิตผลิตภัณฑ์ปิโตรเคมี  41   0.92  
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ตารางท่ี 4.1  
จ านวนผู้ประกอบการพลาสติกแบ่งตามประเภทกิจการ (ต่อ) 

ล าดับ ประเภทกิจการ 
จ านวน  
(ราย) 

สัดส่วน  
(ร้อยละ) 

11 อ่ืนๆ 41 0.92 

12 ผู้ผลิตเครื่องจักร 26 0.58 

รวมท้ังสิ้น 4,455 100.00 

หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์วิเคราะห์ข้อมลูเชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก, 2565 
 
เมื่อพิจารณาถึงสัดส่วนของขนาดกิจการโดยใช้ทุนจดทะเบียนเป็นเกณฑ์ในการ

แบ่งขนาด พบว่ากิจการขนาดเล็กที่มีทุนจดทะเบียนไม่เกิน 7.9 ล้านบาทคิดเป็นร้อยละ 54.7 กิจการ
ขนาดกลางทุนจดทะเบียนระหว่าง 7.9 ล้านบาทถึง 50 ล้านบาทคิดเป็นร้อยละ 25.5 และกิจการ
ขนาดใหญ่ที่มีทุนจะทะเบียนมากกว่า 50 ล้านบาทข้ึนไปคิดเป็นร้อยละ 19.8 ซึ่งหากวิเคราะห์สัดส่วน
ของการลงทุนจากเงินทุนนั้น พบว่าโครงสร้างผู้ถืนหุ้นหลักเป็นนักลงทุนสัญชาติไทยร้อยละ 79.0 
รองลงมาเป็นสัญชาติญี่ปุุนร้อยละ 8.9 สิงคโปร์ร้อยละ 2.1 ไต้หวันร้อยละ 1.9 สหรัฐอเมริการ้อยละ 
1.9 สาธารณรัฐประชาชนจีนร้อยละ 1.7 และสัญชาติอื่นๆ ร้อยละ 4.6 
 
ภาพท่ี 4.1 
สัดส่วนขนาดธุรกิจของอุตสาหกรรมพลาสติกไทย 

 
หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์วิเคราะห์ข้อมลูเชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก, 2565 
 

นอกจากนี้แล้วหากแบ่งกลุ่มผู้ประกอบการตามกลุ่มตลาดผลิตภัณฑ์ จากจ านวน
ผู้ประกอบการที่ตอบแบบสอบถามในส่วนน้ี 3,396 ราย พบว่าผู้ประกอบการในกลุ่มสินค้าบรรจุภัณฑ์
มีจ านวนมากที่สุดถึง 1,479 รายหรือคิดเป็นร้อยละ 43.6 รองลงมาเป็นกลุ่มผลิตภัณฑ์เครื่องมือ
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เครื่องใช้ในครัวเรือนจ านวน 419 ราย คิดเป็นร้อยละ 12.3 กลุ่มสินค้าก่อสร้างจ านวน 290 ราย 
 คิดเป็นร้อยละ 8.5 กลุ่มยานยนต์จ านวน 248 ราย คิดเป็นร้อยละ 7.3 และกลุ่มสินค้าอิเล็กทรอนิกส์
และเครื่องใช้ไฟฟูาจ านวน 245 ราย คิดเป็นร้อยละ 7.2 ตามล าดับ 

 
ตารางท่ี 4.2  
จ านวนผู้ประกอบการพลาสติกแบ่งตามกลุ่มผลิตภัณฑ์ 

ล าดับ กลุ่มตลาดผลิตภัณฑ์ จ านวน (ราย) สัดส่วน (ร้อยละ) 

1 Packaging 1,479  43.55  
2 Housewares 419  12.34  

3 Construction 290  8.54  

4 Automotive 248  7.30  

5 Electrical & Electronics 245  7.21  
6 Agriculture & Fishery 198  5.83  

7 Others 188  5.54  

8 Toys & Sporting Goods 113  3.33  
9 Textile 84  2.47  

10 Footwear 63  1.86  

11 Medical 37  1.09  

12 Safety & Security 32  0.94  

รวมท้ังสิ้น 3,396 100.00 

หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์วิเคราะห์ข้อมลูเชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก, 2565 
 

ข้อมูลท าเนียบผู้ประกอบการ กลุ่มอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพจากเว็บไซต์ Bio 
Innovation Linkage ณ วันที่ 30 กันยายน พ.ศ. 2566 พบว่ามีผู้ประกอบการจ านวน 134 ราย  
เป็นผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติกชีวภาพร้อยละ 49.3 รองลงมาเป็น ผู้ผลิตเชื้อเพลิงเคมีชีวภาพร้อยละ 
23.9 ผู้ผลิตเครื่องมือเครื่องใช้ในครัวเรือนร้อยละ 10.4 ผู้ผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพและคอมพาวด์
เดอร์ร้อยละ 6.0 ผู ้ผลิตวัตถุดิบเคมีชีวภาพร้อยละ 4.5 ผู ้ผลิตวัสดุการเกษตรร้อยละ 3.0 และ
ผู้ประกอบการอื่นๆ ร้อยละ 3.0 ตามล าดับ โดยในผู้ประกอบการหนึ่งรายอาจมีการผลิตมากกว่า 
หนึ่งกลุ่มผลิตภัณฑ์ 
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ตารางท่ี 4.3  
จ านวนผู้ประกอบการพลาสติกชีวภาพแบ่งตามกลุ่มผลิตภัณฑ์ 

ล าดับ ประเภทกิจการ 
จ านวน  
(ราย) 

สัดส่วน  
(ร้อยละ) 

1 ผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติกชีวภาพ 66 49.25 

2 ผู้ผลิตเชื้อเพลิงเคมีชีวภาพ 32 23.88 

3 ผู้ผลิตเครื่องมือเครื่องใช้ในครัวเรือน 14 10.45 

4 ผู้ผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพและคอมพาวด์เดอร์ 8 5.97 
5 ผู้ผลิตวัตถุดิบเคมีชีวภาพ 6 4.48 

6 ผู้ผลิตวัสดุการเกษตร 4 2.99 

7 ผู้ประกอบการอ่ืนๆ 4 2.99 

รวมท้ังสิ้น 134 100.00 

หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์วิเคราะห์ข้อมลูเชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก, 2565 
 

4.1.2 อ านาจการต่อรองระหว่างผูซ้ื้อและผู้ขาย 
ในมุมของผู้ประกอบการผลติเม็ดพลาสติก จะมีผู้ผลิตสารประกอบอนิทรีย์ที่ไดม้า

จากการแปรรูปน ้ามันดิบและก๊าซธรรมชาติเป็นผู้ขาย ซึ่งโดยปกติแล้วราคาของสารประกอบเหล่านี้
ผันแปรโดยตรงกับราคาน ้ามันดิบโลก จึงท าให้ผู้ขายมีอ านาจต่อรองเหนือกว่าผู้ผลิตเม็ดพลาสติก  
ด้วยปัจจัยนี ้จึงส่งผลให้ราคาเม็ดพลาสติกผันแปรไปตามราคาน ้ามันดิบโลกเช่นกัน ดังนั ้น ผู้ผลิต
ผลิตภัณฑ์พลาสติกในฐานะผู้ซื ้อจึงมีอ านาจการต่อรองน้อยกว่าผู ้ผลิตเม็ดพลาสติก ข้อมูลราคา
น ้าม ันดิบโลก และราคาเม็ดพลาสติกปี พ.ศ. 2565 จากสถาบันพลาสติกแห่งประเทศไทย  
แสดงให้เห็นว่าช่วงเดือนมิถุนายนราคาน ้ามันดิบราคาพุ่งไปแตะที่ 117 USD/ Barrel ส่งผลให้ 
เม็ดพลาสติก PET และ LDPE ปรับตัวข้ึนด้วย และในช่วงปลายปีที่ราคาน ้ามันดิบปรับตัวลดลงราคา
เม็ดก็มีแนวโน้มลดลงเช่นกัน 
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ภาพท่ี 4.2 
ราคาน ้ามันดิบโลกและราคาเม็ดพลาสติก 5 ชนิด 2022 

 
หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์วิเคราะห์ข้อมลูเชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก, 2565 
 

อย่างไรก็ดีราคาเม็ดพลาสติกยังข้ึนอยู่กับคุณสมบัติเฉพาะของเม็ดพลาสติกแต่ละ
ชนิดด้วย โดยหากเป็นเม็ดพลาสติกขั ้นพื ้นฐานที่ใช้ผลิตสินค้าทั่วไป เช่น ภาชนะหรือบรรจุภัณฑ์
พลาสติกใช้แล้วทิ้ง เม็ดพลาสติกกลุ่มนี้มักจะราคาต ่ากว่าเม็ดพลาสติกกลุ่มวิศวกรรมที่น าไปใช้เพื่อ
ผลิตสินค้าที่มีความจ าเพาะเจาะจงมากขึ้น เช่น ชิ้นส่วนรถยนต์ หรือฟันเฟืองในเครื่องจักร เป็นต้น 
ดังนั้นในมุมมองของผู้ผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติก มีผู้ผลิตเม็ดพลาสติกเป็นผู้ขาย จะมีอ านาจต่อรองมาก
หรือน้อย จึงขึ ้นอยู ่กับความจ าเพาะเจาะจงของผลิตภัณฑ์พลาสติกนั ้นๆ ด้วย หากผลิตภัณฑ์ 
มีความจ าเพาะเจาะจงน้อยอ านาจการต่อรองของผู้ขายก็จะน้อย หากผลิตภัณฑ์มีความจ าเพาะ
เจาะจงมากอ านาจการต่อรองของผู้ขายก็จะมากตาม  
 
ภาพท่ี 4.3 
ชนิดเม็ดพลาสติกแบ่งตามขั้นคุณสมบัติ 

 
หมายเหตุ. จาก เทคโนโลยีรีไซเคิลพลาสตกิ, โดย นันทวัฒน ์พร้อมภูม,ิ 2562 
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ทั้งนี้ผู้ผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติก มีผู้บริโภคล าดับสุดท้ายหรือ End user เป็นผู้ซื้อ 
ซึ่งหากผลิตภัณฑ์มีความจ าเพาะเจาะจงน้อยอ านาจการต่อรองของผู้ซื้อก็จะสูง แต่หากผลิตภัณฑ์มี
ความจ าเพาะเจาะจงมากอ านาจการต่อรองของผู้ซื้อก็จะต ่า ในกรณีห่วงโซ่อุปทานของพลาสติก
ชีวภาพอาจมีความแตกต่างจากโซ่อุปทานของพลาสติกแบบดั้งเดิม เนื่องจากอุตสาหกรรมต้นน ้ายังมี
ข้อจ ากัดทางด้านความประหยัดจากขนาดของการผลิตสารเคมีชีวภาพ ท าให้ราคาวัตถุดิบตั้งต้นมี
ราคาสูง เม็ดพลาสติกชีวภาพ และผลิตภัณฑ์พลาสติกชีวภาพจึงมีราคาสูงตามไปด้วย ท าให้ในห่วงโซ่
อุปทานน้ีผู้บริโภคล าดับสุดท้ายหรือ End user ต้องแบกรับต้นทุนนี้ จึงมีอ านาจในการต่อรองน้อย 
 
ภาพท่ี 4.4 
อ านาจการต่อรองระหว่างผ ู ้ซื ้อและผู ้ขายในห่วงโซ่อ ุปทานของอุตสาหกรรมพลาสติกและ  
พลาสติกชีวภาพ 

 
หมายเหตุ. รวบรวมโดย ผู้วิจัย, 2566 
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4.2 พฤติกรรม (Conduct) 
 

4.2.1 การวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ ์
การวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์ถือเป็นหัวใจส าคัญในการขับเคลื่อนอุตสาหกรรม

พลาสติก ให้เปลี ่ยนถ่ายไปสู ่การเป็นอุตสาหกรรมที่เป็นมิตรต่อสิ ่งแวดล้อม  ซึ่งผู ้ประกอบการ 
ที่เกี่ยวข้องตั ้งแต่ต้นน ้าไปจนถึงปลายน ้าในอุตสาหกรรม ได้มีความตื่นตัวในการวิจัยและพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ของตนเอง เพื่อปรับตัวต่อกระแสการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม ผู้เขียนได้ท าการศึกษาและแบ่ง
พิจารณาออกเป็น 4 ส่วนดังนี ้

4.2.1.1 การวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์วัตถุดิบตั้งต้น 
เดิมการผลิตเม็ดพลาสติกใช้วัตถุดิบตั้งต้นที่ได้มาจากการกลั่นล าดับส่วน

ปิโตรเลียม ดังที่อธิบายไว้ในหัวข้อ 2.1.1 กระบวนการกลั่นล าดับส่วนปิโตรเลียม แต่หลังจาก 
เกิดปัญหาขยะพลาสติกล้นเมืองเพราะการย่อยสลายช้า ท าให้มีการคิดค้นที ่จะน าผลิตภัณฑ์จาก
ธรรมชาติ มาผ่านกระบวนการต่างๆ เพื่อให้ได้วัตถุดิบตั้งต้นหรือสารประกอบที่เป็นชีวมวล และมี
คุณสมบัติย่อยสลายตามธรรมชาติได้เร็วขึ ้น เรียกกระบวนการนั ้นว่าการกลั ่นทางเคมีชีวภาพ 
(Biorefinery) โดยในประเทศไทย จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัยได้ริเริ่มพัฒนาพลังงานเคมีและวัสดุ
ชีวภาพตั้งแต่ปี พ.ศ. 2548 ซึ่งต่อมาผู้ประกอบการในกลุ่มผู้ผลิตวัตถุดิบและเคมีภัณฑ์ก็ได้ท าการวิจัย
และพัฒนาต่อยอดมาเรื่อยๆ ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการกลั่นทางเคมีชีวภาพหรือไบโอรีไฟเนอรีสามารถ
แบ่งออกเป็น 3 กลุ่ม ดังนี้  

(1) Bio-based drop-in chemicals ผลิตภัณฑ์ในกลุ่มนี้เป็นสารเคมีชีวภาพ
ที่มีคุณสมบัติเช่นเดียวกับสารเคมีที่มีอยู่เดิม ที่ได้จากการกลั่นล าดับส่วนปิโตรเลียม ผู้ประกอบการ 
ในล าดับถัดไป เช่นผู้ผลิตเม็ดพลาสติก สามารถน าไปใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนได้โดยไม่ต้องปรับเปลี่ยน
เทคโนโลยีการผลิตหรือเครื่องจักรเดิม สารเคมีในกลุ่มนี้ที่ผลิตเชิงพาณิชย์ในไทยแล้วคือ Paraxylene  

(2) Bio-based smart drop-in chemicals เป็นผลิตภัณฑ์เช่นเดียวกับ Bio-
based drop-in chemicals แต่มีคุณสมบัติที่ดีกว่า การจะพิจารณาว่าผลิตภัณฑ์ใดเป็น Bio-based 
smart drop-in chemicals  ข้ึนอยู่กับประสิทธิภาพในการน าไปใช้ผลิตในล าดับถัดไป เช่นการผลิต
เม็ดพลาสติก หากก่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงข้ึนอย่างมีนัยส าคัญ หรือในการผลิตมีการใช้พลังงานน้อย
กว่า ใช้ระยะเวลาการผลติที่สั้นกว่า และก่อให้เกิดมลพิษในกระบวนการผลติน้อยกว่าเมือ่เปรียบเทียบ
กับการใช้วัตถุดิบทางเลือกอื่น โดยต้องเข้าเงื่อนไขที่กล่าวมาอย่างน้อย 2 ข้อ ปัจจุบันผู้ประกอบการ
ไทยผลิตผลิตภัณฑ์กลุ่มในเชิงพาณิชย์แล้วได้แก่ Succinic acid และ Epoxy resin 
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(3) Dedicated bio-based chemicals เป็นสารเคมีชีวภาพที่ถูกค้นพบ
ข้ึนมาใหม่ เป็นเคมีภัณฑ์ที่ไม่เคยมีมาก่อน และไม่สามารถผลิตได้จากการกลั่นล าดับส่วนปิโตรเลียม 
โดยมักจะมีคุณสมบัติเฉพาะตัว ทั้งยังมีประสิทธิภาพทางด้านชีวภาพมากกว่า Bio-based drop-in 
chemicals ทั้งสองกลุ่มแรก เพราะในชีวมวลนอกจากจะประกอบไปด้วยคาร์บอนแล้ว ยังมีออกซิเจน 
ไฮโดรเจน และไนโตรเจน ซึ่งจะช่วยส่งเสริมการย่อยสลายทางธรรมชาติและหมุนเวียนกลับเข้าสู่วัฏ
จักรในระบบนิเวศอย่างมีประสิทธิภาพมากขึ ้น ผลิตภัณฑ์ในกลุ่มนี ้ที ่ผ ู้ประกอบการไทยผลิตเชิง
พาณิชย์ในปัจจุบันคือ Lactic acid 

การกลั่นทางเคมีชีวภาพหรือไบโอรีไฟเนอรีนั้นมีขั้นตอนการผลิตที่ส าคัญ
อยู่ 3 ขั้นตอน โดยเริ่มจากการน าวัสดุชีวมวล ได้แก่ พืชผลทางการเกษตร หรือวัสดุเหลือใช้ทาง
การเกษตร เช่น ฟางข้าว ทะลายปาล์ม และชานอ้อย เป็นต้น มาผ่านกระบวนการปรับสภาพวัตถุดิบ 
(Pretreatment) เพื ่อให้มีโครงสร้างที ่เหมาะสมก่อนน าเข้าสู ่กระบวนการแปรรูป โดยจะแยก
องค์ประกอบส าคัญทีม่ีอยู่ในชีวมวลออกมาก ได้แก่ เซลลูโลส เฮมิเซลลูโลส และลิกนิน เป็นต้น ต่อมา
กระบวนการแปรรูป (Conversion) สามารถท าได้ 2 กระบวนการคือ ก) การแปรรูปด้วยกระบวนการ
ทางชีวภาพ (Bio process) เช่น การหมักด้วยจุลินทรีย์ การย่อยด้วยเอนไซม์ การสกัดด้วยก๊าซ 
(Supercritical fluid extraction : SFE) และการสกัดด้วยน ้า (Supercritical water extraction : 
SWE) เป็นต้น ข) การแปรรูปด้วยกระบวนการทางเคมี (Chemical process) โดยใช้สารเคมีและ
ตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) ภายใต้สภาวะที่มีการควบคุมในถังปฏิกรณ์ชนิดต่างๆ หลังจากแปรรปูเสรจ็
แล้ว ข้ันตอนสุดท้ายเป็นกระบวนการปลายน ้า (Downstream) มีด้วยกันหลากหลายวิธี เช่น การแยก
ของแข็งออกจากของเหลว (Separation) การท าให้บริสุทธิ์ (Purification) และการท าให้เข้มข้น 
(Concentration) เป็นต้น  
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ภาพท่ี 4.5  
สารเคมีชีวภาพที่ได้จากสินค้าเกษตร 

 
หมายเหตุ. จาก มาตรการพัฒนาอุตสาหกรรมชีวภาพของไทย 2561 - 2570, โดย ส านักงาน
เศรษฐกิจอุตสาหกรรม, 2561 

 
4.2.1.2 การวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์กลุม่เม็ดพลาสติก 

จากหัวข้อที่ 4.2.1.1 การวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์วัตถุดิบตั้งต้น ท าให้
ทราบถึงกลุ ่มของวัตถุดิบสารเคมีชีวภาพที่จะน ามาใช้ในการผลิตเม็ดพลาสติกแล้ว ในหัวข้อนี้  
จะท าการศึกษาถึงการวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์กลุ่มเม็ดพลาสติก โดยพิจารณาตามคุณสมบัติการ
ย่อยสลายตามธรรมชาติและชนิดของวัตถุดิบตั้งต้นที่น ามาใช้ ซึ่งจะสามารถจ าแนกได้เป็น 4 กลุ่มดังนี้ 

(1) กลุ่ม Biodegradable ที่ใช้วัตถุดิบ Non-renewable (จากภาพที่ 4.6 
อยู่ทางขวาด้านล่าง) แม้จะเป็นเม็ดพลาสติกที่ผลิตจากสารเคมีที่ได้จากแหล่งพลังงานฟอสซิล แต่ก็มี
คุณสมบัติสามารถย่อยสลายได้เองตามธรรมชาติอยู่แล้ว ซึ่งสามารถพัฒนาต่อยอดให้เป็นมิตรต่อ
สิ่งแวดล้อมมากขึ้นได้ หากค้นพบสารเคมีชีวภาพจากวัสดุหมุนเวียนในธรรมชาติ ที่สามารถใช้ทดแทน
สารเคมีเดิมได้ เช่น เม็ดพลาสติก Polybutylene succinate หรือ PBS เป็นต้น 

(2) กลุ่ม Biodegradable ที่ใช้วัตถุดิบ Renewable (จากภาพที่ 4.6 อยู่
ทางขวาด้านบน) อาจพิจารณาแบ่งเป็นกลุ่มย่อยได้ 2 กลุ่ม คือกลุ่มที่ผลิตได้จากวัตถุดิบ Dedicated 
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bio-based chemicals เช่น Lactic acid จากอ้อยที่น ามาผลิตเม็ดพลาสติก Polylactic acid หรือ 
PLA ซึ ่งเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ที ่ไม ่สามารถผลิตได้จากสารเคมีที ่ได้จากแหล่งพลังงานฟอสซิล  
เม็ดพลาสติกกลุ่มนี้ผู้ผลิตจะต้องอาศัยเทคโนโลยีใหม่ในการผลิต ส่วนอีกกลุ่มคือกลุ่มที่ผลิตได้จาก
วัตถุดิบ Bio-based smart drop-in chemicals เช่น เม็ดพลาสติก Polybutylene succinate หรือ 
PBS ที่ผลิตจาก Succinic acid ซึ่งเป็นสารเคมีที่มีอยู่ในแหล่งพลังงานฟอสซิสเดิม แต่ได้มีการคิดค้น 
Succinic acid จากอ้อยมาใช้ทดแทนได้ ท าให้การผลิตเม็ดพลาสติกกลุ่มนี้  ผู้ผลิตไม่จ าเป็นจะต้อง
เปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีการผลิต 

(3) กลุ่ม Non-biodegradable ที่ใช้วัตถุดิบ Non-renewable (จากภาพ 
ที่ 4.6 อยู่ทางซ้ายด้านล่าง) เป็นเม็ดพลาสติกด้ังเดิมที่ใช้มาตั้งแต่อดีตจนถึงปัจจุบัน ซึ่งไม่สามารถย่อย
สลายได้เองตามธรรมชาติ แต่สามารถน ามา Recycle หรือก าจัดด้วยวิธีการเฉพาะได้ เช่น การหมัก
ด้วยจุลินทรีย์ เป็นต้น แต่หากต้องการพัฒนาต่อยอดให้มีความเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมมากขึ้น จะต้อง
เปลี่ยนมาใช้วัตถุดิบที่เป็นสารเคมีชีวภาพจากวัสดุหมุนเวียนในธรรมชาติทดแทนสารเคมีเดิม 

(4) กลุ่ม Non-biodegradable ที่ใช้วัตถุดิบ Renewable (จากภาพที่ 4.6 
อยู่ทางซ้ายด้านบน) เป็นเม็ดพลาสติกกลุ่มที่ถึงแม้จะเปลี่ยนมาใช้ Bio-based drop-in chemicals 
ทดแทนสารเคมีเดิมแล้ว แต่ก็ยังไม่สามารถย่อยสลายได้เองตามธรรมชาติ จะต้องน าไปก าจัดด้วย
วิธีการเฉพาะ หรือน าไป Recycle ซึ ่งหากวัตถุดิบที ่น ามาใช้ผลิตเม็ดพลาสติกนั ้นเป็นวัตถุดิบ 
Renewable ทั้งหมดจะเรียกว่า Bio เช่น Bio-PE แต่หากใช้วัตถุดิบ Renewable เพียงบางส่วนใน
การผลิตจะเรียกว่า Biobased เช่น Biobased PET เป็นต้น ในการผลิตเม็ดพลาสติกกลุ่มนี้ผู้ผลิตจึง
ยังสามารถใช้เทคโนโลยีการผลิตเดิมได้ 
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ภาพท่ี 4.6  
ตัวอย่างการจัดกลุม่เม็ดพลาสติก ตามคุณสมบัติการยอ่ยสลายและแหล่งทีม่าของวัตถุดิบตั้งต้น 

 
หมายเหตุ. จาก การสร้างมูลค่าให้ผลิตภัณฑ์ ด้วยเทคโนโลยีชีวภาพ และเครื่องมือทางการตลาด ,  
โดย ศุภกิจ สุทธิเรืองวงศ์, 2564, (https://www.youtube.com/watch?v=zhfQWbrYFaw) 

 
4.2.1.3 การวิจัยและพัฒนากลุ่มผลิตภัณฑ์พลาสติก 

สถาบันพลาสติกแห่งประเทศไทยกล่าวถึงศักยภาพในการน าเม็ดพลาสติก
ชีวภาพที่ประเทศไทยสามารถผลิตได้เอง มาใช้พัฒนาต่อยอดเป็นผลิตภัณฑ์ต่างๆ โดยเฉพาะอย่างยิ่ง
กลุ่มบรรจุภัณฑ์ที ่มีอายุใช้งานสั้นอย่าง One single use อันเป็นที ่ทราบกันดีว่าสามารถน า 
เม็ดพลาสติกชีวภาพหลายชนิดมาใช้แปรรูปทดแทนเม็ดพลาสติกแบบดั้งเดิมได้อย่างแพร่หลาย 
นอกจากนี้ผลิตภัณฑ์อื่นๆ เช่น วัสดุสิ้นเปลืองทางการเกษตร วัสดุสิ้นเปลืองทางการแพทย์ แบบพิมพ์
สามมิติเครื่องมือเครื่องใช้ภายในครัวเรือน และชิ้นส่วนยานยนต์ ก็เริ่มมีการน าเม็ดพลาสติกชีวภาพ
บางชนิดมาใช้ทดแทนได้บ้างแล้ว ในส่วนของเม็ดพลาสติกรีไซเคิลได้มีการน าร่องใช้ในกลุ่มชิ้นส่วน
ยานยนต์ และเสื้อผ้ามากอ่นหน้านี้แลว้แต่อาจจะยังไม่แพรห่ลายมากนัก และเมื่อปี พ.ศ. 2565 ที่ผ่าน
มาส านักงานคณะกรรมการอาหารและยา หรือ อย. ได้มีการทบทวนปลดล็อคข้อก าหนดห้ามมิให้ใช้
พลาสติกรีไซเคิลส าหรับบรรจุภัณฑ์อาหาร เสนอต่อกระทรวงสาธารณสุขอนุมัติผ่านกฎหมาย 
เป็นที่เรียบร้อยแล้ว โดยออกประกาศกระทรวงสาธารณสุขฉบับที่ 435 พ.ศ.2565 ทดแทนฉบับ 
ที่ 295 พ.ศ.2548 ท าให้ผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมเครื่องดื่มสามารถเดินหน้าในการน าขวดที่ผลิต
จากเม็ดพลาสติก Recycled polyethylene terephthalate หรือ rPET มาใช้ได้ สอดคล้อง 
กับแนวคิดเศรษฐกิจหมุนเวียน เพื่อแก้ไขปัญหาขยะพลาสติกได้อย่างมีประสิทธิภาพและยั่งยืน 
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ตารางท่ี 4.4  
ผลิตภัณฑ์พลาสติกที่น าเม็ดพลาสติกชีวภาพและเม็ดพลาสตกิรีไซเคิลมาใช้ 

Product 
Traditional 

Resin 
Sustainable Resin 

PLA PBS Bio-PET rPET 
One single use 

PP, PE 
PET 

✓ ✓ ✓ ✓ 

Agriculture film ✓ ✓   

Medical supplies ✓    

3D printing ✓    

Household appliance  ✓   

Automotive parts   ✓ ✓ 

Clothing    ✓ 

หมายเหตุ. รวบรวมโดย ผู้วิจัย, 2566 
 

4.2.1.4 การวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์หลังสิน้สุดการใช้งานพลาสติก 
หลังการใช้งาน พลาสติกส่วนใหญ่กลายเป็นขยะที่ได้รับการจัดการที่ไม่

ถูกต้อง โดยปะปนอยู่กับขยะอื่นๆ หัวข้อนี้จะท าการศึกษาการวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์หลังสิ้นสุด
การใช้งานพลาสติก เฉพาะส่วนที่ได้รับการคัดแยกและการจัดการอย่างถูกต้องเท่านั้น โดยในปัจจุบัน
การน าขยะพลาสติกมารีไซเคิลนั้นสามารถท าได้สองวิธี คือ การหลอมเป็นเม็ดพลาสติกรีไซเคิล และ
การรีไซเคิลด้วยกระบวนการไพโรไลซิล โดยแต่ละวิธีมีรายละเอียดดังนี้ 

(1) เทคโนโลยีการหลอมเม็ดพลาสติกรีไซเคิล เป็นวิธีที่ได้รับความนิยมเป็น
อย่างมาก เนื่องจากเป็นเทคโนโลยีที่เข้าถึงง่ายในปัจจุบัน โดยเริ่มต้นของกระบวนการ จะต้องคัดแยก
ขยะพลาสติกแต่ละชนิดและแต่ละสอีอกจากกัน ขยะพลาสติกบางช้ินอาจมีหลายองค์ประกอบ โดยใน
แต่ละองค์ประกอบนั้นอาจมีทีม่าของเม็ดพลาสติกตั้งต้นแตกต่างกัน ดังนั้นจึงควรคัดแยกเพื่อไม่ให้เกิด
การเจือปน ซึ่งข้ันตอนน้ีถือเป็นข้ันตอนที่ส าคัญมาก เพราะจะท าให้เม็ดพลาสติกรีไซเคิลที่ได้ ออกมา 
มีคุณภาพมากที่สุด ตัวอย่างเช่นขวดน ้าพลาสติก ฝาขวดน ้าท ามาจากเม็ดพลาสติกชนิด HDPE ฉลาก
ท ามาจากเม็ดพลาสติกชนิด PVC และขวดท ามาจากเม็ดพลาสติกชนิด PET หากไม่ท าการคัดแยก
ก่อนน ามาหลอมจะท าให้เม็ดพลาสติกรีไซเคิลที่ผลิตได้มีคุณสมบัตทิี่ด้อยลง  
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ภาพท่ี 4.7  
ชนิดเม็ดพลาสติกต้ังต้นของขวดน ้าด่ืม 

 
หมายเหตุ. จาก เทคโนโลยีรีไซเคิลพลาสตกิ, โดย นันทวัฒน ์พร้อมภูม,ิ 2562 

 
หลังจากท าการคัดแยกเรียบร้อยแล้วข้ันตอนต่อมาคือการตัดและบดขยะ

พลาสติกให้เป็นช้ินเล็กๆ เรียกว่าสแครป (Scrap) ปัจจุบันเครื่องบดขยะมีอยู่ 3 แบบ คือ เครื่องบด
เศษพลาสติกขนาดใหญ่ เครื่องบดเศษฟิล์มพลาสติก และเครื่องบดขวดพลาสติก  แต่ละเครื่องถูก
ออกแบบและพัฒนาให้เหมาะสมกับการตัดและบดขยะพลาสติกแต่ละประเภท และมีความรวดเร็ว 
ในการท างานมากยิ ่งขึ้น จากนั ้นน าสแครปที่ได้มาล้างท าความสะอาด ปัจจุบันได้มีการพัฒนา 
เครื่องล้างเศษขยะพลาสติก โดยออกแบบเครื่องจักรให้สามารถล้างขยะแต่ละประเภท เช่น เศษขยะ
ฟิล์ม หรือเศษขยะขวดน้า ซึ่งจะมีการล้างที่ต่างกัน เนื่องจากพลาสติกบางชนิดจมน ้า บางชนิดลอยน ้า 
นอกจากล้างท าความสะอาดแล้ว ตัวเครื่องยังสามารถตรวจจับโลหะ และเปุาแห้งได้ในเครื่องเดียว 
ต่อมาคือการหลอมเหลวเศษพลาสติกด้วยเครื่องหลอมอัดรีด ซึ่งจะใช้ความร้อนที่อุณหภูมิ 160-220 
องศาเซลเซียส หรือตามจุดหลอมเหลวของพลาสติกแต่ละชนิด โดยภายในเครื่องจะมีสกรูช่วย 
ในการผสมเศษพลาสติกที่หลอมละลายให้เป็นเนื้อเดียวกัน ก่อนจะรีดออกมาเป็นเส้นและตัดเป็น 
เม็ดพลาสติกรีไซเคิลในตอนท้าย เครื่องหลอมอัดรีดมี 2 แบบ คือแบบสกรูเดี่ยวจะใช้กับการรีไซเคิล
พลาสติกทั่วไป และแบบสกรูคู่ เป็นเทคโนโลยีที่พัฒนาข้ึนมาใช้กับการรีไซเคิลพลาสติกที่มีการคิดค้น
สูตรใหม่ ด้วยการผสมกับสารเติมแต่งอื่นๆ เพื่อให้ได้คุณสมบัติที่ดีข้ึนตามที่ต้องการ 

ที ่กล่าวมาข้างต้นนั ้นเป็นการพัฒนาเครื ่องจักรในช่วงแรกๆ ของการ 
รีไซเคิลขยะพลาสติก ในปัจจุบันได้มีการพัฒนาต่อยอดเครื่องจักรให้เป็นแบบ Single Stage หรือการ
รวมกระบวนการรีไซเคิลทั้งหมดให้อยู่ในเครื่องจักรเพียงเครื่องเดียว  ซึ่งจะช่วยลดต้นทุนพลังงาน 
และลดข้ันตอนการท างานของแรงงานในสายการผลิต แตเ่ครื่องจักรแบบ Single Stage ถูกออกแบบ
มาให้รองรับประเภทของขยะพลาสติกที่เฉพาะเจาะจง จึงไม่สามารถใช้ร่วมกับขยะพลาสติกชนิดอื่น
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ได้ นอกจากนี้ยังมีเทคโนโลยีใหม่ที่คิดค้นขึ ้นมาเพื ่อรีไซเคิลฟิล์ม หรือถุงพลาสติก ให้ออกมาเป็น 
เม็ดพลาสติกรีไซเคิลได้ทันที โดยเครื่องจะด าเนินการบดและล้างไปพร้อมๆ กับใช้แรงเสียดสีให้เกิด
ความร้อนจนเศษพลาสติกจับตัวกันเป็นเม็ด ซึ่งเทคโนโลยีนี้ไม่จ าเป็นจะต้องมีระบบฮีตเตอร์ในการ
หลอมเหลว และใช้ระยะเวลาในการท าเม็ดที่รวดเร็วมาก ช่วยลดข้ันตอนและพื้นที่ในการท างาน เป็น
เทคโนโลยีใหม่ และมีแนวโน้มที่จะพัฒนาให้สามารถใช้ผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิลจากขยะพลาสติก
ประเภทอื่นๆ ต่อไปในอนาคต คุณสมบัติของเม็ดพลาสติกรีไซเคิลแต่ละชนิดจะสามารถน ามาขึ้นรูป
เป็นผลิตภัณฑ์ใดได้บ้างนั้น ขึ้นอยู่กับชนิดเม็ดพลาสติกตั้งต้นของขยะพลาสติกที่ถูกน ามารีไซเคิล  
ดังที่แสดงไว้ในตารางที่ 4.5 

 
ตารางท่ี 4.5  
ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการรีไซเคิลขยะพลาสตกิ 

สัญญาลักษณ์ ชื่อชนิดของเม็ดพลาสติกต้ังต้น ผลิตภัณฑ์ท่ีได้จากการรีไซเคิล 

 

พอลิเอทธิลีนเทเรฟธาเลต 
(Polyethylne Terephthalate)  

หรือ PET 

เส้นใย ส าหรับท าเสื้อกันหนาว พรม และ 
ใยสังเคราะห์ส าหรับยัดหมอน 

 

พอลิเอธิลีนความหนาแน่นสูง (High 
Density Polyethylene) หรือ HDPE 

ขวดน ้ามันเครื่อง ขวดใส่น ้ายาซักผ้า ท่อ ลัง
พลาสติก ไม้เทียมที่ใช้ท าม้าน่ังในสวน 

 

พอลิไวนิลคลอไรด์ 
(Polyvinylchloride) หรือ PVC 

ท่อน ้าประปาหรือรางน ้าการเกษตร กรวยจราจร 
เฟอร์นิเจอร์ ม้าน่ังพลาสติก ตลับเทป เคเบิล  

แผ่นไม้เทียม 

 

พอลิเอทิลีนความหนาแน่นต ่า (Low 
Density Polyethylene) หรือ LDPE 

ถุงด าส าหรับใส่ขยะ ถุงหูหิ้ว ถังขยะ  
กระเบื้องปูพื้น เฟอร์นิเจอร์ แท่งไม้เทียม 

 

พอลิโพรพิลีน (Polypropylene)  
หรือ PP 

กล่องแบตเตอรี่ในรถยนต์ ชิ้นส่วนรถยนต์ เช่น  
กันชน ไฟท้าย และไม้กวาดแปรงพลาสติก 
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ตารางท่ี 4.5  
ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการรีไซเคิลขยะพลาสตกิ (ต่อ) 

สัญญาลักษณ์ ชื่อชนิดของเม็ดพลาสติกต้ังต้น ผลิตภัณฑ์ท่ีได้จากการรีไซเคิล 

 
พอลิสไตรีน (Polystyrene) หรือ PS 

ไม้แขวนเสื้อ กล่องวีดีโอ ไม้บรรทัด กระเปาะ
เทอร์โมมิเตอร์ แผงสวิตซ์ไฟ ฉนวนความร้อน  

ถาดใส่ไข่ เครื่องมือเครื่องใช้ต่างๆ 

 

พลาสติกอ่ืนๆ (Other) เช่น  
โพลีคาร์บอเนต (Polycarbonate)  

หรือ PC 

ปากกา ขวดนมเด็ก หมวกนิรภัย ไฟจราจร  
ปูายโฆษณา 

หมายเหตุ. จาก รายงานพลาสติกชีวภาพ Polylactic acid และการใช้ประโยชน์, โดย กระทรวง
อุตสาหกรรม, 2564 
 

(2) เทคโนโลยีการแปรรูปขยะพลาสติก ด้วยกระบวนการไพโรไลซิส 
(Pyrolysis process) โดยช่วงเวลา 10 ปีที ่ผ ่านมา มีหน่วยงานทั้งภาครัฐ ภาคเอกชน และ
สถาบันอุดมศึกษา ได้ท าการศึกษาวิจัยและทดลองสร้างโมเดลเครื่องจักรส าหรับกระบวนการนี้ เพื่อ
แปรรูปขยะพลาสติกโดยการแตกโมเลกุลให้กลายเป็นผลิตภัณฑ์ที่สามารถน ากลับมาใช้ประโยชน์ได้ 
หลักการท างานที่ส าคัญของกระบวนการนี้ คือการให้ความร้อนกับขยะพลาสติกระหว่าง 400 – 800 
องศาเซลเซ ีส ในสภาวะที ่ปราศจากออกซิเจน เพราะออกซิเจนจะท าให้เก ิดขี ้ เถ ้า ดังนั ้น  
ในกระบวนการให้ความร้อนจึงใช้ไนโตเจนแทน ซึ่งการให้ความร้อนในสภาวะไร้อากาศ จะท าให้
โมเลกุลของพลาสติกแตกตัวเป็นผลิตภัณฑ์ 3 ชนิด แบ่งตามสถานะได้แก่ ก๊าซ ของเหลว และของแข็ง 
โดยก๊าซที่ได้ประกอบไปด้วยก๊าซมีเทน (CH4) ไปจนถึงก๊าซโพรเพน (C4H10) ซึ่งเป็นก๊าซเชื้อเพลิง 
ที่ สามารถน าไปใช้ในกระบวนการผลิตไฟฟูาด้วยเครื่อง Generator ต่อไปได้ ในส่วนผลิตภัณฑ์ 
ที่เป็นของเหลวก็คือน ้ามันเช้ือเพลิงชนิดต่างๆ และผลิตภัณฑ์ที่เป็นของแข็งคือคาร์บอนโมเลกุลเล็ก
หรือ ถ่าน (Char) มีคุณสมบัติในการดูดซับสารปนเปื้อน จึงสามารถน ามาใช้ในกระบวนการบ าบัดน ้า
ได้ดี ทั้งนีอ้ัตราส่วนของผลิตภัณฑ์ที่ได้แต่ละชนิดจะขึ้นอยู่กับอุณหภูมิ อัตราการให้ความร้อน อัตรา 
การปูอนวัตถุดิบ รวมไปถึงชนิดของขยะพลาสติกที่ปูอนเข้าสู่กระบวนการด้วย 
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ภาพท่ี 4.8  
ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากกระบวนการไพโรไลซสิ 

 
หมายเหตุ. จาก เทคโนโลยีรีไซเคิลพลาสตกิ, โดย นันทวัฒน ์พร้อมภูม,ิ 2562 
 

จากงานวิจัยของผศ. ดร. ยุวรัตน์ เงินเย็น และ ดร.สุพัตรา บุตรเสรีชัย 
คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยขอนแก่ พบว่าขยะพลาสติกที่มีชนิดเม็ดพลาสติกต้ังต้นที่แตกต่าง
กัน เมื่อน ามาผ่านกระบวนการไพโรไลซิส เพื่อแปรรูปเป็นน ้ามันเช้ือเพลิง จะให้ชนิดของน ้ามันออกมา
เหมือนหรือแตกต่างกันได้ โดยงานวิจัยของอาจารย์ทั้งสองท่านได้มีการทดลองใช้ขยะพลาสติก 4 ชนิด
คือชนิดที่ผลิตจากเม็ดพลาสติก PP HDPE LDPE และ PS ผลการทดลองที่ได้คือ 3 ชนิดแรกจะให้
น ้ามันดีเซล ส่วนชนิดสุดท้ายให้น ้ามันเบนซิน หรือน ้ามันก๊าซโซฮอล์ 91 เมื่อน าผลิตภัณฑ์ที่ได้มา
ทดสอบคุณสมบัติและความสะอาดพบว่า หากเปรียบเทียบกับน ้ามันเชิงพาณิชย์ ค่าความหนาแน่น 
ความหนืด จุดวาบไฟ และค่าความร้อน ใกล้เคียงกับน ้ามันเชิงพาณิชย์ เมื่อน าน ้ามันที่ได้มาใช้กับ
เครื่องยนต์จริง ได้แก่ เครื่องสูบน ้า (เครื่องยนต์ดีเซล) และเครื่องตัดหญ้า (เครื่องยนต์เบนซิน) พบว่า 
ก าลังเครื่องยนต์ (Engine Power) ของเครื่องสูบน ้ามีค่า 1.9-2.05 kW ใกล้เคียงกับการใช้น ้ามันดีเซล
ซึ่งมีค่า 2.0 kW ส่วนก าลังเครื่องยนต์ของเครื่องตัดหญ้ามีค่า 1.1 kW ใกล้เคียงกับการใช้ก๊าซโซฮอล์ 
91 ซึ ่งมีค่า 1.0 kW ในส่วนของการปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ และคาร์บอนมอนอกไซด์นั้น 
พบว่าค่าการปลดปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์สูงกว่าน ้ามันเชิงพาณิชย์เพียง 0.8-1.7% ส่วน 
การปลดปล่อยก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์มีค่าเทา่กับการใช้น ้ามันเชิงพาณิชย์ ปัจจุบันเทคโนโลยีแปรรปู
ขยะพลาสติกด้วยกระบวนการไพโรไลซ ิสนี ้ ได้ม ีการน  ามาใช้เพื ่อการจัดการขยะในชุมชน  
และสถานศึกษา ตลอดไปจนถึงการผลิตเพื่อค้าขายเชิงพาณิชย์  
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4.2.2 การผลิตท่ีเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 
จากกระแสการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อมที่ทุกภาคส่วนในสังคมทั่วโลกทวีความส าคัญ

มากขึ้นเรื่อยๆ ตลอดระยะเวลามากกว่า 10 ปีที่ผ่านมานั้น ได้ก่อให้เกิดแนวคิดหลายอย่างในการ
พยายามที่จะก าหนดข้อปฏิบัติ เพื่อให้อุตสาหกรรมปรับเปลี่ยนกระบวนการผลิต ให้มีความเป็นมิตร
ต่อสิ ่งแวดล้อมอย่างยั ่งยืน โดยจากการศึกษาของผู ้เขียนพบว่า แนวทางที ่ผ ู ้ประกอบการใน
อุตสาหกรรมพลาสติกของไทยได้น ามาประยุกต์ใช้มีดังต่อไปนี้ 

4.2.2.1 แนวคิดการจัดท า Carbon footprint และ Carbon credit 
คาร์บอนฟุตพริ้นท์ (Carbon Footprint) คือปริมาณการปล่อยก๊าซเรือน

กระจก (Greenhouse gas emissions and removals) จากผลิตภัณฑ์หรือบริการ ตลอดวัฏจักร
ชีวิต หรือจากกิจกรรมการด าเนินงานขององค์กร วัดรวมอยู ่ในรูปของตัน (กิโลกรัม) ของก๊าซ
คาร ์บอนไดออกไซด ์ เท ียบเท ่า  โดยก ๊าซเร ือนกระจก (GHG) ม ีท ั ้ งหมด 7 ชน ิด ได ้แก่  
คาร์บอนไดออกไซด์ (CO2), มีเทน (CH4), ไนตรัสออกไซด์ (N2O), ไฮโดรฟลูออโรคาร์บอน (HFCs), 
เพอร์ฟลูออโรคาร์บอน (PFCs), ซัลเฟอร์เฮกซะฟลูออไรด์ (SF6) และไนโตรเจนไตรฟลูออไรด์ (NF3)  
ซ ึ ่ งคาร ์บอนฟ ุตพร ิ ้นท ์ สามารถแบ ่ งออกเป ็น 2 ประเภทหล ักได ้แก ่  คาร ์บอนฟ ุต 
พริ้นท์ขององค์กร (Organizational Carbon Footprint: CFO) และคาร์บอนฟุตพริ ้นท์ของ
ผลิตภัณฑ์ (Product Carbon Footprint: CFP) การจัดท าคาร์บอนฟุตพริ ้นท์นี ้จะท าให้
ผู้ประกอบการเห็นถึงความเป็นไปของการปล่อยก๊าซเรือนกระจกในแต่ละขั้นตอนการท างานภายใน
กิจการ น าไปสู่การหาวิธีปรับปรุงกระบวนการนั้นๆ เพื่อลดปริมาณก๊าซเรือนกระจกที่สร้างขึ้นได้  
 
ภาพท่ี 4.9  
ตัวอย่างสมมติของคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลิตภัณฑ์ตลอดวัฏจักร 

 
หมายเหตุ. รวบรวมโดย ผู้วิจัย, 2565 
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คาร์บอนเครดิต (Carbon Credit) คือปริมาณก๊าซเรือนกระจกที่ลด/กัก
เก็บได้จากการท าโครงการลดการปล่อยก๊าซเร ือนกระจกภาคสมัครใจ ซึ ่งม ีหน่วยเป็นตัน
คาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่า ตัวอย่างโครงการเช่น โครงการผลิตพลังงานไฟฟูาจากพลังงานลม 
พลังงานแสงอาทิตย์ พลังงานน ้า โครงการผลิตพลังงานความร้อนโดยใช้เช้ือเพลิงชีวมวล โครงการเพิ่ม
ประสิทธิภาพพลังงาน โครงการปลูกปุาไม้และอนุรักษ์ปุา เป็นต้น ซึ่งต้องด าเนินการตามหลักเกณฑ์
และกระบวนการของแต่ละมาตรฐานในการท าโครงการ  กรณีของประเทศไทย คาร์บอนเครดิต  
คือ ใบรับรองปริมาณความส าเร็จในโครงการลด/กักเก็บก๊าซเรือนกระจกจากการด าเนินโครงการลด
ก๊าซเรือนกระจกภาคสมัครใจตามมาตรฐานของประเทศไทย (Thailand Voluntary Emission 
Reduction Program: T-VER) ที่ผ่านกระบวนการตรวจสอบ ทวนสอบจากผู ้ประเมินภายนอก  
และได้รับการรับรองจากคณะกรรมการองค์การบริหารจัดการก๊าซเรือนกระจก และเมื่อได้การรับรอง
คาร์บอนเครดิตแล้ว ผู้พัฒนาโครงการจึงจะสามารถน าคาร์บอนเครดิตนี้ไปขายในตลาดคาร์บอนได้ 

ตลาดคาร์บอน (Carbon Market) จัดตั้งขึ้นเพื่อการซื้อขายสิทธิ์ในการ
ปล่อยคาร์บอน หรือคาร์บอนเครดิต (Carbon Credit) บางกรณีเรียกว่าใบอนุญาต (Allowance) 
โดยเปิดโอกาสให้องค์กรที่ไม่สามารถลดการปล่อยคาร์บอนได้ตามเปูาหมาย สามารถซื้อคาร์บอน
เครดิตจากผู้พัฒนาโครงการลดคาร์บอน หรือจากองค์กรอื่น ๆ ที่ปล่อยคาร์บอนต ่ากว่าเปูาหมาย และ
น าสิทธิ์การปล่อยส่วนที่เหลือมาขายในตลาด เพื่อน ามาชดเชยปริมาณการปล่อยคาร์บอนที่ผู้ซื้อ  
ไม่สามารถลดได้ ทั ้งนี ้ ปัจจ ุบันตลาดคาร์บอนแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ได้แก่  ตลาดคาร์บอน 
ภาคบังคับ (Mandatory Carbon Market) และตลาดคาร์บอนภาคสมัครใจ (Voluntary Carbon 
Market)  ปัจจุบันตลาดคาร์บอนของไทยเปน็ตลาดคาร์บอนภาคสมัครใจ โดยมีองค์การบริหารจัดการ
ก๊าซเรือนกระจก (องค์การมหาชน) หรือ อบก. เป็นผู้ก าหนดหลักเกณฑ์และข้ันตอนต่าง ๆ 

ความเป็นกลางทางคาร์บอน (Carbon Neutrality) คือ ปริมาณการ
ปล่อยก๊าซเรือนกระจกสู่ช้ันบรรยากาศเท่ากับปริมาณก๊าซเรือนกระจกที่ถูกดูดกลับคืนมา โดยผ่าน  
3 กลไก ได้แก่ (1) “ลด” การปล่อยก๊าซเรือนกระจก เช่น การใช้พลังงานหมุนเวียนแทนการใช้
เช้ือเพลิงฟอสซิล (Fossil Fuel) (2) “ดูดกลับ” ก๊าซเรือนกระจกจากช้ันบรรยากาศ เช่น การปลูกปุา
เพื่อเพิ่มแหล่งสะสมก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ตามธรรมชาติ (Carbon Sink) การใช้เทคโนโลยีใน 
การดักจับก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์และน ากลับมากักเก็บใต้พื้นดิน หรือใช้ในอุตสาหกรรมอื่น ๆ และ 
(3) “ชดเชย” การปล่อยก๊าซเรือนกระจกด้วยการซื้อคาร์บอนเครดิต (Carbon Credit) โดยในกรณีที่
ซื้อคาร์บอนเครดิตไปใช้แล้ว สามารถชดเชยได้เพียงบางส่วนจะเรียกว่า Carbon Offset แต่หาก
สามารถชดเชยไดท้ั้งหมดกรณีนี้จะเรียกว่า Carbon Neutral  
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ภาพท่ี 4.10  
ตัวอย่างการชดเชยการปลอ่ยคาร์บอนจากการซื้อคาร์บอนเครดิต 

 
หมายเหตุ. จาก เตรียมความพร้อมธุรกิจอย่างไรเพื่อเข้าสู่สังคมคาร์บอนต ่า , โดย ธนาคารเพื่อการ
ส่งออกและน าเข้าแห่งประเทศไทย, 2564, (https://www.exim.go.th/eximinter/e-news/ 
22548/0821_finance.html) 

 
4.2.2.2 แนวคิดเศรษฐกิจหมุนเวียนหรือ Circular Economy 

แนวคิดเศรษฐกิจหมุนเวียนหรือ Circular Economy คือวิธีการด าเนิน
ธุรกิจแนวใหม่ที่ค านึงถึงผลกระทบตั้งแต่การเลือกใช้ทรัพยากร การออกแบบผลิตภัณฑ์ การผลิต  
การใช้ การจัดการของเสีย รวมถึงการน ากลับมาใช้ใหม่ บนหลักการของการใช้ทรัพยากรอย่างคุ้มค่า 
และลดการเกิดของเสียให้ได้มากที ่ส ุด และตอบโจทย์การบริหารจัดการทรัพยากรอย่างยั ่นยืน    
โดยไตร่ตรองการด าเนินงานทั้งระบบ ตั้งแต่ต้นน ้า กลางน ้า และปลายน ้า เพื่อให้เกิดการใช้ทรัพยากร
อย่างคุ้มค่า ควบคู่ไปกับการดูแลรักษาสิ่งแวดล้อม จากปัญหาของโลกที่สุ่มเสี่ยงกับต่อการเผชิญหน้า
กับภาวะวิกฤติเกี่ยวกับการขาดแคลนทรัพยากร รวมไปถึงปัญหามลภาวะทางสิ่งแวดล้อมที่นับวันยิ่ง
หนักข้อขึ้น ท าให้ ณ ปัจจุบัน Circular Economy หรือเศรษฐกิจหมุนเวียน เปรียบได้กับเข็มทิศ 
น าทางที่ถูกต้อง จนกลายเป็นแนวทางการด าเนินธุรกิจที่หลายบริษัทต่างน ามาปรับใช้กันมากมาย  
ซึ่งแนวทางปฏิบัติที่สอดคล้องกับหลัก Circular Economy สามารถท าได้หลายวิธี อาทิเช่น   
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(1) การออกแบบผลิตภัณฑ์ (Product Design) เพื่อให้มีความทนทาน และมี
อายุการใช้งานยาวนานข้ึน เอื้อต่อการแยกช้ินส่วนเพื่อรีไซเคิลหรือใช้ซ ้า หรือการผลิตผลิตภัณฑ์ที่ใช้
ทรัพยากรน้อยลงแต่คุณภาพยังคงเดิม  

(2) การจัดหาทรัพยากร (Resource Input) เพื่อใช้วัตถุดิบที่ได้จากการ 
รีไซเคิลและการใช้ซ ้า หรือการเลือกใช้ทรัพยากรที่มาจากแหล่งทรัพยากรที่น ากลับมาใช้ใหม่ ได้ใน 
การผลิตสินค้าและการใช้พลังงานทดแทนในกระบวนการผลิต  

(3) การผลิต (Manufacturing) เป็นการใช้ทรัพยากรอย่างมีประสิทธิภาพ
สูงสุดและการใช้เครื่องจักรอัตโนมัติเพื่อเพิ่มความแม่นย าในกระบวนการผลิต ซึ่งส่งผลให้การใช้
พลังงานและปริมาณของเสียในระบบลดลง  

(4) การขาย การตลาด และการขนส่ง (Sale and Distribution) ได้แก่ 
ส่งเสริมระบบขนส่งที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม การใช้ระบบการเช่าสินค้า (Leasing) และส่งเสริมสังคม
แห่งการแบ่งปันเพื่อให้การขายและขนส่งมีประสิทธิภาพมากขึ้น รวมถึงการใช้เทคโนโลยีดิจิทัล
รวบรวมข้อมูลเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพในข้ันตอนการขายและขนส่ง  

(5) การใช้งานผลิตภัณฑ์ (Product Use) จากการออกแบบที่ทนทานมากขึ้น
และง่ายต่อการแยกช้ินส่วน พร้อมด้วยการบริการซ่อมบ ารุง ท าให้การใช้ผลิตภัณฑ์เกิดประสิทธิภาพ
ยาวนานมากที่สุดตลอดช่วงอายุการใช้งาน  

(6) การก าจัด (Recovery) ผลิตภัณฑ์ที่สิ้นอายุจะผ่านกระบวนการจัดการ 
ที่เหมาะสมเพื่อหลีกเลี่ยงการส่งของเสียไปยังหลุมฝังหลบ เกิดการหมุนเวียนวัตถุดิบจากผลิตภัณฑ์ที่
สิ้นอายุให้อยู่ในวงจรการผลิตและบริโภคให้นานที่สุด โดยประยุกต์ใช้กระบวนการน ากลับ เช่น การใช้
ซ ้า การรีไซเคิล การน ากลับไปผลิตพลังงานจากขยะ 
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ภาพท่ี 4.11  
แนวคิดเศรษฐกิจหมุนเวียน 

 
หมายเหตุ. จาก “Circular Economy” ก้าวแห่งความยั่งยนืของ “อุตสาหกรรมพลาสติกไทย”, โดย 
ธนพงศ์ เลิศพิริยะสกลุกจิ, 2562 
 

4.2.3 ทัศนคตขิองผู้ประกอบการ 
ผู้เขียนได้ท าการศึกษาทัศนคติเกี่ยวกับกระแสการอนุรักษณ์สิ่งแวดล้อมของ

ผู ้ประกอบการ ด้วยการสัมภาษณ์เจ้าหน้าที ่ และผู ้บริหารซึ ่งปฏิบัติหน้าที่ในอุตสาหกรรมผลิต 
เม็ดพลาสติกจ านวน 8 คน โดยคัดเลือกหน่วยงานที่เกี่ยวข้องได้แก่ ฝุายวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์  
ฝุายผลิต ฝุายตรวจสอบและควบคุมคุณภาพ ฝุายตรวจสอบและควบคุมภายใน และฝุายความ
ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม เป็นต้น การสัมภาษณ์เป็นค าถามปลายเปิดจ านวน 4 ข้อ ใช้เวลาในการ
สัมภาษณ์ประมาณ 10 - 20 นาทีต่อท่าน ซึ่งสามารถสรุปใจความส าคัญตามข้อค าถามได้ดังนี้ 

4.2.3.1 ทัศนคตสิ่วนตัวเกี่ยวกับกระแสการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม 
ข้อค าถาม “ในฐานะประชากรโลก ท่านมีความคิดเห็นอย่างไร เกี่ยวกับ

กระแสการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม ในการรณรงค์ลดใช้พลาสติก เพื่อแก้ไขปัญหามลภาวะทางด้านต่างๆ 
ที่มีอยู่ในปัจจุบัน”  

ผู้ให้สัมภาษณ์ทุกคนเห็นด้วยเป็นอย่างยิ่ง และให้ความส าคัญกับกระแส
การอนุรักษ์สิ่งแวดล้อมนี้ เนื่องจากรับรู้ผลกระทบจากที่เกิดขึ้นจากขยะพลาสติกต่อมนุษย์ และ
สิ่งมีชีวิตที่ขยายวงกว้าง จากสื่อช่องทางต่างๆ ทั้งยังสัมผัสได้จากประสบการณ์ส่วนตัว เช่น อุณหภูมิที่
เพิ่มสูงข้ึนทุกปี ผู้คนเสียชีวิตจากอาการฮีสโตรก ฝุุนควันขนาดเล็กอย่าง PM 2.5 การขาดแคลนน ้าใน
การท าเกษตร ไฟไหม้ปุา เป็นต้น ซึ่งทั้งหมดเกิดขึ้นจากภาวะโลกร้อน โดยการใช้พลาสติกก็ถือเป็น
ปัจจัยหนึ่งที่ก่อให้เกิดปัญหาต่างๆ เหล่าน้ีไม่ว่าทางตรงหรือทางอ้อม ทั้งนี้ผู้ให้สัมภาษณ์ยังกังวลถึง
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สุขอนามัยที่อาจปนเปื้อนมาในอาหาร จากการแตกสลายของพลาสติกที่หลุดไปในธรรมชาติ รวมไปถึง
การใช้ชีวิตในอนาคตของผู้คนที่ต้องเผชิญกับมลภาวะมากมาย หากไม่เร่งปรับเปลี ่ยนพฤติกรรม
ส่วนตัวในภาคครัวเรือนต้ังแต่วันน้ี ในเรื่องการแยกขยะ และลดการใช้พลาสติก เป็นต้น 

4.2.3.2 พฤติกรรมการลดใช้พลาสติกในชีวิตประจ าวัน 
ข้อค าถาม “ในฐานะประชากรโลก ท่านมีส่วนร่วมในการลดใช้พลาสติก 

ในชีวิตประจ าวันหรือไม่ อย่างไร”  
จากบทสัมภาษณ์สามารถแบ่งผู้ให้สัมภาษณ์ไดเ้ป็น 2 กลุ่มในข้อค าถามนี้ 

กลุ่มแรกครึ่งหนึ่งมีพฤติกรรมการลดใช้พลาสติกและแยกขยะอย่างจริงจัง เกิดจากการตระหนักและให้
ความส าคัญกับสิ ่งแวดล้อมอยู ่ก่อนแล้ว โดยบางคนได้รับการปลูกฝังจากการเคยใช้ชีวิตอยู ่ใน
ต่างประเทศที่มีวัฒนธรรมการแยกขยะอย่างเข้มงวด เช่น ประเทศญี่ปุุน คนกลุ ่มแรกนี้จะสร้าง
สภาพแวดล้อมให้เหมาะสมต่อการแยกขยะภายในบ้าน เช่น มีถังขยะแยกประเภท ในบางคนมีการท า
สถิติการใช้พลาสติกในแต่ละวันของตนเอง เพื่อดูการเปลี่ยนแปลงว่าสามารถลดได้มากน้อยเพียงใด 
อีกครึ ่งหนึ่งเป็นกลุ่มที ่มีความพยายามที่จะลดใช้พลาสติกเท่าที่สามารถหลีกเลี ่ยงได้ โดยเฉพาะ
พลาสติก One Single Use แต่ในบางรายยังไม่ชินกับการผกถุงฝูาหรือกระบอกน ้าส่วนตัว  
การปรับเปลี่ยนพฤติกรรมจึงยังคงท าได้ยาก และไม่เห็นด้วยกับมาตรการงดแจกถุงพลาสติกของห้าง
ร้านต่างๆ เพราะน ามาจ าหน่ายแทนการแจก ท าให้ไม่เข้มงวดพอที่จะกระตุ้นให้เกิดการปรับเปลี่ยน
พฤติกรรม ในส่วนของการแยกขยะไม่ได้มีการมีมาตรการส่วนตัวเหมือนคนในกลุ่มแรกแต่อย่างใด  

4.2.3.3 ผลกระทบจากกระแสการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อมต่อองค์กร 
ข้อค าถาม “ในฐานะเจ้าหน้าที ่/ผู้บริหาร ผู้ปฏิบัติหน้าที่ในองค์กรซึ ่ง

ด าเนินธุรกิจด้านอุตสาหกรรมพลาสติก ท่านคิดว่ากระแสการอนุรักษ์สิ่ งแวดล้อม เป็นภัยคุกคาม 
ต่อการด าเนินงานขององค์กรท่านหรือไม่”  

จากบทสัมภาษณ์สามารถแบ่งผู้ให้สัมภาษณ์ได้เป็น 2 กลุ่มในข้อค าถามนี้ 
กล ุ ่มแรกซ ึ ่ ง เป ็นส ่วนน ้อยมองว ่ากระแสการอนุร ักษ ์ส ิ ่ งแวดล ้อมนี ้ ไม ่ ได ้เป ็นภัยค ุกคาม  
แต่เป็นสิ่งที่องค์กรจะต้องตระหนัก ซึ่งอุตสาหกรรมต้องปรับตัวให้เท่าทันต่อสถานการณ์อยู่แล้ว 
เนื่องจากถูกตีกรอบการด าเนินงานจากมาตรการต่างๆ ขององค์กรโลกและประเทศคู่ค้า ที่ก าหนดให้
การผลิตสินค้าต้ังแต่น้ีต่อไปจะต้องมีความเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมมากขึ้น จึงคิดว่าอุตสาหกรรมกับ
สิ่งแวดล้อมสามารถอยู่รว่มกันได ้อีกกลุ่มหนึ่งเปน็คนส่วนใหญ่ทีม่องว่าองค์กรจะได้รับผลกระทบอย่าง
แน่นอน แต่เนื ่องจากสินค้าของบริษัทเป็นเม็ดพลาสติกกลุ ่มวิศวกรรม ซึ ่งมีปริมาณการใช้น้อย 
เมื่อเทียบกับเม็ดพลาสติกที่น ามาผลิต One Single Use หรือกลุ่ม Customer Product และ 
ส่วนใหญ่จะถูกน าไปใช้ในอุตสาหกรรมหนัก เช่น อุตสาหกรรมยานยนต์ เป็นต้น ซึ่งสินค้าเหล่าน้ีมีอายุ
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การใช้งานนานจึงสร้างผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมในแง่การสร้างขยะพลาสติกน้อยกว่า ดังนั้นจึงไม่ใช่
กลุ่มเปูาหมายหลกัทีจ่ะถูกลดปรมิาณการใช้ในเร็ววันน้ี อย่างไรก็ดีองค์กรก็จะต้องเรง่พัฒนาผลิตภัณฑ์ 
เพื่อให้สามารถรองรับความต้องการของลูกค้ากลุ่มเปูาหมาย ที่อาจจะเปลี่ยนแปลงไปในอนาคตจาก
กระแสการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อมที่เข้มข้นขึ้นเรื่อยๆ เช่น ความต้องการเม็ดพลาสติกที่มีส่วนผสมของ 
เม็ดพลาสติกรีไซเคิล (Post-Consumer Recycled Resin: PCR Resin) ในสัดส่วนที่ก าหนด เป็นต้น 

4.2.3.4 การปรับตัวขององค์กรให้สอดคล้องกับกระแสการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม 
ข้อค าถาม “ท่านคิดว่ามีความเป็นไปได้มากน้อยเพียงใด ที ่จะผลักดัน

อุตสาหกรรมพลาสติกแบบเดิม ไปสู่อุตสาหกรรมพลาสติกที ่เป็นมิตรต่อสิ ่งแวดล้อม เช่น ไบโอ
พลาสติก100% ภายในองค์กรของท่าน”  

จากบทสัมภาษณ์สามารถแบ่งผู้ให้สัมภาษณ์ได้เป็น 2 กลุ่มในข้อค าถามนี้
กลุ่มแรกซึ่งเป็นส่วนน้อยมองว่า การพัฒนาผลิตภัณฑ์ไปสู่ ไบโอพลาสติกมีความเป็นไปได้ แต่ปัจจุบัน
วัตถุดิบตั้งต้นยังมีราคาสูง และลูกค้าในอุตสาหกรรมต่อเนื่องไม่สามารถรับต้นทุนเม็ดพลาสติกที่สูงข้ึน
มากมายขนาดน้ันได้ ท าให้ยังไม่มีความต้องการใช้เม็ดพลาสติกไบโอในกลุ่มวิศวกรรมอย่างชัดเจน  
อีกทั้งเรื่องคุณสมบัติของเม็ดพลาสติกที่ได้หากใช้วัตถุดิบไบโอทดแทนวัตถุดิบจากแหล่งเชื้อเพลิง
ฟอสซิล จะต้องใช้เวลาในการท าการวิจัยและทดสอบ อีกกลุ ่มหนึ ่งซึ ่งเป็นคนส่วนใหญ่มองว่า 
เนื่องจากสินค้าของบริษัทเป็นเม็ดพลาสติกกลุ่มวิศวกรรมที่ใช้ในอุตสาหกรรมหนัก ที่ต้องการความ
แข็งแรงทนทานสูงมาก จึงไม่คิดว่าจะสามารถใช้วัตถุดิบที่มาจากชีวมวลของพืชทั้งหมดได้ แต่สามารถ
น ามาใช้เป็นส่วนผสมได้ในสัดส่วนที่เหมาะสม อีกทั้งยังมีวัตถุดิบทางเลือกอื่นอีก เช่น การดักจับ
คาร์บอนในธรรมชาติ หรือในโรงงานอุตสาหกรรมแล้วน ามาผ่านกระบวนการให้สามารถกลับมาเป็น
วัตถุดิบตั้งต้นในการผลิตเม็ดพลาสติกอีกครั้งได้ ซึ่งวัตถุดิบกลุ่มนี้จะมีความเสถียรใกล้เคียงกับวัตถุดิบ
ตั้งต้นเดิมมาก แต่ก็ยังราคาสูงเนื่องจากผลิตได้น้อยและยังอยู่ในข้ันตอนการวิจัยและพัฒนา ในส่วนที่
สามารถท าได้เลยโดยไม่ก่อให้เกิดต้นทุนที่สูงเกินไปและลูกค้าสามารถรับราคาได้  คือการน าเม็ด
พลาสติกรีไซเคิลมาใช้เป็นส่วนผสมในการผลิตเม็ดพลาสติกใหม่ ซึ่งบริษัทก็ได้เริ่มท ามาหลายปีแล้ว 
แต่ก็ยังมีโครงการจะน าเม็ดพลาสติกรีไซเคิลชนิดอื่นๆ เข้ามาปรับใช้กับการผลิตของบริษัทให้มีความ
หลากหลาย และเป็นส่วนช่วยในการเพิ่มปรมิาณการใช้เม็ดพลาสติกรีไซเคิลในอุตสาหกรรมให้มากขึ้น 

ผู้ให้สัมภาษณ์ทั้งหมดให้ข้อมูลว่า ในการปรับอุตสาหกรรมให้เป็นมิตรต่อ
สิ่งแวดล้อมนั้น นอกจากการเลือกใช้วัตถุดิบแล้วยังมีแนวทางอื่นๆ ที่ทางบริษัทได้ด าเนินการ ไม่ว่าจะ
เป็น Carbon Footprint หรือ Carbon Credit และ International Sustainability and Carbon 
Certification (ISCC+) ซึ่งเป็นการตอบรับกระแสการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม และเพื่อภาพลักษณ์ที่ดีของ
บริษัท เพราะมีลูกค้าเริ่มสอบถามถึงการเข้าร่วมกิจกรรมเหล่าน้ีของบริษัทแล้ว ในส่วนของการปล่อย
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ของเสียจากการด าเนินงาน ได้มีกฏหมายก ากับไว้อยู่แล้ว ซึ่งเมื่อก่อนบริษัทก็จะท าตามมาตรฐานทุก
อย่าง แต่ปัจจุบันได้มีการตั้งเปูาหมายว่าจะต้องท าให้ดีกว่ามาตรฐาน และท าตลอดเวลาไม่เฉพาะช่วง
ที่หน่วยงานภายนอกเข้ามาตรวจสอบเท่านั้น อีกทั้งยังมีโครงการลดใช้พลังงานในการผลิต ลดของเสีย
จากการผลิต หรือน ากลับมาหมุนเวียนใช้ในการผลิตให้ได้มากที่สุด ซึ่งมีความสอดคล้องกับแนวคิด
เศรษฐกิจหมุนเวียน (Circular Economy) แม้ในบางโครงการจ าเป็นจะต้องใช้งบประมาณในการ
ลงทุนสูง และไม่สามารถสร้างผลตอบแทนกลับมาในรูปของตัวเงิน แตผู่้บริหารก็สนับสนุนเป็นอย่างดี  
 
4.3 ผลการด าเนนิงาน (Performance) 
 

4.3.1. ก าลังการผลิตในอุตสาหกรรม 
ก าลังการผลิต (Capacity) คืออัตราสูงสุดที่ระบบการผลิตสามารถผลิตได้เต็มที่

ในช่วงเวลาหนึ่งของด าเนินงาน ซึ่งงานศึกษาเรื่อง “การเปลี่ยนแปลงในอุตสาหกรรมพลาสติกไทย 
จากกระแสการอนุรักษ์สิ ่งแวดล้อม” ได้ท าการรวบรวมข้อมูลก าลังการผลิตของผู้ประกอบการ 
ภาคส่วนต่างๆ ในอุตสาหกรรมพลาสติกต้ังแต่ต้นน าจนถึงปลายน ้า โดยในหัวข้อนี้ต้นน ้าหมายถึงก าลัง
การผลิตเม็ดพลาสติก รวมถึงเม็ดพลาสติกชีวภาพ กลางน ้าคือก าลังการผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติก และ
ปลายน ้าคือก าลังการรีไซเคิลพลาสติกหลังสิ้นสุดการใช้งาน รายละเอียดมีดังต่อไปนี้ 

4.3.1.1 ก าลังการผลิตเม็ดพลาสติก และเม็ดพลาสติกชีวภาพ 
ข้อมูลจากสถาบันพลาสติกแห่งประเทศไทยแสดงให้เห็นว่าก าลังการผลิต

ของผู ้ประกอบการต้นน ้าตั ้งแต่ป ี พ.ศ. 2561 - 2565 แบ่งตามชนิดของเม็ดพลาสติกพบว่า  
เม็ดพลาสติกชนิด Polypropylene หรือ PP มีก าลังการผลิตมากที่สุด โดยมีก าลังการผลิตเฉลี่ย 5 ปี
อยู่ที่ 2.41 ล้านตัน คิดเป็นร้อยละ 24.2 ของก าลังการผลิตเม็ดพลาสติกทั้งหมด รองลงมาเป็นเม็ด
พลาสติกชนิด High Density Polyethylene หรือ HDPE มีก าลังการผลติเฉลีย่ 1.93 ล้านตัน คิดเป็น
ร้อยละ 19.4 เม็ดพลาสติกชนิด Linear Low Density Polyethylene หรือ LLDPE มีก าลังการผลิต
เฉลี่ย 1.61 ล้านตันต่อปี คิดเป็นร้อยละ 16.2 ตามล าดับ ในขณะที่เม็ดพลาสติกชีวภาพชนิด 
Polylactic Acid หรือ PLA มีก าลังการผลิตเฉลี ่ย 0.06 ล้านตันต่อปี คิดเป็นร้อยละ 0.6 และ 
Polybutylene succinate หรือ PBS มีก าลังการผลิตเฉลี่ย 0.02 ล้านตันต่อปี คิดเป็นร้อยละ 0.2 
ของก าลังการผลิตเม็ดพลาสติกทั้งหมดเท่านั้น 
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ตารางท่ี 4.6  
ก าลังการผลิตเม็ดพลาสติกโดยเฉลี่ยแบ่งตามชนิดเม็ดพลาสติก 

ล าดับ ชนิดเม็ดพลาสติก 
ก าลังการผลิตเฉลี่ย 

(1,000 ตัน/ปี) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

1 PP  2,411  24.20 

2 HDPE  1,934  19.41 

3 LLDPE  1,617  16.23 

4 PVC  918  9.21 
5 PET  Bottle+Film  869  8.72 

6 LDPE  511  5.13 

7 PC  492  4.94 
8 PS  365  3.66 

9 ABS/SAN  340  3.41 

10 EVA  113  1.13 

11 Nylon chip  112  1.12 
12 POM  110  1.10 

13 EPS + PMMA  74  0.88 

14 PLA  64  0.64 

15 PBS  20  0.20 

รวมท้ังสิ้น 9,949  100.00  

หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์วิเคราะห์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก, 2565 
 

4.3.1.2 ก าลังการผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติก  
ข้อมูลจากสถาบันพลาสติกแห่งประเทศไทยแสดงให้เห็นว่าก าลังการผลิต

ของผู้ประกอบการกลางน ้าต้ังแต่ปี พ.ศ. 2561 - 2565 แบ่งตามกลุ่มตลาดผลิตภัณฑ์พบว่า ผลิตภัณฑ์
บรรจุภัณฑ์มีก าลังการผลิตมากที่สุด โดยมีค่าเฉลี่ย 5 ปีเท่ากับ 3.36 ล้านตันต่อปี หรือคิดเป็นร้อยละ 
42.5 รองลงมาเป็นกลุ่มยานยนต์ก าลังการผลิตเฉลี่ยเท่ากับ 1.57 ล้านตันต่อปี คิดเป็นร้อยละ 19.9 
กลุ่มสินค้าอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ และเครื่องใช้ไฟฟูาก าลังการผลิตเฉลี่ย 0.84 ล้านตันต่อปี คิดเป็น
ร้อยละ 10.6 กลุ ่มสินค้าเครื ่องมือการเกษตรและประมงก าลังการผลิตเฉลี่ย 0.60 ล้านตันต่อปี  
คิดเป็นร้อยละ 7.6 ตามล าดับ กลุ่มเครื่องมือเครื่องใช้ภายในครัวเรือน เฟอร์นิเจอร์ และเครื่องใช้
ส านักงานมีก าลังการผลิตเฉลี่ยใกล้เคียงกับกลุ่มวัสดุและอุปกรณ์การก่อสร้างเท่ากับ 0.57 ล้านตัน 
ต่อปี หรือคิดเป็นร้อยละ 7.2  
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ตารางท่ี 4.7  
ก าลังการผลิตผลิตภัณฑ์พลาสตกิโดยเฉลี่ยแบ่งตามกลุม่ผลิตภัณฑ์ 

ล าดับ กลุ่มตลาดผลิตภัณฑ์ 
ก าลังการผลิตเฉลี่ย 

(1,000 ตัน/ปี) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

1 Packaging  3,360  42.48 

2 Automotive  1,574  19.90 

3 Electrical & Electronics  843  10.66 

4 Agriculture & Fishery  601  7.59 
5 Housewares/Furniture/Stationery  571  7.22 

6 Construction  571  7.22 

7 Textile  126  1.60 
8 Toys & Sport/Apparel & Bags  120  1.51 

9 Medical  60  0.75 

10 Footwears  51  0.65 

11 Safety & Security  32  0.41 

รวมท้ังสิ้น 7,910  100.00  

หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์วิเคราะห์ข้อมลูเชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก, 2565 
 

เมื่อพิจารณาเฉพาะกลุม่ผลติภัณฑ์พลาสติกทีม่ีก าลงัการผลิตสงูสดุ 3 กลุ่ม
แรก ได้แก่ กลุ่มบรรจุภัณฑ์ กลุ่มยานยนต์ และกลุ่มเครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ พบว่า 
ก าลังการผลิตบรรจุภัณฑ์เพิ่มขึ้นจาก 2.11 ล้านตันในปี 2018 เป็น 4.07 ล้านตันต่อปีในปี 2022  
มีอัตราการเติบโตเฉลี่ย 5 ปี อยู่ที่ร้อยละ 14.1 ในส่วนของยานยนต์มีก าลังการผลิตในปี 2018 เท่ากับ 
0.34 ล้านตันต่อปี เพิ่มขึ้นเป็น 2.28 ล้านตันต่อปีในปี 2022 คิดเป็นอัตราการเติบโตเฉลี่ยร้อยละ 
59.2 ส าหรับเครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ปี 2018 มีก าลังการผลิตอยู่ที่ 0.29 ล้านตันต่อ
ปี เพิ่มข้ึนเป็น 1.21 ล้านตันต่อปีในปี 2022 คิดเป็นอัตราการเติบโตเฉลี่ยร้อยละ 36.4 
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ภาพท่ี 4.12  
ก าลังการผลิตผลิตภัณฑ์พลาสตกิ 3 อันดับแรกของไทย 2018-2022 

 
หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์วิเคราะห์ข้อมลูเชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก, 2565 
 

4.3.1.3 ก าลังในการรไีซเคลิพลาสติก 
สถานการณ์ภาพรวมจากแผนปฏิบัติการด้านการจัดการขยะของประเทศ 

ฉบับที่ 2 (พ.ศ. 2565 – 2570) ที่จัดท าข้ึนโดยกรมควบคุมมลพิษ ระบุไว้ว่าในปี พ.ศ. 2564 ประเทศ
ไทยมีขยะมูลฝอยเกิดขึ้นประมาณ 24.98 ล้านตัน มีขยะรีไซเคิลที่สามารถน ากลับมาใช้ประโยชน์  
ได้ราว 7.89 ล้านตัน หรือคิดเป็นร้อยละ 32 ของปริมาณขยะมูลฝอยทั้งหมด โดยส านักเลขาธิการ
คณะรัฐมนตรีได้ให้ค าจ ากัดความขยะรีไซเคิลไว้ว่าคือบรรจุภัณฑ์หรือวัสดุเหลือใช้ซึ ่งสามารถ  
น ากลับมาใช้ประโยชน์ใหม่ได้ เช่น แก้ว กระดาษ กระป๋องเครื ่องดื ่ม ขวดพลาสติก เศษโลหะ 
อลูมิเนียม ยางรถยนต์ กล่องเครื่องดื่มแบบ UHT เป็นต้น หากพิจารณาเฉพาะขยะพลาสติกพบว่า 
มีจ านวน 2.76 ล้านตันหรือคิดเป็นร้อยละ 12 ของขยะมูลฝอยทั้งหมด ซึ ่งถูกน ากลับมาเข้าสู่
กระบวนการรีไซเคิลได้เพียง 0.5 ล้านตันเท่านั้น ส่วนที่เหลือปะปนอยู่ในขยะที่ได้รับการจัดการที่  
ไม่ถูกต้อง และถูกทิ้งในบ่อฝังกลบ ในขณะที่ปีเดียวกันมีอัตราการสร้างขยะพลาสติกต่อวันมากถึง 
9,600 ตัน หรือ 139 กรัม/คน/วัน (มกราคม – เมษายน) แสดงให้เห็นถึงประสิทธิภาพในการคัดแยก
ขยะพลาสติก เพื่อน าเข้าสู่กระบวนการรีไซเคิลของประเทศไทยยังอยู่ในระดับต ่ามาก  สวนทางกับ
ปริมาณขยะพลาสติกหลังการใช้งานที่เกิดข้ึน 
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ภาพท่ี 4.13  
ภาพรวมการจัดการขยะมูลฝอยชุมชน 

 
หมายเหตุ. จาก แผนปฏิบัติการด้านการจัดการขยะของประเทศ 2565 – 2570, โดย กรมควบคุม
มลพิษ, 2564 

 
อย่างไรก็ดีประเทศไทยมีการน าเข้าเศษพลาสติกจากต่างประเทศเพื่อใช้

เป็นวัตถุดิบในการผลิตผลิตภัณฑ์รีไซเคิลต่างๆ โดยในปี พ.ศ. 2564 ไทยน าเข้าเศษพลาสติกมากถึง 
158,650 ตัน และ 179,260 ตันในปีถัดมา เป็นการน าเข้าจากประเทศญี่ปุ ุนมากที่ส ุดคิดเป็น 
ร้อยละ 32.8 รองลงมาจากสหรัฐอเมริการ้อยละ 23.1 และสาธารณะรัฐประชาชนจีนร้อยละ 8.2  
ท าให้ประเทศไทยติดอันดับ 1 ใน 5 ประเทศผู้น าเข้าขยะพลาสติกมากที่สุดในโลก ในขณะที่มีปริมาณ
การส่งออกเศษพลาสติกไปยังประเทศเพื่อนบ้านในเขตอาเซียนเพียงร้อยละ 0.1 เท่านั้น 
 
ภาพท่ี 4.14  
ปริมาณการน าเข้าเศษพลาสติกของไทย 

 
หมายเหตุ. จาก มติครม. “ห้ามน าเข้าขยะพลาสติก”, โดย นราวิชญ์ เชาวน์ดี, 2565, (https://green 
news.agency/?p=33297#:~:text) 
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4.3.2 การบรโิภคเม็ดพลาสติกและผลิตภัณฑ์พลาสติก 
ผู้เขียนได้น าข้อมูลการบริโภคเม็ดพลาสติกและเม็ดพลาสติกชีวภาพ รวมถึง  

การบริโภคผลิตภัณฑ์พลาสติกภายในประเทศมาศึกษา เพื่อวิเคราะห์ถึงอัตราการเติบโตของการ
บริโภคสินค้าเหล่านี้ว่ามีความเปลี่ยนแปลงหรือไม่ อย่างไรในช่วงระยะเวลา 5 ปีที่ผ่านมา ตั้งแต่  
ปี พ.ศ. 2561 – 2565 โดยมีรายละเอียดดังนี้  

4.3.2.1 การบริโภคเม็ดพลาสติกและเม็ดพลาสติกชีวภาพ 
ข้อมูลปริมาณการบริโภคเม็ดพลาสติกภายในประเทศจากสถาบัน

พลาสติกแห่งประเทศไทยตั้งแต่ปี พ.ศ. 2561 – 2565 แสดงให้เห็นว่าชนิดเม็ดพลาสติกที่มีการบริโภค
เฉลี่ย 5 ปีมากที่สุดคือชนิด Polypropylene หรือ PP จ านวน 1.34 ล้านตันคิดเป็นร้อยละ 19.3  
ของการบริโภคเม็ดพลาสติกภายในประเทศทั้งหมด รองลงมาคือชนิด High Density Polyethylene 
หรือ HDPE มีปริมาณการบริโภคเฉลี่ย 0.79 ล้านนตัน คิดเป็นร้อยละ 11.4 ชนิด Linear Low 
Density Polyethylene หรือ LLDPE จ านวน 0.63 ล้านตัน คิดเป็นร้อยละ 9.1 ชนิด Low Density 
Polyethylene หรือ LDPE จ านวน 0.33 ล้านตัน คิดเป็นร้อยละ 4.7 โดยหากรวมปริมาณ 
การบริโภคของเม็ดพาสติกชนิด Polyethylene หรือ PE ทั้ง 3 ชนิดจะคิดเป็นร้อยละ 25.1 ของ 
การบริโภคเม็ดพลาสติกภายในประเทศทั้งหมด หรือราวๆ 1.75 ล้านตัน ในขณะที่ปริมาณการบริโภค
เม็ดพลาสติกชีวภาพชนิด Polylactic Acid หรือ PLA เฉลี่ย 5 ปี อยู่ที่ 1.20 ล้านตัน หรือคิดเป็นร้อย
ละ 17.2 ถือได้ว่าเป็นชนิดเม็ดพลาสติกที่มีการบริโภคภายในประเทศสูงสุดเป็นล าดับที่ 3 รองจาก 
เม็ดพลาสติกชนิด PE และ PE   
 
ภาพท่ี 4.15  
ปริมาณการบริโภคเม็ดพลาสติกภายในประเทศ 3 อันดับแรก 2018 - 2022 

 
หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์วิเคราะห์ข้อมลูเชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก, 2565 
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จากข้อมูลปริมาณการบริโภคเม็ดพลาสติกภายในประเทศ เมื่อน ามา
พิจารณาถึงอัตราการเติบโตของการบริโภคพบว่า เม็ดพลาสติกชีวภาพชนิด Polylactic Acid หรือ 
PLA มีการบริโภคเพิ่มขึ้นจาก 0.88 ล้านตันในปี 2018 เป็น 1.48 ล้านตันในปี 2022 คิดเป็นอัตรา
การเติบโตเฉลี่ย 5 ปีอยู่ที่ร้อยละ 14.8 รองลงมาเป็นเม็ดพลาสติกชนิด Polyethylene หรือ PE มี
การบริโภคเพิ่มข้ึนจาก 1.72 ล้านตันในปี 2018 เป็น 1.81 ล้านตันในปี 2022 คิดเป็นอัตราการเติบโต
เฉลี่ยร้อยละ 3.7 และชนิด Polypropylene หรือ PP มีการบริโภคเพิ่มขึ้นจาก 1.36 ล้านตันในปี 
2018 เป็น 1.39 ล้านตันในปี 2022 คิดเป็นอัตราการเติบโตเฉลี่ยเพียงร้อยละ 0.8 เท่านั้น 
 
ภาพท่ี 4.16  
อัตราการเติบโตของการบริโภคเม็ดพลาสติกภายในประเทศ 2018 - 2022 

 
หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์วิเคราะห์ข้อมลูเชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก, 2565 
 

4.3.2.2 การบริโภคผลิตภัณฑ์พลาสติก 
ข้อมูลปริมาณการบริโภคผลิตภัณฑ์พลาสติกภายในประเทศจากสถาบัน

พลาสติกแห่งประเทศไทยตั้งแต่ปี พ.ศ. 2561 – 2565 แสดงให้เห็นว่ากลุ่มผลิตภัณฑ์พลาสติกที่มี 
การบริโภคเฉลี่ย 5 ปสีงูที่สุดคือบรรจุภัณฑ์พลาสติกจ านวน 2.34 ล้านตัน คิดเป็นร้อยละ 40.5 ของ
การบริโภคผลิตภัณฑ์พลาสติกภายในประเทศทั้งหมด รองลงมาคือกลุ่มเครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์จ านวน 0.93 ล้านตัน คิดเป็นร้อยละ 15.8 กลุ่มวัสดุและอุปกรณ์ก่อสร้างจ านวน 0.89 
ล้านตัน คิดเป็นร้อยละ 15.4 และกลุ่มยานยนต์จ านวน 0.36 ล้านตัน คิดเป็นร้อยละ 6.2 ตามล าดับ 
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ภาพท่ี 4.17  
การบริโภคผลิตภัณฑ์พลาสติกภายในประเทศเฉลี่ย 2018 - 2022 

 
หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์วิเคราะห์ข้อมลูเชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก, 2565 
 

จากข้อมูลปริมาณการบริโภคผลิตภัณฑ์พลาสติกภายในประเทศ  
ปี พ.ศ. 2561 – 2565 เมื่อน ามาพิจารณาถึงอัตราการเติบโตของการบริโภคพบว่า ผลิตภัณฑ์กลุ่ม
บรรจุภัณฑ์มีการบริโภคลดลงจากปี 2018 จ านวน 2.40 ล้านตัน เป็น 2.36 ล้านตัน ในปี 2022  
คิดเป็นอัตราการเติบโตเฉลี่ย 5 ปีร้อยละ -0.32 กลุ่มเครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์มี 
การบริโภคลดลงจากปี 2018 จ านวน 0.94 ล้านตัน เป็น 0.90 ล้านตันในปี 2022 คิดเป็นอัตรา 
การเติบโตเฉลี ่ยร้อยละ -0.91 กลุ่มวัสดุและอุปกรณ์การก่อสร้างมีการบริโภคลดลงจากปี 2018 
จ านวน 0.92 ล้านตัน เป็น 0.85 ล้านตันในปี 2022 คิดเป็นอัตราการเติบโตเฉลี่ย -1.56 และกลุ่ม 
ยานยนต์มีการบริโภคลดลงจากปี 2018 จ านวน 0.40 ล้านตัน เป็น 0.36 ล้านตันในปี 2022 คิดเป็น
อัตราการเติบโตร้อยละ -2.73 ตามล าดับ 
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ภาพท่ี 4.18  
อัตราการเติบโตของปริมาณการบริโภคผลิตภัณฑ์พลาสติกภายในประเทศ 4 อันดับแรก 2018-2022 

 
หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์วิเคราะห์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก, 2565 
 

4.3.3 มูลคา่การส่งออกเม็ดพลาสติกและมลูค่าการแปรรูปผลิตภัณฑ์พลาสติก 
ผู้เขียนได้น าข้อมูลมูลค่าการส่งออกเม็ดพลาสติกมาพิจารณาอัตราการเติบโต 

เนื ่องจากผลผลิตเม็ดพลาสติกที ่ส ่งออกขายไปยังต่างประเทศมีส ัดส ่วนมากกว่าการบริโภค
ภายในประเทศ นอกจากนี้ยังน ามูลค่าการแปรรูปเม็ดพลาสติกตามกลุ่มผลิตภัณฑ์มาวิเคราะห์ เพื่อให้
ทราบถึงอัตราการเติบโตของมูลค่าของสินค้าเหล่านี้ว่ามีความเปลี่ยนแปลงหรือไม่ อย่างไรในช่วง
ระยะเวลา 5 ปีที่ผ่านมา ตั้งแต่ ปี พ.ศ. 2561 – 2565 โดยมีรายละเอียดดังนี้  

4.3.3.1 มูลค่าการส่งออกเม็ดพลาสติก 
จากข้อมูลมูลค่าการสง่ออกเมด็พลาสติกของสถาบันพลาสติกแห่งประเทศ

ไทยตั้งแต่ปี พ.ศ. 2561 – 2565 แสดงให้เห็นถึงชนิดเม็ดพลาสติกที่มีมูลค่าส่งออกเฉลี่ย 5 ปีสูงที่สุด  
3 อันดับแรกได้แก่ เม็ดพลาสติกชนิด Polyethylene หรือ PE มูลค่าส่งออกเฉลี่ย 116,666 ล้านบาท 
และมีอัตราการเติบโตเฉลี่ยอยู่ที่ร้อยละ 6.2 รองลงมาเป็นชนิด Polypropylene หรือ PP มูลค่า
ส่งออกเฉลี่ย 43,797 ล้านบาท และมีอัตราการเติบโตเฉลี่ยอยู่ที่ร้อยละ 5.4 และชนิด Polystyrene 
หรือ PS มูลค่าส่งออกเฉลี่ย 20,044 ล้านบาท และมีอัตราการเติบโตเฉลี่ยอยู่ที่ร้อยละ 1.3 ตามล าดับ 
ในขณะที่เม็ดพลาสติกชีวภาพชนิด Polylactic Acid หรือ PLA มูลค่าส่งออกเฉลี่ย 2,100 ล้านบาท 
และมีอัตราการเติบโตเฉลี่ยถึงร้อยละ 270.8  
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ภาพท่ี 4.19  
มูลค่าการส่งออกเม็ดพลาสติกและเม็ดพลาสติกชีวภาพ 2018 - 2022 

 
หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์วิเคราะห์ข้อมลูเชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก, 2565 
 

4.3.3.2 มูลค่าการแปรรูปผลิตภัณฑ์พลาสติก 
ข้อมูลมูลค่าการแปรรูปเม็ดพลาสติกเป็นผลิตภัณฑ์ตามกลุ่มอุตสาหกรรม

ต่อเนื่องจากรายงานโครงสร้างอุตสาหกรรมพลาสติก ปี พ.ศ. 2561-2565 ของศูนย์วิเคราะห์ข้อมูล
เชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก แสดงให้เห็นว่ากลุ่มบรรจุภัณฑ์มีมูลค่าการแปรรูปสูงที่สุด โดยมูลค่า
เฉลี ่ย 5 ปีอยู ่ที ่ 206,674 ล้านบาท และมีอัตราการเติบโตเฉลี ่ยร้อยละ 6.3 รองลงมาเป็น 
กลุ่มเครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์มูลค่าการแปรรูปเฉลี่ย 199,664 ล้านบาท อัตราการ
เติบโตเฉลี่ยร้อยละ 5.1 กลุ่มวัสดุอุปกรณ์ก่อสร้าง มีมูลค่าการแปรรูปเฉลี่ย 99,770 ล้านบาท อัตร 
การเติบโตเฉลี่ยร้อยละ 9.6 และกลุ่มชิ้นส่วนยานยนต์ มีมูลค่าการแปรรูปเฉลี่ย 91,974 ล้านบาท 
อัตราการเติบโตเฉลี่ยร้อยละ 3.0 ตามล าดับ  
 
ภาพท่ี 4.20  
มูลค่าการแปรรูปผลิตภัณฑ์พลาสติกตามกลุ่มอุตสาหกรรม 2018 - 2022 

 
หมายเหตุ. จากการรวบรวมข้อมูลโดย ศูนย์วิเคราะห์ข้อมลูเชิงลึกอุตสาหกรรมพลาสติก, 2565 
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4.4 บทบาทของภาครฐัและหน่วยงานท่ีเกีย่วข้อง 
 

4.4.1 โมเดลเศรษฐกิจสู่การพัฒนาท่ียั่งยืน (Bio-Circular-Green Economy 
Model: BCG Economy) 

เป็นแนวคิดที่น าองค์ความรู้ทางด้านวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและนวัตกรรมมา
ประยุกต์ใช้ เพื่อยกระดับขีดความสามารถในการแข่งขันบนเวทีโลกของ 4 อุตสาหกรรมเปูาหมาย  
(S-curves) ได้แก่ อุตสาหกรรมเกษตรและอาหาร อุตสาหกรรมพลังงานและวัสดุ อุตสาหกรรม
สุขภาพและการแพทย์ และอุตสาหกรรมการท่องเที่ยวและบริการ โดยเน้นการสร้างมูลค่าเพิ่มให้แก่
ฐานการผลิตเดิมเช่น อุตสาหกรรมการเกษตร เป็นต้น ซึ ่งผู้เขียนจะหยิบยกนโยบายที่เกี ่ยวข้อง 
กับอุตสาหกรรมพลาสติกและอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพ ที่ภาครัฐได้ช่วยส่งเสริมและผลักดัน  
ตามแนวคิดดังกล่าว แบ่งตามหัวข้อย่อยดังนี้ 
 
ภาพท่ี 4.21  
โมเดลเศรษฐกิจสู่การพัฒนาที่ยั่งยืน 

 
หมายเหตุ. จาก การขับเคลื่อน BCG Model, โดย กระทรวงอุตสาหกรรม, 2564, 
(https://www.itc.or.th/?p=16883) 
 

4.4.1.1 เศรษฐกิจชีวภาพ (Bio-Economy) 
ประเทศไทยเป็นประเทศที่มีความหลากหลายทางชีวภาพ (Biodiversity 

Hotspot) เป็นอันดับต้นๆ ของโลก เนื่องจากมีพืชพรรณมากกว่า 13,500 ชนิด และด้วยต าแหน่ง 
ที่ตั้งอยูใ่กล้เขตศูนย์สูตร เอื้อต่อการเพาะปลูกจึงมีความอุดมสมบูรณ์กว่าพื้นที่อื่น ส่งผลให้ไทยเป็น 
ผู้ส่งออกมันส าปะหลังเป็นอันดับ 1 ของโลก และส่งออกน ้าตาลเป็นอันดับ 2 ของโลก นอกจากนี้ยังมี
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ฐานการผลิตผลิตภัณฑ์ชีวภาพภายในประเทศ เช่น กรดแลคติก และพลาสติกชีวภาพ ด้วยเหตุนี้
รัฐบาลจึงมีมาตรการที่จะผลักดันให้ประเทศไทยก้าวสู่การเป็นผู้น าในอุตสาหกรรมชีวภาพครบวงจร
ของอาเซียน โดยตั้งเปูาหมายที่จะเป็น Bio Hub of ASEAN ภายในปี พ.ศ. 2570 ซึ่งมีผลิตภัณฑ์
เปูาหมายได้แก่ พลาสติกชีวภาพ (Bioplastic) เคมีชีวภาพ (Biochemicals) และชีวเภสัชภัณฑ์ 
(Biopharmaceuticals) ซึ่งสามารถสรุปมาตรการที่เกี่ยวข้องกับอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพได้ดังนี ้
 
ตารางท่ี 4.8  
มาตรการสนับสนุนเศรษฐกิจชีวภาพของรัฐบาล 

มาตรการพัฒนาเศรษฐกิจชีวภาพ ผู้รบัผดิชอบ 

1. มาตรการขจัดอุปสรรคการลงทุนและสร้างปัจจัยสนับสนุน 
1.1. ปรับปรุง พ.ร.บ. อ้อยและน ้าตาลทราย พ.ศ. 2527 ให้สามารถนา

น ้าอ้อยไปผลิตสินค้าชนิดอื่นที่ไม่ใช่น ้าตาลทรายได้จัดสรรวัตถุดิบ 
(น ้าอ้อย) ที่เพียงพอและเหมาะสมกับอุตสาหกรรมชีวภาพ 

1.2. ปรับปรุงประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ืองการให้ตั้งโรงงานที่ใช้อ้อย
เป็นวัตถุดิบในทุกท้องที่ทั่วราชอาณาจักร พ.ศ. 2559 ยกเว้นโรงงาน
ที่ตั้งอยู่เดิมในพ้ืนที่ 50 กม. 

1.3. เพิ่มบัญชีประเภทกิจการอุตสาหกรรมเคมีชีวภาพ ในบัญชีประเภท
โรงงานอุตสาหกรรม เพื ่อแยกอุตสาหกรรมเคมีชีวภาพออกจาก
อุตสาหกรรมเคมีภัณฑ์ 

1.4. ปรับปรุงแก้ไขกฎกระทรวงให้ใช้บังคับผังเมืองรวม เพื่อสนับสนุนการ
ประกอบกิจการอุตสาหกรรมเคมีชีวภาพ ในพ้ืนที่ที่มีศักยภาพด้านการ
ผังเมือง 

 
 
 

• กระทรวงอุตสาหกรรม  
(ส านักงานคณะกรรมการอ้อยและ

น ้าตาลทราย) 
 
 

• กระทรวงอุตสาหกรรม  
(กรมโรงงานอุตสาหกรรม) 

 
• กรมโยธาธิการและผังเมือง 

2. มาตรการเร่งรัดการลงทุนภายในประเทศ 
2.1. เขตระเบียงเศรษฐกิจภาคตะวันออก (EEC) ได้แก่ โครงการผลิต Poly 

lactic Acid (PLA) 3,500 ล้านบาท 
2.2. เขตพื ้นที ่ภาคเหนือตอนล่าง จังหวัดนครสวรรค์  ได้แก่ โครงการ 

Biocomplex 10,000 ล้านบาท, โครงการผลิต Lactic Acid สาหรับ
อุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพ 6,500 ล้านบาท, โครงการผลิต Poly 
lactic Acid (PLA) 4,300 ล้านบาท และโครงการผลิต Bio-succinic 
Acid (BSA) Bio-1,4-Butanediol 11,200 ล้านบาท 

2.3. เขตพ้ืนที่ภาคอีสานตอนกลาง จังหวัดขอนแก่น ได้แก่ โครงการสร้าง
นิคมอุตสาหกรรม Bioeconomy 20,000 ล้านบาท และโครงการผลิต 
Lactic Acid 6,000 ล้านบาท 

 
 
 
 
 

• คณะท างานด้านการพัฒนาคลัสเตอร์
อุตสาหกรรมแห่งอนาคต  

(D5: New S-Curve) 
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ตารางท่ี 4.8  
มาตรการสนับสนุนเศรษฐกิจชีวภาพของรัฐบาล (ต่อ) 

มาตรการพัฒนาเศรษฐกิจชีวภาพ ผู้รบัผดิชอบ 

3. มาตรการกระตุ้นอุปสงค์ 
3.1. ใช้มาตรการการเง ินการคลังเพื่อสนับสนุนอุตสาหกรรมชีวภาพตาม

ความเหมาะสม เช่น มาตรการจัดซ้ือจัดจ้างสินค้าและบริการที่เป็นมิตร
กับสิ่งแวดล้อม 

3.2. ก าหนดมาตรการในการส่งเสริมการใช้พลาสติกชีวภาพ เน้นการให้องค์
ความรู ้ สร้างความเข้าใจในการเลือกใช้ผลิตภัณฑ์ท ี ่เป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อม โดยจะน าร่องในพ้ืนที่ท่องเที่ยว 

3.3. ประชาส ัมพันธ ์การใช้ผล ิตภ ัณฑ์ช ีวภาพ หร ือท  า ข ้อตกลง ก ับ
สถานศึกษา โรงแรม โรงพยาบาล และห้างสรรพสินค้า 

3.4. จัดท าสัญลักษณ์ Bio label ส าหรับผลิตภัณฑ์ชีวภาพ เช่น ผลิตภัณฑ์ 
Bio Degradable ให้บริการวิเคราะห์ ทดสอบ และรับรองผลิตภัณฑ์ 

3.5. ออกมาตรฐานเก่ียวกับพลาสติกชีวภาพและผลิตภัณฑ์ชีวภาพ 

 
• กระทรวงอุตสาหกรรม 

• กระทรวงทรัพยากรธรรมชาต ิ
และสิ่งแวดล้อม 

• ส านักงานนวัตกรรมแห่งชาต ิ
(องค์การมหาชน) 

• สถาบันพลาสติกไทย 
• สมาคมอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพ

ไทย 
• กระทรวงอุตสาหกรรม  

(ส านักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม) 

4. มาตรการสร้างเครือข่ายในรูปแบบของศูนย์กลางความเป็นเลิศด้านชีวภาพ 
(Center of Bio Excellence: CoBE) 
4.1. สร้างเครือข่ายเช่ือมโยงงานวิจัยสู่ภาคอุตสาหกรรม และให้การรับรอง

ผลิตภัณฑ์ชีวภาพ โดยประสานและเช่ือมโยงงานวิจัย ตั้งแต่ระดับ Lab 
scale ระดับ Plant scale และระดับ Commercial scale 

4.2. ให้ค าปรึกษา สนับสนุนเงินทุนในการยกระดับสถานประกอบการ
ชีวภาพสู่ Factory 4.0 ผ่าน Industry Transformation Center 
(ITC) เพ่ือสร้างPrototypes ที่ตลาดสนใจและผลิตผลิตภัณฑ์ชีวภาพ สู่
ตลาด การปรับปรุงคุณสมบัติผลิตภัณฑ์ เครื่องจักร การลดต้นทุน 
รวมถึงการบริหารทรัพย์สินทางปัญญา 

4.3. สร้างผู ้ประกอบการด้าน Bio Industry และสร้างบุคลากรใน
อุตสาหกรรมชีวภาพร่วมกับสถาบันการศึกษา ประกอบด้วย การจัดท า
หลักสูตรพัฒนาอุตสาหกรรมชีวภาพ ให้องค์ความรู้แก่ผู้ประกอบการ 
SMEs โดยการอบรม Expert และ Re-skill และการสร้างบุคลากรด้าน
ชีวภาพให้เพียงพอต่อความต้องการในภาคอุตสาหกรรม 

4.4. พัฒนาศูนย์ข้อมูลอัจฉริยะอุตสาหกรรมชีวภาพ 

 
 
 

• สถาบันพลาสติกไทย 
• ส านักงานพัฒนาวิทยาศาสตร์และ

เทคโนโลยีแห่งชาต ิ
• กรมโรงงานอุตสาหกรรม 

• ส านักงานคณะกรรมการอ้อยและ
น ้าตาลทราย 

• สภาอุตสาหกรรมแห่ง 
ประเทศไทย 

• ส านักงานคณะกรรมการการ
อุดมศึกษา 

หมายเหตุ. จาก มาตรการพัฒนาอุตสาหกรรมชีวภาพของไทย 2561 - 2570, โดย ส านักงาน
เศรษฐกิจอุตสาหกรรม, 2561 
 

4.4.1.2 เศรษฐกิจหมุนเวียน (Circular-Economy) 
บทบาทของรัฐบาลในด้านแนวคิดเศรษฐกิจหมุนเวียนของไทยนั้น แม้ยัง

ไม่มีมาตรการหรือนโยบายอย่างชัดเจน แต่กรอบความคิดนี้ได้ถูกสอดแทรกอยู่ในแผนการพัฒนา
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ประเทศหลายฉบับ เช่น  ส่งเสริมการบริโภคและการผลิตที ่ยั่งยืนในแผนยุทธศาสตร์ชาติ 20 ปี  
การตั้งเปูาหมาย Zero waste ในแผนแม่บทภายใต้ยุทธศาสตร์ชาติ กลยุทธ์ส่งเสริมให้ชุมชนน าขยะ
และวัสดุเหลือใช้ทางการเกษตร มาพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ชนิดใหม่ๆ ที่มีมูลค่า เพื่อเพิ่มรายได้และลด
รายจ่ายให้กับชุมชนในแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ฉบับที ่ 13 หัวข้อสังคมก้าวหน้า 
เศรษฐกิจสร้างมูลค่าอย่างยั่งยืน เป็นต้น ทั้งนีก้ระทรวงอุตสาหกรรม ในฐานะหน่วยงานภาครัฐระดับ
กระทรวงที่รับผิดชอบดูแลการพัฒนาอุตสาหกรรมโดยตรง ได้จัดท าข้อเสนอมาตรการส่งเสริมและ
พัฒนาอุตสาหกรรมภายใต้วิสัยทัศน์ “Maximize Economic Value + Minimize Social & 
Environmental Impact” ที่มุ่งเน้นการปรับโครงสร้างการผลิตไปสู่รูปแบบใหม่ที่ค านึงถึงการใช้
ทรัพยากรอย่างคุ ้มค่าและครบวงจร ตั้งแต่การผลิต การบริโภค การจัดการของเสีย และการน า
วัตถุดิบกลับมาใช้ใหม่ โดยแบ่งมาตรการในแต่ละด้านออกเป็น 3 กลุ่ม คือ ด้านกฎหมาย/กฎระเบียบ 
ด้านสิทธิประโยชน์/กองทุน และด้านการผลักดัน/ขับเคลื่อนการด าเนินงาน โดยมีเนื้อหาสรุปได้ดังนี้ 
 
ภาพท่ี 4.22  
ข้อเสนอมาตรการพัฒนาอุตสาหกรรมตามแนวคิดเศรษฐกิจหมุนเวียน 

 
หมายเหตุ. จาก แนวทางการพัฒนาอุตสาหกรรมไทยตามแนวคิดเศรษฐกิจหมุนเวียน, โดย กระทรวง
อุตสาหกรรม, 2563 
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เนื ่องจากผู ้ประกอบการบรรจุภัณฑ์พลาสติกและปริมาณการแปรรูป
ผลิตภัณฑ์พลาสติกในกลุ่มบรรจภัุณฑ์มีสัดสว่นมากที่สดุในอุตสาหกรรมพลาสติก ซึ่งสร้างขยะมากกว่า
กลุ่มผลิตภัณฑ์พลาสติกอื่นๆ ดังนั้นบรรจุภัณฑ์พลาสติกจึงเป็นเปูาหมายหลักในการจัดการปัญหา
สิ่งแวดล้อม สถาบันวิจัยสภาวะแวดล้อม จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย ได้จัดท าโครงการพัฒนากรอบ
นโยบายการจัดการบรรจุภัณฑ์ในประเทศไทยด้วยหลักการความรับผิดชอบที่เพิ่มขึ ้นของผู ้ผลิต  
(Extended Producer Responsibility: EPR) เสนอแนวทางร่างกฏหมายการจัดการขยะพลาสติก
เพื่อเข้าสู่กระบวนการรีไซเคลิอย่างเหมาะสม โดยมีประเด็นพิจารณา 4 ประการ ได้แก่  

(1) ผู้ที่ควรรับผิดชอบในการจ่ายค่าธรรมเนียม EPR เสนอว่าผู้ผลิตควรเป็น
ผู้รับผิดชอบในการจ่ายค่าธรรมเนียม EPR โดยที่ค่าธรรมเนียมจะถูกก าหนดตามระดับความยากง่าย
ในการรีไซเคิล เพื่อสร้างแรงจูงใจให้ผู้ผลิตหันมาใช้วัสดุที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม  

(2) บทบาทของผู้จัดจ าหน่าย เสนอว่าผู้จัดจ าหน่ายควรที่จะจัดตั้งจุด Drop-
off เพื่อสนับสนุนการเก็บบรรจุภัณฑ์ที่ใช้แล้วจากผู้บริโภค หรือช่วยเป็นศูนย์รับซื้อขยะรีไซเคิล  
โดยแลกเป็นคะแนนสะสมเพื่อเป็นส่วนลดซื้อสินค้าในร้านได้ เป็นต้น 

(3) บทบาทขององค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น ในการสนับสนุนด้านโครงสร้าง
พื้นฐาน เช่น ยานพาหนะ และการท าโครงการส่งเสริมการคัดแยกขยะในชุมชน หรือสนับสนุนทาง
การเงินโดยตรง เพื่อช่วยผู้ผลิตรวบรวมขยะบรรจุภัณฑ์กลุ่มเปูาหมายเข้าสู่ระบบการรีไซเคิลมากขึ้น 

(4) ระดับการมีส่วนร่วมของกลุ ่มซาเล้งและร้านรับซื้อของเก่า ด าเนิน
โครงการข้ึนทะเบียนกลุ่มซาเล้งและร้านรับซื้อของเก่าและมีสิทธิประโยชน์เพื่อจูงใจให้เข้าระบบ เช่น 
สวัสดิการสุขภาพ เงินออม เป็นต้น และควรมีการยกระดับ ปรับปรุงหน้าร้านและรายงานข้อมูล
ปริมาณขยะบรรจุภัณฑ์อย่างโปร่งใส ตรวจสอบได้ 

 
ทั้งนี้หน่วยงานภาครัฐและเอกชนก าลังเร่งผลักดันสนับสนุนให้เกิดการ

ประกาศใช้หลักการความรับผิดชอบที่เพิ่มขึ้นของผู้ผลิต (Extended Producer Responsibility: 
EPR) เป็นกฏระเบียบหรือกฏหมาย เพื่อแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมอย่างเป็นรูปธรรมมากขึ้น โดยใน
ปัจจุบัน EPR ของไทยยังคงเป็นมาตรการในเชิงสมัครใจในรูปแบบการรณรงค์ของบริษัทผู้ผลิต  
เป็นหลัก ซึ่งสามารถสร้างการรับรู้และการมีส่วนร่วมได้ในระดับหนึ่ง  
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4.4.1.3 เศรษฐกิจสีเขยีว (Green-Economy) 
เป็นการพัฒนาเศรษฐกิจควบคู่ไปกับการพัฒนาสังคมและการรักษา

สิ่งแวดล้อมได้อย่างสมดุลให้เกิดความมั่นคงและยั่งยืนไปพร้อมกัน  โดยเมื่อวันที่ 11 พฤศจิกายน  
ปี พ.ศ. 2565 ที่ผ่านมากระทรวงพลังงานร่วมกับส านักงานสภาพัฒนาการเศรษฐกิจ และสังคม
แห่งชาติ (สศช.) และองค์การพัฒนาอุตสาหกรรมแห่งสหประชาชาติ (UNIDO) ได้ท าการเปิดโครงการ 
Partnership for Action on Green Economy หรือ PAGE ในประเทศไทย พร้อมทั้งเชิญผู้มีส่วนได้
ส่วนเสียในการวางนโยบาย การปฏิบัติและการลงทุนเพื่อเศรษฐกิจสีเขียวในภาคส่วนต่างๆ ทั้งภาครัฐ 
และเอกชนเข้ามามีส่วนร่วมเป็นพันธมิตรแบ่งปันบทบาทหน้าที่และความร่วมมือในการปฏิบัติการให้
เกิดเศรษฐกิจสีเขียวแบบบูรณาการ (Inclusive Green Economy; IGE) โดยมีวัตถุประสงค์ร่วมกันใน
การที ่จะขับเคลื่อนการด าเนินการด้านเศรษฐกิจสีเขียวอย่างบูรณาการใน 5 ประเด็นหลัก ได้แก่  
(1) การลดการปล่อยคาร์บอนและมลพิษ (2) การส่งเสริมการใช้พลังงานและทรัพยากรอย่าง  
มีประสิทธิภาพ (3) การปูองกันการสูญเสียความหลากหลายทางชีวภาพและระบบนิเวศ (4) การเพิ่ม
งานที่มีคุณค่า (5) การกระจายรายได้และความมั่งค่ังอย่างเป็นธรรม  

เพื่อที่จะน าพาประเทศไปสู่การการพัฒนาที่ยั่งยืน รวมทั้งตอบโจทย์ความ
ท้าทาย 3 ข้อที่มนุษยชาติเผชิญอยู่ในปัจจุบัน คือ ด้านความยากจนถาวร ด้านการกระจายความมั่งคั่ง
ที่ไม่เสมอภาค และการก้าวข้ามขีดจ ากัดด้านสิ่งแวดล้อม และเพื่อเป็นการขับเคลื่อนโครงการ PAGE 
ในประเทศไทยเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพและบรรลุตามเปูาหมาย ส านักงานสภาพัฒนากาเศรษฐกิจ
และสังคมแห่งชาติ ได้แต่งตั้งคณะกรรมการขับเคลื่อนโครงการ PAGE ขึ้น โดยในการด าเนินงานใน 
ป ี2565 คณะกรรมการขับเคลือ่นฯ ได้ให้ความเห็นชอบกรอบการด าเนินงานซึง่ประกอบด้วยกิจกรรม
หลักได้แก่  

(1) กิจกรรมการศึกษาการจัดท าระบบซื้อขายสิทธิในการปล่อยก๊าซเรือน
กระจกภาคบังคับ (ETS) เพื่อสนับสนุนเปูาหมายการลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจกของประเทศไทย  

(2) กิจกรรมการพัฒนากลไกด้านการเงินส าหรับการจัดการขยะชุมชนอย่าง
ยั่งยืน เพื่อสนับสนุนโมเดลเศรษฐกิจ BCG ของประเทศ  

(3) กิจกรรมสร้างขีดความสามารถที่จ  าเป็นในด้านเศรษฐกิจสีเขียวผ่าน 
การสร้างความรู้ พัฒนาและจัดการฝึกอบรมที่เหมาะสมกับบริบทของประเทศ โดยเฉพาะในเรื่องกลไก 
ETS โมเดลเศรษฐกิจ BCG ในภาคเกษตรและการสร้างงานสีเขียว   

(4) กิจกรรมการให้ความรู้และการสื่อสารเพื่อสร้างการตระหนักรู้ระดับชาติ
และระดับภูมิภาค ซึ่งมีความสอดคล้องและเป็นส่วนหนึ่งของกรอบการพัฒนาภายใต้ยุทธศาสตร์ชาติ 
แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ 
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4.4.2 นโยบายและมาตรการสง่เสริมการลงทุน โดยส านักงานคณะกรรมการส่งเสริม
การลงทุน (Thailand Board of Investment: BOI) 

คณะกรรมการส่งเสริมการลงทุนหรือ BOI ได้มีการก าหนดมาตรการส่งเสริมการ
ลงทุนของอุตสาหกรรมกลุ่มที่มีความส าคัญต่อการพัฒนาประเทศ 10 อุตสาหรกรรม ซึ่งแน่นอนว่า
หนึ่งในน้ันจะต้องมีอุตสาหกรรมปิโตรเคมีและเคมีภัณฑ์ เนื่องจากเป็นอุตสาหกรรมขั้นพื้นฐานของ
ประเทศ ทั้งนี้ได้มีการเพิ่มเติมอุตสาหกรรมเทคโนโลยีชีวภาพเข้ามาในภายหลัง เพื่อให้สอดคล้องกับ
โมเดลเศรษฐกิจสู่การพัฒนาที่ยั่งยืนหรือ BCG Model ที่ได้กล่าวถึงในหัวข้อก่อนหน้านี้ ตามประกาศ
คณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน ฉบับที่ 8/2565 ลงวันที่ 8 ธันวาคม พ.ศ. 2565 ก าหนดวิสัยทัศน์
ของการส่งเสริมการลงทุนไว้ว่า ส่งเสริมการลงทุนเพื่อปรับโครงสร้างเศรษฐกิจไทยไปสู่เศรษฐกิจใหม่ 
โดยมีเปูาหมายหลัก 3 ประการคือ (1) Innovative เป็นเศรษฐกิจที ่ขับเคลื ่อนด้วยเทคโนโลยี 
นวัตกรรม และความคิดสร้างสรรค์ (2) Competitive เป็นเศรษฐกิจที่มีขีดความสามารถในการ
แข่งขัน สามารถปรับตัวได้เร็ว และสร้างการเติบโตสูง (3) Inclusive เป็นเศรษฐกิจที่ค านึงถึงความ
ยั่งยืนด้านสิ่งแวดล้อมและสังคม รวมทั้งการสร้างโอกาส และลดปัญหาความเหลื่อมล ้า  ซึ่งภายใต้
วิสัยทัศน์และเปูาหมายของการส่งเสริมการลงทุนนี้ ปัจจุบันมีมาตรการที่เกี่ยวข้องกับงานศึกษาดังนี้ 
 
ตารางท่ี 4.9  
มาตรการส่งเสริมการลงทุนของส านักงานคณะกรรมการ BOI 

มาตรการส่งเสริมการลงทุน 

1. มาตรการเสริมสร้างขีดความสามารถในการแข่งขันสิทธิและประโยชน์เพ่ิมเติมเพ่ือพัฒนาขีดความสามารถทางการแข่งขัน ต้องมี
การลงทุนเพ่ิมเติมจึงจะได้รับสิทธิเพ่ิม โดยจะได้รับวงเงินยกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคล 200% และจ านวนปีเพ่ิมตามสัดส่วนเงินลงทุน/
ค่าใช้จ่ายต่อยอดขายรวมใน 3 ปีแรก หากด าเนินกิจกรรมลงทุนดังนี้ 
     (1) การท าวิจัยและพัฒนา (R&D) 
     (2) สนับสนุนองค์กรด้านวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี 
     (3) ฝ ึกอบรมหร ือฝ ึกการท  า งาน เพ ื ่ อพ ัฒนาท ักษะเทคโนโลย ีและนว ัตกรรมให้ก ับน ักศ ึกษาท ี ่อย ู ่ระหว ่ า ง  
         การศึกษาด้านวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี 
     (4) ค่าธรรมเนียมการใช้สิทธิเทคโนโลยีที่พัฒนาในประเทศ 
     (5) การฝึกอบรมด้านเทคโนโลยีขั้นสูง 
     (6) การพัฒนาผู้ผลิตวัตถุดิบหรือชิ้นส่วนในประเทศ 
     (7) การออกแบบผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ 
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ตารางท่ี 4.9  
มาตรการส่งเสริมการลงทุนของส านักงานคณะกรรมการ BOI (ต่อ) 

มาตรการส่งเสริมการลงทุน 

2. มาตรการรักษาและขยายฐานการผลิตเดิม ส่งเสริมการลงทุนที่ให้สิทธิประโยชน์เพ่ิมเติม (Additional incentive) กับบริษัทขนาด
ใหญ่ที่ได้รับการส่งเสริมการลงทุนอยู่เดิมและยังคงใช้ประเทศไทยเป็นฐานการผลิตและมีการขยายการลงทุน (โครงการใหม่) ใน
ประเทศไทยอย่างต่อเนื่อง ให้ได้รับสิทธิและประโยชน์ยกเว้น/ลดหย่อนภาษีเงินได้นิติบุคคลเพิ่มเติมจากเกณฑ์ปกติส าหรับโครงการ
ขยาย (โครงการใหม่) ที่มีมูลค่าเงินลงทุนไม่น้อยกว่า 500 ล้านบาท โดยไม่รวมค่าที่ดินและทุนหมุนเวียน 

3. มาตรการยกระดับอุตสาหกรรม (Smart and Sustainable Industry) สนับสนุนและกระตุ้นให้ผู้ประกอบการลงทุนเพื่อปรับปรุง
ประสิทธิภาพหรือยกระดับกิจการทั้งในส่วนภาคการผลิตหรือการบริการ โดยยกเว้นอากรขาเข้าเครื่องจักร/อุปกรณ์ ยกเว้นภาษีเงิน
ได้นิติบุคคล 3 ปี เป็นสัดส่วน 50% ของเงินลงทุนในการปรับปรุงประสิทธิภาพ ระยะเวลายกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคล ให้นับจากวันที่
มีรายได้ภายหลังได้รับบัตรส่งเสริม และจะต้องด าเนินการให้แล้วเสร็จภายใน 3 ปี นับจากวันออกบัตรส่งเสริม  กิจกรรมปรับปรุง
ประสิทธิภาพที่ได้รับสิทธิมีดังนี้ 
     (1) การปรับเปลี่ยนเครื่องจักร ระบบอัตโนมัติ หรือหุ่นยนต์ 
     (2) การใช้เทคโนโลยีดิจิทัล 
     (3) การยกระดับไปสู่อุตสาหกรรม 4.0  
     (4) การประหยัดพลังงาน การใช้พลังงานทดแทน หรือการลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
     (5) การยกระดับไปสู่มาตรฐานเพ่ือความยั่งยืนในระดับสากล 

4. มาตรการส่งเสริมการลงทุนของวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดย่อม ผ่อนปรนเงื่อนไขให้กับผู้ประกอบการ SMEs โดยก าหนดวงเงิน
ลงทุนขั้นต ่า 500,000 บาท และอนุญาติให้น าเครื่องจักรในประเทศที่ใช้แล้วมูลค่าไม่เกิน 10 ล้านบาทมาใช้ได้ จะได้รับสิทธิยกเว้น
ภาษีเงินได้นิติบุคคลสูงสุด 8 ปี วงเงินยกเว้นภาษี 200% ของเงินลงทุนยกเว้นอาการขาเข้าส าหรับเครื่องจักรและวัตถุดิบที่ผลิตเพื่อ
การส่งออก  

5. มาตรการส่งเสริมการลงทุนในพ้ืนที่ระเบียงเศรษฐกิจพิเศษ 4 ภาค สร้างคลัสเตอร์ของอุตสาหกรรมเปูาหมาย เพื่อกระจายความ
เจริญทางเศรษฐกิจและสังคม ในระดับภาค ซ่ึงเป็นการส่งเสริมอุตสาหกรรมชีวภาพในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ และภาคใต้ โดย
ผู้ประกอบการจะได้รับยกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคลเพ่ิม 2 ปี หรือได้รับการลดหย่อนภาษีนิติบุคคล 50% เพ่ิม 3 ปี ขึ้นอยู่กับระดับกลุ่ม
ของกิจการ หากด าเนินกิจกรรมลงทุนดังนี้ 
     (1) การพัฒนาทรัพยากรมนุษย์ (HRD) 
     (2) การวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีและนวัตกรรม (R&D) 
6. มาตรการส่งเสริมการลงทุนในพ้ืนที่เขตวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี 20 เขตทั่วประเทศ จะได้รับสิทธิ์ลดหย่อนภาษีเงินได้นิติบุคคล 
50% เพ่ิมเติมจากเกณฑ์ปกติ 5 ปี หรือยกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคลเพ่ิมเติมจากเกณฑ์ปกติ 2 ปี ไม่จ ากัดวงเงิน โดยต้องเป็นผู้ประกอบ
กิจการดังนี้ 
     (1) กิจการวิจัยและพัฒนา               (2) กิจการบริการทดสอบทางวิทยาศาสตร์ 
     (3) กิจการเทคโนโลยีชีวภาพ            (4) กิจการบริการสอบเทียบมาตรฐาน 
     (5) กิจการสถานฝึกฝนวิชาชีพ           (6) กิจการบริการออกแบบทางอิเล็กทรอนิกส์ 
     (7) กิจการพัฒนาเทคโนโลยีเปูาหมาย  (8) กิจการสนับสนุนการพัฒนาเทคโนโลยีเปูาหมาย 

 
 
 
 

Ref. code: 25666404010446SHQ



88 
 

ตารางท่ี 4.9  
มาตรการส่งเสริมการลงทุนของส านักงานคณะกรรมการ BOI (ต่อ) 

มาตรการส่งเสริมการลงทุน 

7. กองทุนเพ่ิมขีดความสามารถในการแข่งขัน (Competitiveness Enhancement Division) ผู้ลงทุนจะได้รับสิทธิ์ยกเว้นภาษีเงินได้
นิติบุคคล ยกเว้นอากรขาเข้าเครื่องจักรและวัตถุดิบ VISA และ Work Permit และเงินสนับสนุน โดยโครงการที่ขอรับการส่งเสริม
ต้องมีคุณลักษณะ ดังนี้ 
     (1) Pioneer: กิจการผลิตหรือบริการใหม่ หรือ ใช้เทคโนโลยีใหม่ หรือ ใช้ความรู้ในการผลิตขั้นสูง 
     (2) Innovation-driven Transformation: มีการพัฒนาเทคโนโลยีที่ส าคัญให้ยั่งยืนในประเทศและผลักดันประเทศไปสู่เศรษฐกิจ 
         ที่ขับเคลื่อนด้วยนวัตกรรม 
     (3) Public Benefit ก่อให้เกิดประโยชน์อย่างสูงในวงกว้างต่อเศรษฐกิจและสังคม / สร้างองค์ความรู้เทคโนโลยีและนวัตกรรมให้              
         เกิดขึ้นในประเทศ / พัฒนาบุคลากรในภาคส่วนต่างๆ และถ่ายทอดเทคโนโลยี 

หมายเหตุ. จาก นโยบายและมาตรการสง่เสรมิการลงทุน, โดย ส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการ
ลงทุน, 2566, (https://www.boi.go.th/index.php?page=add_investment)    
 

จากมาตรการส่งเสริมการลงทุนของส านักงานคณะกรรมการ BOI ที่สรุปมาไว้ 
ในตารางที่ 4.9 นั้น สามารถตั้งข้อสังเกตได้ว่า มาตรการที่เกี่ยวข้องกับงานศึกษาน้ี ส่วนใหญ่จะมุ่งเน้น
ไปที่อุตสาหกรรมชีวภาพ อันเกี่ยวเนื่องกับเศรษฐกิจชีวภาพ (Bio-Economy) ที่ภาครัฐบาลต้องการ
ผลักดันให้ประเทศไทยเป็น Bio Hub ของภูมิภาคเอเชีย ทั้งนี้สิทธิ์ประโยชน์ต่างๆ ตามมาตรการ
ข้างต้น ขึ้นอยู่กับเงื่อนไขการลงทุน จ านวนเงินลงทุนของกิจการ และประเภทอุตสาหกรรมที่เป็น 
ตัวก าหนดการจัดกลุ่มผู้ลงทุนเป็นกลุ่ม A1+ ไปจนถึงกลุ่ม B ซึ่งจะได้รับสิทธิประโยชน์ในมาตรการ
ส่งเสริมนั้นๆ แตกต่างกันออกไป โดยผู้เขียนจะไม่ได้ลงรายละเอียดดังกล่าวไว้ในงานศึกษาน้ี  
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บทที่ 5 

สรุปผลการศึกษาและข้อเสนอแนะ 

 
5.1 สรุปผลการศึกษาและข้อเสนอแนะ 

 
5.1.1 กลุ่มผูผ้ลิตเคมีชีวภาพ 

กลุ่มผู้ผลิตเคมชีีวภาพเป็นกลุม่ที่มกีารเปลีย่นแปลงมากที่สดุ เนื่องจากถูกบรรจไุว้
ให้เป็นหนึ่งในอุตสาหกรรมเปูาหมายที่ภาครัฐต้องการที่จะผลักดัน และเพิ่มขีดความสามารถในการ
แข่งขันทางการค้าบนเวทีโลก ดังนั้นจึงจะเห็นมาตรการและโครงการต่างๆ ที่เกิดข้ึนอย่างเป็นรูปธรรม
มากที่สุด ในแง่ของแผนงานและงบประมาณที่ได้ถ ูกก าหนดไว้อย่างชัดเจน หลายมาตรการ  
ได้ด าเนินการไปแล้วในช่วง 4 – 5 ปีที่ผ่านมา เช่น การแก้ไขประกาศและกฏหมายต่างๆ เพื่อลด
ข้อจ ากัดและเพื่อให้สอดคล้องกับสถานการณ์ปัจจุบัน และโครงการที่อยู่ระหว่างการด าเนินงาน  
เช่น การขยายโรงงานผลิตเคมีชีวภาพในพื้นที่เปูาหมาย  

อย่างไรก็ตามการขยายโรงงานเพื่อเพิ่มผลผลิตเคมีชีวภาพนั้นมีประเด็นที่ต้อง
พิจารณาอย่างรอบคอบ ในบางพื้นที่ทางภาคตะวันออกเฉียงเหนือยังมีข้อโต้แย้งกับชุมชนและไม่ผ่าน
การท าประชามติ เนื่องจากชาวบ้านกังวลเรื่องพื้นที่ท าการเกษตร และการก าจัดของเสียของระบบ
โรงงาน ที่อาจสร้างมลภาวะได้ไม่ว่าจะเป็นทางน ้าและทางอากาศ ดังนั้นผู้ประกอบการร่วมกับ
เจ้าหน้าที่รัฐ จึงควรท าการชี้แจงและตอบค าถามประเด็นเหล่านี้ต่อชุมชนเจ้าของพื้นที่ เพื่อให้เกิด
ความมั่นใจว่าการขยายโรงงานจะเปน็ผลดีต่อคนในชุมชนมากกว่าเปน็ผลเสยีไดอ้ย่างไร อีกทั้งการเพิ่ม
ผลผลิตเคมีชีวภาพน้ันส่งผลกระทบโดยตรงต่อปริมาณน ้าตาลเพื่อการบริโภค รวมถึงราคาสินค้าต่างๆ 
ในประเทศที่ใช้น ้าตาลเป็นวัตถุดิบหลัก การจัดสรรพื้นที่ทางการเกษตรเพื่อประมาณการผลิตผล
ส าหรับการบริโภค และผลผลิตส าหรับอุตสหากรรมจึงจ าเป็นและส าคัญเป็นอย่างยิ่ง เพื่อให้นโยบาย
การยกระดับเศรษฐกิจไทยไปสู่เศรษฐกิจชีวภาพ และก้าวขึ้นเป็นผู้น าในภูมิภาคเอเชียนั้น ประสบ
ความส าเร็จได้โดยไม่สร้างความเสียหายต่อส่วนอื่นในระบบเศรษฐกิจ  

5.1.2 กลุ่มผูผ้ลิตเม็ดพลาสติก 
เนื่องจากผู้ผลิตเม็ดพลาสติกและผู้ผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพเป็นหนึ่งในประเภท

กิจการที่ส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุนให้การส่งเสริม จึงมีสิทธิประโยชน์ที่รองรับการ
ด าเนินงานตามเงื่อนไขการลงทุนอยู่ก่อนแล้ว แต่ผู้ผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพมีมาตรการสนับสนุน
เพิ ่มเติมในส่วนของเศรษฐกิจชีวภาพ เช่นเดียวกับผู้ผลิตเคมีชีวภาพ โดยจากหัวข้อ 4.3 ผลการ
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ด าเนินงาน แสดงให้เห็นถึงการเปลี่ยนแปลงอย่างชัดเจนส าหรับเม็ดพลาสติกชีวภาพ โดยเฉพาะอย่าง
ยิ่งการเติบโตของมูลค่าการส่งออกที่ขยายตัวเป็นอย่างมาในระยะเวลา 5 ปีที่ผ่านมา  

ทางด้านผู้ประกอบการผลิตเม็ดพลาสติกจากแหล่งเชื้อเพลิงฟอสซิลนั้น มีการ
ตอบสนองต่อกระแสการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อมเป็นอย่างมาก เนื่องจากเม็ดพลาสติกแบบดั้งเดิมนี้โดย
ส่วนใหญ่ผลิตเพื่อการส่งออก ดังนั้นการตื่นตัวในประเทศคู่ค้าโดยเฉพาะอย่างยิ่งสหราชอาณาจักร 
และสหรัฐอเมริกา ท าให้ผู้ประกอบการต้องเร่งปรับตัวเพื่อภาพลักษณ์ขององค์กร อันจะเห็นได้จาก
การเข้าร่วมมาตรฐานการผลิตที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม เช่น การท าคาร์บอนฟุตพริ้นท์ การท าเครดิต
คาร์บอน รวมถึงการน าแนวคิดเศรษฐกิจหมุนเวียนมาปรับใช้ เช่น การน าของเสียจากกระบวนการ
ผลิตกลับมาใช้ประโยชน์ เป็นต้น โดยการด าเนินโครงการปรับปรุงการผลิตให้มีความเป็นมิตรต่อ
สิ่งแวดล้อมดังกล่าว ผู้ประกอบการมักจะต้องใช้เงนิลงทุนสงูซึ่งในบางครั้งไม่ได้รับผลตอบแทนกลับมา
ในรูปของตัวเงิน หากได้รับการส่งเสริมหรือการอุดหนุนจากภาครัฐ อาจสร้างแรงจูงใจในการพัฒนา
โครงการที่เป็นประโยชน์ต่อสิ่งแวดล้อมมากขึ้น  

ในแง่ของการน าวัตถุดิบทางเลือก หรือวัตถุดิบที่ยั่งยืน เช่น เคมีชีวภาพมาปรับใช้
ยังมีข้อจ ากัดด้านคุณสมบัติอยู่มาก ไม่สามารถน ามาใช้ทดแทนวัตถุดิบจากปิโตรเคมีได้ทั้งหมด ซึ่งการ
พัฒนาในส่วนน้ีต้องใช้เวลาในการวิจัยต่อไป อีกทั้งวัตถุดิบทางเลือกนั้นมีต้นทุนสูงกว่าวัตถุดิบจาก 
ปิโตรเคมีเป็นอย่างมาก เมื่อน ามาใช้ท าให้ราคาเม็ดพลาสติกปรับตัวสูงตามไปด้วย ในขณะที่ความ
ต้องการใช้ในอุตสาหกรรมต่อเนื่องยังไม่มากพอที่จะกระตุ้นให้เกิดการผลิตในปริมาณมาก แม้จะมี
นโยบายช่วยเหลือทางภาษีก็ตาม อย่างไรก็ดีการส่งออกเม็ดพลาสติกแบบดั้งเดิมนั้นมีมูลค่าสูง และยัง
ขยายตัวได้ราวร้อยละ 5–6 (เฉพาะชนิด PE และ PP) ในระยะเวลา 5 ปีที่ผ่านมา แสดงให้เห็นถึง
ความต้องการใช้ยังคงเติบโต แม้กระแสสังคมปัจจุบันจะให้ความส าคัญกับการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อมมาก 

5.1.3 กลุ่มผูผ้ลิตผลิตภัณฑ์พลาสติก 
อุตสาหกรรมต่อเนื่องที่น าเม็ดพลาสติกมาใช้ขึ้นรูปเป็นผลิตภัณฑ์พลาสติกนั้นมี

มากมายหลากหลายกลุ่ม ในบางกลุ่มอุตสาหกรรมก็เป็นหนึ่งในกิจการที่ได้รับการส่งเสริมการลงทุน
จากคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน เช่น เครื่องจักรและยานยนต์ กลุ่มเครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส ์รวมถึงกลุ่มบรรจุภัณฑ์จากเคมีชีวภาพ ในส่วนของกิจการประเภทอื่นๆ นอกเหนือจาก
นี้ มีมาตรการช่วยเหลือทางด้านภาษีเพื่อส่งเสริมให้ใช้วัตถุดิบชีวมวลที่ขยายเวลาเพิ่ม แต่ในส่วนของ
การน าเศษพลาสติก หรือเม็ดพลาสติกรีไซเคิลมาใช้ในกระบวนการผลิตนั้น ยั งไม่พบมาตรการใดที่
ส่งเสริมหรือช่วยเหลือในส่วนน้ี  

การเปลี่ยนแปลงในกลุ่มผู้ผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติกในแง่ของการน าเม็ดพลาสติก
ชีวภาพมาใช้นั้นเริ่มมีให้เห็นในสินค้าบางชนิด ที่ชัดเจนที่สุดคือบรรจุภัณฑ์ One Single Use เช่น ถุง 
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และแก้วน ้า ยังไม่มีข้อมูลแน่ชัดถึงปริมาณการบริโภคภายในประเทศ แต่ในแง่ของต้นทุนการผลิต
บรรจุภัณฑ์ชีวภาพเหล่าน้ีสูงกว่าบรรจุภัณฑ์ทั่วไป อาจท าให้ไม่ได้รับการตอบสนองจากกลุ่มผู้บริโภค
ข้ันกลาง เช่น ร้านกาแฟ ร้านค้า และร้านอาหารขนาดเล็ก ซึ่งมีจ านวนมาก เนื่องจากเป็นการเพิ่ม
ภาระทางด้านต้นทุนสินค้า และลดความสามารถในการแข่งขันทางด้านราคา แต่ผู้บริโภคขั้นกลาง
เหล่านี้ก็สามารถลดหย่อนภาษีตามเงื่อนไขของมาตรการส่งเสริมการใช้วัตถุดิบชีวมวลได้เช่นกัน 
อย่างไรก็ดีการกระตุ้นให้เกิดความต้องการใช้ในกลุ่มผู้บริโภคขั้นกลาง และผู้บริโภคล าดับสุดท้ายใน
ปริมาณที่มากข้ึน อาจเป็นการส่งเสริมให้ผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์ชีวภาพผลิตเพิ่มก าลังการผลิตจนเกิดการ
ประหยัดจากขนาด ซึ่งจะท าให้ต้นทุนสินค้าลดลงได้ นอกจากบรรจุภัณฑ์ One Single Use แล้วยังมี
วัสดุสิ้นเปลืองทางการเกษตร วัสดุสิ้นเปลืองทางการแพทย์ แบบพิมพ์สามมิติเครือ่งมอืเครือ่งใช้ภายใน
ครัวเรือน และช้ินส่วนยานยนต์ ที่เริ่มน าเม็ดพลาสติกชีวภาพ และเม็ดพลาสติกรีไซเคิลมาประยุกต์ใช้ 
แต่ยังไม่แพร่หลายมากนักส าหรับประเทศไทย 

5.1.4 กลุ่มผูผ้ลิตผลิตภัณฑร์ีไซเคลิ 
มีการเปลี ่ยนแปลงมากในส ่วนของตลาดรองร ับ แต ่ไม ่สามารถผลิตได้  

เต็มศักยภาพและไม่เพียงพอต่อความต้องการใช้ สาเหตุมาจากความสามารถในการคัดแยกขยะ
ภายในประเทศอยู่ในระดับต ่า แม้จะมีการพัฒนาแพลตฟอร์มอ านวยความสะดวกในการคัดแยกขยะ  
ที่น าร่องในเขตพื้นที่คลองเตย โครงการส่งสริมในโรงเรียนและชุมชนก็ตาม การรีไซเคิลขยะพลาสติก
ด้วยกระบวนการไพโรไรซิส รัฐบาลได้มีส่วนร่วมกับเอกชนในการสนับสนุนการผลติของผูป้ระกอบการ 
ในบางชุมชน และสถานศึกษาบางแห่ง ก็ได้มีการทดลองและสามารถผลิตน ามันเชื้อเพลิงจากขยะ
พลาสติกได้จริง ซึ่งเป็นนิมิตรหมายอันดีในการกา้วไปสู่เศรษฐกิจหมุนเวียน แต่ในแง่ของก าลังการผลิต
ที่ได้นั้นยังไม่เพียงพอที่จะทดแทนแหล่งพลังงานหรือแหล่งเช้ือเพลิงเดิมได้ ในขณะที่กระบวนการผลิต
เม็ดพลาสติกรีไซเคิล มีการเข้าถึงเทคโนโลยีการผลิตไม่ยากนัก เนื่องจากกระบวนการไม่ค่อยซับซ้อน 
และยังเป็นที่ต้องการส าหรับผู้ประกอบการผลิตภัณฑ์พลาสติกอีกด้วย เนื่องจากคุณสมบัติใกล้เคียง 
กับเม็ดพลาสติกเดิมที่ใช้อยู่แล้ว การน ามาปรับใช้จึงง่ายกว่าเม็ดพลาสติกชีวภาพ แม้ว่าราคาจะสูงกว่า
เม็ดพลาสติกใหม่ แต่ต ่ากว่าเมื่อเทียบกับเม็ดพลาสติกชีวภาพ  

เป็นที่น่าเสียดายที่ก าลังการรีไซเคิลภายในประเทศยังไม่เพียงพอ ทั้งที่ประชากร
สามารถผลิตขยะพลาสติกได้มาก อันจะเห็นได้จากข้อมูลการน าเข้าเศษขยะพลาสติก และ 
เม็ดพลาสติกรีไซเคิลของไทยที่ติดอันดับต้นๆ ของโลก จนรัฐบาลต้องก าหนดโควต้าการน าเข้า  
หากผลักดันหลักการการขยายความรับผิดชอบของผู้ผลิต (Extended Producer Responsibility: 
EPR) เป็นกฏหมายได้ส าเร็จ ควบคู่ไปกับการปลูกฝังจิตส านึก และพัฒนาระบบคัดแยกขยะในครัวเรือ 
ชุมชน และองค์กรต่างๆ เป็นวงกว้างก็จะสามารถปูอนขยะพลาสติกเข้าสู่กระบวนการรีไซเคิลได้มาก
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ข้ึน ลดการพึ่งพาการน าเข้าขยะพลาสติกจากต่างประเทศ และช่วยแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมในประเทศ
ได้อย่างยั่งยืน ซึ ่งในช่วงแรกหากประกาศใช้กฏหมาย ผู้ผลิตในอุตสาหกรรมพลาสติก  โดยเฉพาะ 
อย่างยิ่งผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติกจะต้องเผชิญกับต้นทุนที่สูงขึ้นจากค่าธรรมเนียม EPR รัฐบาลจึง
ควรมีนโยบายลดหย่อนภาษี เพื่อช่วยประคองผู้ผลิตให้ปรับตัวได้ในระยะแรก  

 
5.2 ข้อจ ากัดของการศึกษา 

 
เนื้อหาของการศึกษาเรื่องการเปลี่ยนแปลงในอุตสาหกรรมพลาสติกไทย จากกระแส 

การอนุรักษ์สิ่งแวดล้อมนี้เนื้อหาค่อนข้างกว้าง เนื่องจากศึกษาสถานการณ์ภาพรวมที่เกิดขึ้นในห่วงโซ่
อุปทานของอุตสาหกรรมพลาสติก รายละเอียดในแต่ละหัวข้อจึงไม่ได้เจาะลึก เช่น ก าลังการผลิต 
ของบรรจุภัณฑ์พลาสติก ข้อมูลที่รวบรวมได้และน ามาอภิปราย ไม่ได้แจกแจงว่าเป็นการผลิตมาจาก 
เม็ดพลาสติก เม็ดพลาสติกชีวภาพ และเม็ดพลาสติกรีไซเคิลเป็นสัดส่วนเท่าไหร่ เป็นต้น ในส่วนของ
หัวข้อผลการด าเนิน ตัวช้ีวัดต่างๆ ที่น ามาศึกษาและอภิปรายผล ไม่สามารถสรุปได้ว่าเป็นผลมาจาก
กระแสการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อมหรือไม่ จะต้องน าปัจจัยและตัวแปรทางเศรษฐกิจอื่นๆ มาพิจารณา 
ร่วมด้วย เช่น การบริโภคเม็ดพลาสติกแต่ละชนิดภายในประเทศ ไม่สามารถบอกได้ถึงการทดแทนกัน
ระหว่างเม็ดพลาสติกชนิดเดิมและเม็ดพลาสติกชีวภาพ จะต้องน าข้อมูลไปท าการวิเคราะห์ด้วย 
การถดถอยพหุคุณต่อไป 
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